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Juridisk information

Varningskoncept

Denna handbok innehaller anvisningar, som du maste iakttaga for din personliga sakerhet och for att undvika
materielskador. Anvisningarna for din personliga sékerhet framhavs av en varningstriangel, anvisningar fér enbart
materielskador star utan varningstriangel. Allt efter farlighetsgrad skildras varningsanvisningarna i avtagande
ordningsféljd i féljande beskrivning.

/\ FARA

betyder att dédsfall eller svara personskador kommer att intrdda, om inte [dmpliga forsiktighetsatgarder vidtages.

/\ VARNING

betyder att dodsfall eller svara personskador kan intrdda, om inte lAmpliga forsiktighetsatgérder vidtages.

/\ SE UPP

betyder att latta personskador kan intrdda, om inte Iampliga forsiktighetsatgarder vidtages.

OBSERVERA

betyder att materielskador kan intrdda, om inte lampliga forsiktighetsatgarder vidtages.

Vid upptréddande av flera farlighetsgrader anvands alltid varningsanvisningen for den hégsta graden. Nar det i en
varningsanvisning varnas med en varningstriangel for personskador, da kan i samma varningsanvisning dessutom
finnas en varning for materielskador bifogad.

Kvalificerad personal

Produkten eller systemet som tillhér denna dokumentation far endast hanteras av kvalificerad personal for vardera
arbetsomrade under beaktande av de for arbetsomradet gallande dokumentationerna, speciellt i dessa
forekommande sékerhets- och varningsanvisningar. Kvalificerad personal kan pa grund av sin utbildning och
erfarenhet identifiera risker vid hanteringen av produkten/systemet och undvika méjliga faror.

Avsedd anvandning av produkter frAn Siemens
Var vanlig och iakttag féljande:

/\ VARNING

Siemensprodukter far endast anvandas for de &ndamal som anges i katalogen och i den tillhérande tekniska
dokumentationen. Om frammande produkter och komponenter anvands maste dessa vara rekommenderade resp.
godkénda av Siemens. Felfri och saker produktfunktion férutsatter korrekt transport samt korrekt férvaring,
uppstallning, montering, installering, driftstart, manévrering och underhall. Féreskrivna omgivningsvillkor maste
foljas. Anvisningar i den tillhérande dokumentationen maste beaktas.

Mérken
Alla med skyddsmarket ® markerade beteckningar ar av Siemens AG registrerade varumarken. De évriga
beteckningarna i detta dokument kan vara marken, vars anvandning av tredje man fér eget andamal kan skada
innehavarens rattigheter.

Ansvarsbefrielse

Vihar kontrollerat innehallet i den tryckta skriften med avseende pa verensstimmelse med den beskrivna hard- och
mjukvaran. Trots detta kan avvikelser inte uteslutas sa att vi inte kan garantera en fullstandig éverensstammelse.
Uppgifterna i denna skrift kontrolleras regelbundet, nédvandiga &ndringar ingar i de foéljande upplagorna.

Siemens AG Dokumentets bestallningsnummer: ASE45272201A Copyright © Siemens AG 2008 - 2018.
Division Process Industries and Drives ® 12/2018 Andringar férbehalina Alla rattigheter férbehalls

Postfach 48 48
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Inledning

1.1 Om denna handledning

Textmarkeringar

Denna bruksanvisning beskriver maskinen och ger information om hur den ska hanteras fran
leverans till skrotning. Spara bruksanvisningen fér framtida bruk.

Las igenom bruksanvisningen innan nagonting ska géras med maskinen. Folj alltid
anvisningarna. Pa sa satt garanterar du en ofarlig och stoérningsfri funktion samt en lang
anvandningstid for maskinen.

| denna instruktion finns sakerhetsanvisningar och handlingsrelaterade varningar. Respektera
dessa sakerhetsanvisningar vid alla aktiviteter pa och med maskinen for din egen sakerhets
skull, fér skydd av andra personer och for undvikande av material- och miljéskador.

Om du har forslag pa hur man kan férbattra dokumentationen ar du valkommen att kontakta
Servicecenter.

| denna instruktion finns foljande textmarkeringar:

1. Arbetsbeskrivningar visas som numrerad lista. Respektera ordningsfoljden for
arbetsstegen.

® For upprakningar anvands listpunkt.

— Tankestreck kannetecknar upprakningar i andra planet.

Mark

Vid Observera finns viktig information om produkten, hanteringen av produkten eller respektive
dokumentation.

1.2 Stélla samman personliga dokument

Pa internetsidorna i Industry Online Support har du méjlighet att stalla samman personliga
dokument med funktionen Dokumentation (https://support.industry.siemens.com/My/ww/en/
documentation)

Med funktionen "Dokumentation” staller du samman din egen "Dokumentation” fran
handbdckerna i Produkt-Supporten. Du kan ocksa komplettera dessa sammanstalliningar med
annat innehall fran Produkt-Supporten som FAQs eller karakteristika.

| funktionen "Dokumentation” har du méjlighet, att Iagga in och férvalta de egna
sammanstallningarna i en egen struktur. Darvid kan du radera eller flytta enskilda kapitel eller
amnen. Aven eget innehall kan dessutom fogas in via notisfunktionerna. Den fardiga
"Dokumentationen” kan t. ex. exporteras som PDF.

Standardmotorer AH 63 ... 355
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https://support.industry.siemens.com/My/ww/en/documentation

Inledning
1.2 Stalla samman personliga dokument

Med funktionen "Dokumentation” stéller du effektivt samman din egen
anlaggningsdokumentation. "Dokumentationen" som sammanstallts pa ett sprak kan du ocksa

automatiskt lata matas ut pa ett annat tillgangligt sprak.
Den fulla funktionaliteten star endast till férfogande for inloggade anvandare.

Standardmotorer AH 63 ... 355
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Sakerhetsanvisningar 2

2.1 Information fér den anlaggningsansvarige

Denna elektriska maskin ar koncipierad, byggd och avsedd fér anvandning i
industrianldggningar enligt foreskrifterna i direktivet 2014/35/EU ("Lagspanningsdirektivet").
Vid anvandning av den elektriska maskinen utanfér den Europeiska Unionen féljs de for landet
specifika foreskrifterna. Folj de lokala och branschspecifika sakerhets- och
konstruktionsféreskrifterna.

De som ansvarar for anlaggningen maste sakerstalla nedanstaende:

® Planerings- och projekteringsarbeten samt alla arbeten pa och med maskinen utfors endast
av kvalificerad personal.

® Bruksanvisningen finns alltid tillganglig vid alla arbeten.

® Tekniska data och foreskrifter betraffande nédvandiga forutsattningar vid montering,
anslutning, drift samt i omgivning iakitas konsekvent.

® De specifika konstruktions- och sakerhetsféreskrifterna samt féreskrifterna fér anvandning
av personlig skyddsutrustning respekteras.

Mark

Sok hjalp och stéd hos ansvariga Servicecenter for planering, montering, idrifttagning och
service.

2.2 De 5 sakerhetsreglerna

For din personliga sakerhets skull och for att undvika materialskador, ska du, nar du utfér
arbeten pa maskinen, alltid félja de sakerhetsrelevanta anvisningarna samt iaktta féljande fem
sakerhetsregler enligt EN 50110-1 "Arbete i spanningsfritt tillstand". Anvand de fem
sakerhetsreglerna i namnd ordningsfoljd innan du borjar arbeta pa maskinen.

5 sakerhetsregler

1. Frikoppla.
Franskilj aven hjalpstromkretsarna, t.ex. stillestandsvarmare.

Sékra mot aterinkoppling.
Faststall spanningsfrihet.

Jordning och kortslutning.

o M DN

Tack eller skdrma av angransande delar under spanning.

Efter det arbetet avslutats upphaver du ater de vidtagna atgarderna i omvand ordningsfoljd.

Standardmotorer AH 63 ... 355
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Sékerhetsanvisningar

2.4 Séker hantering av elektriska maskiner

2.3 Utbildad personal

Alla arbeten pa maskinen far endast utféras av kvalificerad personal. Kvalificerad personal
enligt denna dokumentation ar personer som uppfyller féljande férutsattningar:

® De ar pa grund av sin utbildning och erfarenhet i stand att forutse riskerna inom respektive
aktivitetsomrade och att undvika méjliga faror.

e De har av den ansvarige fatt i uppdrag att utféra arbeten pa maskinen.

24 Saker hantering av elektriska maskiner

Sakerheten pa arbetsplatsen beror av uppmarksamhet, samvetsgrannhet och férnuft hos alla
personer som installerar, driver och underhaller maskinen. Férutom iakttagande av de angivna
sakerhetsatgarderna skall man principiellt vara forsiktig i narheten av maskinen. Ge alltid akt
pa din sakerhet.

lakttag fér undvikande av olyckor aven féljande:

e Allmanna sakerhetsforeskrifter i respektive anvandningsland

e Specifika foreskrifter fran den som driver anlaggningen och fér anvédndningsomradet
® Specifika 6verenskommelser som har gjorts med den som driver anldggningen

® Separata sdkerhetsanvisningar som levererades med maskinen

e Sakerhetssymboler och anvisningar pa maskinen och dess férpackning

Fara genom delar som star under spanning

Spanningssatta delar utgor en risk. Genom att avlagsna tackkapor ar beréringsskyddet for
aktiva delar inte langre garanterat. Genom att ndrma sig aktiva delar kan de minsta luft- och
krypstrackorna underskridas. Berdring eller ndrmande kan leda till dédsfall, allvarliga
kroppsskador eller materialskador.

o Se till att delar som star under spanning ar tillforlitligt tackta.

e Om du maste ta bort tdckkapor, koppla férst fran maskinen. Respektera de "5
sékerhetsreglerna” (Sida 11).

Fara genom roterande delar

Roterande delar utgdr en fara. Genom att avlagsna tackkapor ar beréringsskyddet for
roterande delar inte langre garanterat. Beréring av roterande delar kan leda till dédsfall,
allvarliga kroppsskador och materialskador.

e Se till att roterande delar ar tillforlitligt téckta.

e Om du maste ta bort tdckkapor, koppla férst fran maskinen. Respektera de "5
sékerhetsreglerna” (Sida 11).

® Ta bort tdckkaporna forst nar de roterande delarna star fullstéandigt stilla.

Standardmotorer AH 63 ... 355
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Sékerhetsanvisningar

2.4 Sédker hantering av elektriska maskiner

Férbranningsrisk genom heta ytor
Vissa maskindelar kan bli heta under drift. Vid beréring kan brannskador bli foljden.
® Berdr inga maskindelar under driften.
e | 4t maskinen forst svalna innan du bérjar med arbetena pa maskinen.

e Kontrollera delarnas temperatur innan de vidrérs. Anvand vid behov lamplig
skyddsutrustning.

Skador pa halsan genom kemiska substanser

Kemiska substanser som ar nédvandiga for installation, drift och underhall av maskinen kan
vara halsofarliga.

® Folj produktinformationen fran tillverkaren.

Fara genom lattanténdliga och brannbara substanser

Kemiska substanser som ar nédvandiga for installation, drift och underhall av maskinen kan
vara lattantandliga eller brannbara. Vid ej sakkunnig hantering kan dessa substanser ta eld.
Brannskador och materialskador kan bli féljden.

® Folj produktinformationen fran tillverkaren.

Ljudemissionsvarde

Maskinen kan under drift ha en ljudemissionsniva som inte &r tillaten for arbetsplatser.
Horselskador kan bli féljden.

e Sakerstall att inga personer uppehaller sig i omradet med férhéjd bulleremission under
driften av maskinen.

® S06rj med ljudminskande atgarder for en séker drift av maskinen inom din anldggning.
Ljudminskande kan foljande atgarder vara.

— Skydd
— Ljudisoleringar

— Horselskyddsatgarder.

Undvikande av horselskador

Om du 6verskrider den tillatna ljudtrycksnivan kan det vid drift av trefasmaskiner med
markeffekt leda till horselskador.

Respektera den tillatna ljudtrycksnivan enligt ISO 1680. Den tillatna ljudtrycksnivan ligger vid
70 dB (A).

Standardmotorer AH 63 ... 355
Bruksanvisning, 12/2018, ASE45272201A 13



Sékerhetsanvisningar

2.5 Elektrostatiskt utsatta komponentgrupper

Energiteknikens elektriska anlaggningar skapar elektromagnetiska falt under driften. Vid
uppehall i omedelbar narhet till maskinen kan livsfarliga felfunktioner upptréada i medicinska
implantat t. ex. pacemakers. Vid magnetiska eller elektroniska databarare kan dataf6rluster
upptrada.

Skydda den personal som ar verksam vid anlaggningen genom lampliga atgarder som t.ex.
markeringar, avsparrningar, undervisning i sdkerhetsatgarder och varningsskyltar.

Beakta de skydds- och sakerhetsféreskrifter som galler i respektive land.
Det ar forbjudet for personer med pacemaker att uppehalla sig inom maskinens omrade.

For inte med nagra magnetiska eller elektroniska databarare.

2.5 Elektrostatiskt utsatta komponentgrupper

Materialskador pa grund av elektrostatisk urladdning

Elektroniska komponentgrupper innehaller elektrostatiskt utsatta komponenter. Dessa
komponenter kan skadas eller férstoras vid inkorrekt handhavande. For att undvika
materialskador foljer du nedanstaende anvisningar.

14

Vidror elektroniska komponentgrupper endast nar du ovillkorligen maste arbeta pa dessa
komponentgrupper.

Den ifragavarande personens kropp maste vara elektrostatiskt urladdad och jordad direkt
innan elektroniska komponentgrupper vidroérs.

Satt inte elektroniska komponentgrupper i kontakt med elektriskt isolerande material som
t.ex.

— Plastfolie

— Plastdelar

— Isolerande dukar

— Klader i syntetiskt material

Komponentgrupper far endast laggas pa ledande underlag.

Forpacka, forvara och transportera elektroniska komponentgrupper och delar endast i
ledande férpackningar, t.ex.:

— Metalliserade plast- eller metallbehallare
— Ledande skumplast

— Hushallsaluminiumfolie

Standardmotorer AH 63 ... 355
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Sékerhetsanvisningar

2.8 Storspanningar vid drift med omformare

De erforderliga ESD-skyddsatgarderna for elektrostatiskt utsatta komponenter visas i
nedanstaende bild.

Sittplats Staplats Sta-/sittplats
d
f f f
L L |+
S a
a = Ledande golv b = ESD-bord ¢ = ESD-skor
d = ESD-rock e = ESD-armband f = Skapets jordningsanslutning

Elektromagnetisk kompatibilitet

Denna maskin ar konstruerad enligt IEC/EN 60034 och uppfyller vid anvandning enligt
bestammelserna kraven i det europeiska direktivet 2014/30/EU &6ver elektromagnetisk
kompatibilitet.

2.6 Storningsfasthet

Sakerstall genom val av lampliga signalledningar och utvarderingsenheter, att maskinens
storningsfasthet inte paverkas negativt.

2.7 Inverkan pa forsérjningsnatet vid mycket olikformigt vridmoment

Vid mycket olikformigt vridmoment, t.ex. vid drift av en kolvkompressor, framtvingas en ej
sinusformad motorstrom. De uppkommande éversvangningarna kan paverka
forsorjningsnatet otillatet via anslutningsledningarna.

2.8 Stoérspanningar vid drift med omformare

Stérspanningar vid omformare under drift

Vid omformare uppstar under drift olika starka stérningar beroende pa omformaren (tillverkare,
typ, vidtagna motatgarder). P4 maskiner med inbyggda sensorer som t.ex. kalledare kan
omformaren orsaka stérspanningar pa sensorledningen. Stérningarna kan leda till dod,
allvarliga personskador eller materialskador.

® Beakta omformartillverkarens EMC-anvisningar. Sa undviker du att 6verskrida
gransvardena enligt IEC/EN 61000-6-3 vid drivsystem, bestdende av maskin och
omformare.

e Vidta motsvarande EMC-atgarder.

Standardmotorer AH 63 ... 355
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Sékerhetsanvisningar
2.9 Sérskilda utféranden och konstruktionsvarianter

2.9 Sarskilda utforanden och konstruktionsvarianter

Mark
Faststall maskinutférandet fore alla arbeten pa maskinen.

Om avvikelser och oklarheter upptrader fragar du tillverkaren under angivande av
typbeteckning samt fabriksnummer (se typskylt), eller du vander dig till Servicecenter.

Standardmotorer AH 63 ... 355
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Beskrivning

3.1

Anvandningsomrade

De roterande elektriska maskinerna i denna serie anvands inom industriell drivning. De kan
anvandas i stor utstrackning inom drivningsteknik, samt for natdrift och i samband med
frekvensomriktare.

De utmarker sig genom hog prestanda, robusthet, lang livslangd och hdg palitlighet.

Andamalsenlig anvandning av maskinen

Denna maskin ar agnad for industriella anlaggningar. De uppfyller de harmoniserade normerna
i EN/IEC 60034 (VDE 0530). Anvandning inom ex-omradet ar forbjudet, savida inte
beteckningen pa maskinen uttryckligen tillater en nat- eller omformardrift. Om andra, hégre
krav stélls t.ex. vid anvandning utanfor industriella omraden (t.ex. om barn finns i narheten),
skall dessa villkor efterfoljas vid installation pa plats.

Mark
Maskindirektiv
Lagspanningsmaskiner ar komponenter till inmontering i maskiner i enlighet med det aktuella

maskindirektivet. Idrifttagning forblir férbjuden tills slutproduktens konformitet med detta
direktiv har faststallts. Norm EN / IEC 60204-1 ska uppfyllas.

g3

Anvandning av maskiner utan CE-mérkning

Maskiner utan CE-markning ar avsedda for anvandning utanfér Europeiska ekonomiska
samarbetsomradet (EES). Anvand aldrig nagra maskiner utan CE-markning inom EES.

E2| s

Mark
IE2-mérkning

| enlighet med férordning (EG) nr. 640/2009 tilldelas alla lagspanningsmotorer med en effekt pa
0,75 kW till 375 kW och med verkningsgraden IE2 sedan 2017/01/01 denna markning.
Obligatorisk endast inom Europeiska ekonomiska samarbetsomradet (EES). Korrekt
anvandning ansvarar kunden for.

For korrekt anslutning av maskinen till en omriktaren se regler och anvisningar i avsnitt
"Ansluta omriktaren."

EAL

Standardmotorer AH 63 ... 355
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Beskrivning

3.2 Typskyltar

Anvandning av maskiner utan EAC-markning

EAC-maskiner ar kdnnetecknade pa typskylten och avsedda for drift inom tullunionen
Eurasien.
Anvand inga maskiner utan EAC-méarkning inom tullunionen Eurasien.

/\ VARNING
Explosionsrisk

Denna maskin ar inte koncipierad for anvandning i explosionsfarliga omraden. Om den drivs
i dessa omraden kan det leda till en explosion. Det kan leda till dod, allvarliga kroppsskador
eller materialskador.

® Driv inte denna maskin i explosionsfarliga omraden.

Drift av maskiner pa omformaren

For alla maskiner skall det 6vergripande systemet maskin-omriktare utféras enligt UL-fil
E227215. Detta galler om maskinerna drivs uteslutande pa omriktaren och levereras med ett
UL-certifikat.

Verksamhetsutdvaren ansvarar fér genomférandet av dessa krav i slutanvandningen.

3.2 Typskyltar
Typskylt
Pa typskylten finns identifikationsdata och de viktigaste tekniska data. Data pa typskylten och
i kontrakt fastlagda éverenskommelser bestammer granserna for avsedd anvandning.
Data pa typskylten
Position |Beskrivning Position | Beskrivning

Allménna data Elektriska data

1 Maskintyp: 31 Elektriska data

2 Maskintyp 33 Markspanning V

3 Serienummer (inkl. tillverkningsdatum 34 Lindningskoppling

JJ.MM)

4 Normer 35 Frekvens Hz

5 Ytterligare uppgifter (valfritt) 36 Markeffekt kW

6 Kunddata (valfritt) 37 Markstrom A

7 Tillverkningsland 38 Effektfaktor cose

8 Produktionsplats 39 Markvarvtal min-!

9 Prévningsinstansens identifieringsnummer 40 Verkningsgrad klass

(valfritt)
10 Foreskrifter (tillval) 41 Verkningsgrad
49 Foretagslogo 42 Vridmoment Nm (tillval)

18
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Beskrivning

3.2 Typskyltar

Position | Beskrivning Position | Beskrivning
52 Skeppsforeskrift 43 Markeffekt [HP] (tillval)
53 Maskinfamiljetyp 44 Servicefaktor (tillval)
Mekaniska data 45 Startstromférhallande (tillval)
11 Byggstorlekar 46 Driftlage (tillval)
12 Konstruktion 47 Nemadata (tillval)
13 Skyddstyp 48 Stillestandsvarmare (tillval)
14 Maskinvikt kg 50 CODE: Motor-code-nummer fér omformarparamet-
rering (tillval)
15 Varmeklass 51 Omformaruppgifter
16 Omgivning temperaturomrade (tillval)
17 Uppstéllningshdjd (endast om hdgre &n
1000 m)
18 Vibrationsintensitet
19 Lagerstorlekar
20 Eftersmorjningsdata/foreskrifter (tillval)
21 Bromsuppgifter (tillval)
22 mekaniskt gransvarvtal
24 Passkil dverenskommelse
(49) %) C €
() (83) @) (15) (13)
®) @an (12) (14)
(33) |(34)]| 35) | (36) | (38) | (39) @o) | @1 | (10)
(31
(24)
(49) (10) (24)
(7) ®) c €
() (63) 2 ®) ©)
@) (1) (12) (13) 21
(14) | (15 [ (16) [ (7) (45) (46) (44)
(52) (19) (20)
(18) 47 @4  (51) (22) (43)
(33)(34) (35) | (37) | (36) | (38) [(41/42)| (39) [(40) | (45) (47)
(31) (50)
() (6) (48)
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Beskrivning

3.3 Uppbyggnad
4 (1) 2)
(49) 5 5 )
(7/8) [] [Ga] [an oo [_o_Jae] C€
O (31/43) (10) (31/43) O
| (17/18/19/41/46) | [ (44/45i48) | | (6/41/47) |
N J
3.3 Uppbyggnad
Maskinutférande
De féreskrifter och normer som ligger till grund fér konstruktionen och tester av denna maskin
star pa typskylten.
Maskinutférandet motsvarar i princip efterféljande standarder. Tillstanden hos de refererade
harmoniserade standarderna hittar du i EG-férsakran (-férsdkringarna) om dverensstammelse.
De féreskrifter och normer som ligger till grund fér konstruktionen och tester av denna maskin
star pa typskylten. Maskinutférandet motsvarar i princip féljande normer:
Tabell 3-1 Anvanda allmanna foreskrifter
Kénnetecken Norm EAC
Markvarden och driftférhallande EN /IEC 60034-1 | GOST R IEC 60034-1
Forfarande for bestamning av forlusterna och verknings- | EN/ GOSTR
graden for roterande elektriska maskiner och provningar | IEC 60034-2-1 IEC 60034-2-1
EN/ GOSTR
IEC 60034-2-2 IEC 60034-2-2
EN/ GOST IEC 60034-2-3
IEC 60034-2-3
Kapslingsklass EN/IEC 60034-5 | GOST IEC 60034-5
Kylning EN/IEC 60034-6 | GOST R IEC 60034-6
Konstruktion EN/IEC 60034-7 | GOST RIEC 60034-7
Anslutningsbeteckningar och rotationsriktning EN/IEC 60034-8 | GOST 26772
Ljudemissionsvarden EN/IEC 60034-9 | GOST IEC 60034-9
Startkarakteristik, roterande elektriska maskiner EN/IEC GOSTRIEC
60034-12 60034-12
Vibrationsintensitet EN/IEC GOST IEC 60034-14
60034-14
Klassificering av verkningsgrad for trefasmotorer med kort- | EN / IEC GOST IEC
slutna rotorer 60034-30-1 60034-30-1
IEC-normspéanningar IEC 60038 GOST R IEC 61800-1
Standardmotorer AH 63 ... 355
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Beskrivning

3.3 Uppbyggnad

3.3.1 Kylning och ventilation

3.3.1.1 Allmant

Maskinerna i denna serie ar maskiner med ett slutet primart (inre) kylkretslopp och ett 6ppet
sekundart kylkretslopp (ytkylning). Ytkylningen varierar allt efter utférande.

3.3.1.2 Maskiner med flakt

Sjalvventilering (standard): Kyltyp IC 411 enligt EN / IEC 60034-6

Pa statorhusets NDE-sida finns en flaktkapa for tillforsel av luft utifran. Ytterluften sugs in
genom Oppningar i flaktkapan och strommar axialt 6ver husets yttre kylribbor. Flakthjulet for
den yttre kylluftstrommen &ar fast pa maskinaxeln.

Flakthjulen ar oberoende av vridriktningen.

Kontrollera kylverkan om maskinen bromsas eller stings av ofta eller om varvtalet standigt
regleras under markvarvtalet.

Separat ventilation (tillval): Kyltyp IC 416 enligt EN / IEC 60034-6

Kylning oberoende av varvtal erhalls genom en, av maskinens driftstillstand oberoende
konstruktionsenhet (separat ventilering). Denna konstruktionsenhet &r avslutad utat med en
flaktkapa. Den forfogar 6ver en egen huvuddrift med flakthjul, med vilket den f6r maskinens
kylning nédvandiga kylluftstrdmmen skapas.

Standardmotorer AH 63 ... 355
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Beskrivning
3.3 Uppbyggnad
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3.3.1.3 Maskiner utan flakt (option)

Ytkylning genom fri konvektion: Kyltyp IC 410 enligt EN / IEC 60034-6

IC410  IC4A1AQ

Ol

Bild 3-1  1C410

Ytkylning genom relativrorelse av kylluften: Kyltyp IC 418 enligt EN / IEC 60034-6

IC418 IC4A1A8

—
P

) —
Bild 3-2  1C418
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Beskrivning

3.3 Uppbyggnad

3.3.2 Lagring

For stéttning och lagesstyrning av maskinaxeln i fasta maskindelar anvands uteslutande 2
valslager. Ett valslager fungerar som fast lager, som 6verfor axiala och radiala krafter fran den
vridbara maskinaxeln till den faststdende maskindelen. Det andra valslagret &r utfort som 16s-
och stodlager for att tillata termiska spanningar inne i maskinen och éverfor radiala krafter.
Nominell (beréknad) livslangd for lagren enligt ISO 281 uppgar minst till 20 000 timmar vid
utnyttjande av de tilldtna radiala / axiala krafterna. Den livslangd som kan uppnas for lagren kan
dock vid mindre krafter (t. ex. drift med utjamningskoppling) vara betydligt storre.

Rullagren utférda med livslang smarjning ar underhallsfria.
Maskinen ar utrustad med fettsmorda rullager.
® | agren hos maskiner upp till axelhojd 250 har permanent smorjning i normalutférande.

® | agren hos maskiner upp till axelhojd 280 har eftersmorjningsmojlighet

3.3.3 Balansering

Enligt standard balanseras maskinen dynamiskt med halv passkil (beteckning "H").
Vibrationsintensitet A &r standard, vid bestallning enligt tillval vibrationsintensitet B angivet pa

typskylten.
Se aven
Balansering (Sida 49)
3.34 Konstruktioner/uppstallningstyp

Maskinens konstruktionstyp finns angiven pa typskylten.

Tabell 3-2 Konstruktion

Grundkonstruktion Grafisk visning Ytterligare uppstall- Grafisk visning
Code ningstyper

IM B3 (IM 1001) @ IM V5 (IM 1011)

IM V6 (IM 1031)

ol |

-

IM B6 (IM 1051)

r
()

Standardmotorer AH 63 ... 355
Bruksanvisning, 12/2018, ASE45272201A 23



Beskrivning

3.3 Uppbyggnad
Grundkonstruktion Grafisk visning Ytterligare uppstall- Grafisk visning
Code ningstyper
|
IM B7 (IM 1061) ‘l
e:
IM B8 (IM 1071)
Grundkonstruktion Grafisk visning Ytterligare uppstall- Grafisk visning
Code ningstyper
IM B5 (IM 3001) m IM V1 (IM 3011) @
IM V3 (IM 3031) é
Grundkonstruktion Grafisk visning Ytterligare uppstall- Grafisk visning
Code ningstyper
IM B14 (IM 3601) ED]] IM V18 (IM 3611) Q
IM V19 (IM 3631) @
Grundkonstruktion Grafisk visning
Code
IM B35 (IM 2001) @
IM B34 (IM 2101) @
3.3.5 Skyddstyp

Maskinen ar byggd enligt kapslingsklassen pa typskylten och kan stéllas upp i dammig eller
fuktig omgivning.

Standardmotorer AH 63 ... 355
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Beskrivning

3.3.6 Omgivningsvillkor

3.3 Uppbyggnad
Gréansvérden for standardutférande
Relativ luftfuktighet vid omgivningstemperatur 7., max. 55 %
40 °C
Omgivningstemperatur -20 °C till +40 °C
Uppstalliningshojd <1000 m
Luft med normal syrehalt, vanligtvis 217%(VIV)

Maskinen ar i standardutférandet varken avsedd for drift i salthaltig eller korrosiv atmosfar eller
for uppstallining utomhus.

Gransvarden for specialutféranden

Vid avvikande omgivningsférhallanden galler uppgifterna pa typskylten eller i katalogen.

3.3.7 Till- och inbyggnader som tillval

Extrautrustning

Maskinen kan vara utrustad med féljande bestandsdelar:

e | statorlindningen inbyggd temperatursensor som temperaturévervakning och skydd av
statorlindningen for éverhettning.

e Stillestandsvarmare fér maskiner vars lindningar ar utsatta for de klimatiska forhallanden
som daggbildning férorsakar.

Maskiner kan vara utrustade med foljande bestandsdelar:
® Broms

® Impulsgivare

® Separat ventilering

o Maéatnippel fér SPM-stétimpulsméatning fér lagerkontroll

e Backsparr

Mark
Ytterligare dokument

Beakta alla ytterligare bifogade dokument till denna maskin.

Motsvarande bestéllningen kan varierande extrautrustning som t.ex. temperatursensorer for
lagerdvervakning eller for lindningsdvervakning vara in- eller tillmonterad.
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Beskrivning

3.3 Uppbyggnad

3.3.8 Anslutningslada

Som tillval finns i anslutningsladan extra anslutningsklammor fér dvervakningsanordningar.
For de storre maskinerna kan en extra anslutningslada vara monterad vid tillval.
Kretsschemana visar antalet kldmmor som finns.

3.3.9 Lackering

Farger

Maskinen har lackerats enligt kundens bestallning.
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Forberedelser for anvandning 4

God planering och férberedelse av maskinens anvandning ar viktiga forutsattningar for en
enkel och korrekt installation, séker drift och tillganglighet av maskinen fér underhall och
reparation.

| detta kapitel far du veta vad du ska iakttaga vid projekteringen av anlaggningen vad géaller
denna maskin och férbereda innan maskinen levereras.

4.1 Sakerhetsrelevanta aspekter vid projektering av anlaggning

Resterande risker utgar fran maskinen. Dessa finns beskrivna i kapitlet "Sakerhetsanvisningar"”
(Sida 11) eller de tematiskt tillordnade avsnitten.

Sorj genom lampliga sakerhetsanordningar som kapor, avsparrningar, markeringar osv. for en
saker drift av maskinen inom anlaggningen.

4.2 Respektera driftssatt

Respektera driftssattet for maskinen. Undvik dvervarvtal och darmed skador pa maskinen med
en lamplig styrning.

4.3 Maskiner utan tacklack

Motorer som endast levereras med en grundning, maste du lackera enligt de direktiv som galler
for respektive anvandning. Grundningen ensam erbjuder inte tillrackligt korrosionsskydd.

Den paftrda lackeringen maste motsvara kraven for férhindrande av elektrostatisk
uppladdning, se EN 60079-0.

For rekommendationer till lackeringen vand dig till Servicecenter.

4.4 Leverans

Kontrollera att allt som ska inga i leveransen finns med

Motorsystemen ar sammansatta individuellt. Kontrollera omedelbart om leveransens innehall
overensstammer med foljesedlarna. Siemens garanti galler inte om du i efterhand skickar in en
reklamation for att nagot fattas.

® Anmal genast markbara transportskador till leverantoren.

e Anmal genast uppenbara brister/ofullstandig leverans till Siemens-representanten.
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4.5 Transport och magasinering

Forvara de till leveransen bifogade sékerhets- och idrifttagningsanvisningarna, liksom den vid
tillval bifogade bruksanvisningen, pa ett lattillgangligt stalle.

Typskylten som ligger 16st bifogad, tillval, ar avsedd att fastas pa eller vid maskinen eller
anlaggningen sa att alla kan se dess maskindata.

4.5 Transport och magasinering

Respektera vid alla arbeten pa maskinen foljande:
® Folj de allmanna sakerhetsanvisningarna. (Sida 11)
® Respektera de nationella och branschspecifika féreskrifterna.

e Vid anvandning av maskinen inom den europeiska unionen respekterar du kraven i
EN 50110-1 for en saker drift av elektriska anlaggningar.

/\ VARNING

Risk for att ramla ner eller pendla vid hdngande transport

Om maskinen transporteras hangande i linor, kan linorna brista t.ex. pa grund av en skada.
Dessutom kan maskinen pendla om den inte har satts fast tillrackligt. Det kan leda till dod,
allvarliga kroppsskador eller materialskador.

e Anvand ytterligare lampliga lyftdon vid transport och montering.
e Redan tva linor maste kunna bara hela lasten.
e Forhindra att lyftdonen forskjuts genom att sakra lyftdonen.

® Respektera vid anvandning av 2-strangs befastningsanordningar den maximala
lutningsvinkeln <45° enligt ISO 3266 (DIN 580).

e Rikta upp ringskruvarna sa att dragstrangarna ligger i plan med ringplanet.

/\ VARNING

Stjélpning eller férskjutning av maskinen

Om maskinen inte lyfts eller transporteras sakkunnigt kan maskinen férskjutas eller véalta. Det
kan leda till déd, allvarliga kroppsskador eller materialskador.

e Anvand alla lyftoglor pa maskinen.

® Vid anvandning av lyftéglor far du inte fastsatta nagra ytterligare belastningar eller vikter pa
maskinen. Maskinens lyftdglor ar konstruerade fér maskinens vikt och inget mer.

® Dra at inskruvade lyftoglor hart.
e Skruva in ringskruvarna till anliggningsytan.
e Respektera lyftogleskruvarnas tillatna belastningarna, de far inte dverskridas.

e Anvand tillrackligt dimensionerade lyftorgan som t.ex. lyftremmar (EN1492-1) och
spannband (EN12195-2).
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4.5 Transport och magasinering

e Uppehall dig inte under en maskin som lyfts upp eller i dess naromrade.

/\ VARNING

Livsfara pa grund av nedfallande maskin

Om lyft- eller fastsattningsanordningar inte fungerar da kan maskinen falla ner. Det kan
leda till déd, allvarliga kroppsskador eller materialskador.

e For att enkelt och utan fara komma till maskinens undersida, satts maskinen ner i en
forhojd och saker position.

Mark

Lyft maskinerna vid transport endast i ett Iage som motsvarar deras grundkonstruktion.

Maskinens konstruktionstyp finns angiven pa typskylten.

Ta bort eventuellt befintliga transportsakringar forst fore idrifttagningen. Férvara
transportsakringarna eller gor de overksamma. Anvand transportsakringarna for ytterligare
transporter pa nytt eller gor transportsakringarna ater verksamma.

Beroende pa transportvag och storlek skall maskinen férpackas pa olika satt. Férpackningen
motsvarar, om inget annat har angivits, férpackningsdirektiven enligt ISPM (internationell
standard for vaxtskyddsatgarder).

Observera symbolerna pa férpackningen. De har féljande betydelser:

1Y k4 3

upp Omtaligt Skydda mot Skydda Tyngd- Handkrokar Fastmedel
gods fukt mot hetta punkt forbjudna har

451 Magasinering

Magasinering utomhus

OBSERVERA

Skador pa maskinen

Genom osakkunnig magasinering kan materialskador uppsta.

Vidtag vid extrema klimatiska villkor, t.ex. salthaltig och/eller dammig, fuktig atmosfar,
atgarder for att skydda maskinen.

Valj, sa langt majligt, en skakfri och torr lagringsplats, utan risk fér dversvamning. Reparera
skador pa férpackningen fore lagring, savitt det ar nédvandigt for en foreskriftsenlig lagring. For
att garantera skydd mot markens fuktighet placeras maskiner, apparater och lador pa pallar,
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4.5 Transport och magasinering

balkar eller fundament. Férhindra nersjunkning i jorden. Hindra inte luftcirkulationen under
lagringsgodset.

Skydd eller presseningar som skyddar mot vader far ej beréra det lagrade godsets ytor. Anvand
distansblock att lagga mellan foér att sakerstalla tillracklig luftcirkulation.

Magasinering i lokaler

Lagerlokalerna ska erbjuda skydd mot extrema vaderférhallanden. De ska vara torra, damm-,
frost-, stot- och skakningsfria och val ventilerade.

Metalliska, blanka ytor

De blanka ytorna som axelandor, flansytor, centreringskanter ar for transporten férsedda med
rostskydd med begrénsad hallbarhet (< 6 manader). Vidtag for Iangre magasineringstider
lampliga atgarder for korrosionsskydd.

Kondensvattenhal

Oppna de forefintliga kondensvattenhalen for att tappa ur kondensatet i enlighet med
omgivningsvillkoren, minst var 6:e manad.

Férvaringstemperatur
Tillatet temperaturomrade: -20 °C till +50 °C
Maximalt tillaten luftfuktighet: 60 %

For maskiner som har en speciell design avseende omgivningstemperaturen i drifttillstand eller
installationshéjden kan det forekomma andra villkor och krav pa lagringstemperaturen. |
sadana fall galler se omgivningstemperaturen och installationshéjden som finns pa maskinens
typskylt.

Férvaringstid

Vrid axeln 1 gdng om aret, sa att varaktiga stillestandsmarken forhindras. Vid langvarig
forvaring minskas lagrens fettférbrukningstid (aldring).

Oppna lager
e Kontrollera vid Oppna lager, t.ex. 1Z, fettets tillstand vid férvaring éver 12 manader.

e Upptacks vid en kontroll att olja saknas eller att fettet ar smutsigt, byter du ut fettet.
Intrdngande av kondensvatten leder till en &ndring av fettets konsistens.

Stangda lager

® Byt vid stédngda lager ut lagren pa DE- och NDE-sidan efter 48 manaders forvaringstid.
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4.5 Transport och magasinering

OBSERVERA
Lagring

Om du anvander eller lagrar maskinen oskyddad utomhus kan maskinen ta skada.

e Skydda maskinen for intensivt solljus, regn, snd, is eller damm. Anvand t.ex. en
o6verbyggnad eller ett extra skydd.

e Radfraga vid behov Servicecenter eller anpassa anvandningen utomhus tekniskt.

45.2 Séakra rotor

Beroende pa utférandet &r maskinen utrustad med en rotorhallare. Den skyddar lagren for
skador genom skakningar vid transport eller magasinering.

OBSERVERA

Motorskador pa grund av vibrationer

Om rotorhallaranordningen inte anvands, kan maskinen skadas genom vibrationerna vid
transporten eller under magasineringen. Féljden kan bli materialskador.

e Nar maskinen ar utrustad med en rotorhallare da transporterar du alltid maskinen med
rotorhallaren. Rotorhallaranordningen maste vara monterad under transporten.

e Skydda maskinen mot kraftiga radiala skakningar vid lagringen, eftersom dessa
skakningar inte kan fangas upp helt av rotorhallaranordningen.

® Ta bort rotorhallaren forst fore applicering av kraftuttagselementet.

® Om kunden redan monterat tillbyggnadsdelar som koppling eller remskiva kan lagren ta
skada vid transport. Kunden ska i detta fall sorja for en rotorhallaranordning.

® Vid maskiner med lodrat konstruktion:
— Demontera rotorhallaranordningen endast i lodratt lage.

— Vid transporter i vagratt Iage fixerar du rotorn innan maskinen valts. Lodréata maskiner
kan levereras vagratt fran tillverkarfabriken.
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4.5 Transport och magasinering

Alternativ rotorsakring

e Om maskinen transporteras efter applicering av kraftuttagselementet, fixera da rotorn axialt
med andra lampliga atgarder.

7

[l

® Hylsa @  Axelskruv och bricka
Bild 4-1  Axialfixering av rotorn

Ganga pa axelanda Atdragningsmoment
M16 40 Nm
M20 80 Nm
M24 150 Nm
M30 230 Nm

Atdragningsmoment fér andra typer av rotorsakring

® (Gangan pa axelanden ar en indikation for rotorns massa. Darur resulterar den ndédvandiga
forspanningskraften for axialfixering av rotorn.

Ganga pa axelanden Foérspanningskraft
M16 13 kN
M20 20 kN
M24 30 kN
M30 40 kN

Axial férspanningskraft for andra typer av rotorsakring

Forvara rotorhallare

Forvara ovillkorligen rotorhallaren. Den maste vid en eventuell demontering och férnyad
transport ater monteras.
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4.5 Transport och magasinering

45.3 Idrifttagning efter magasinering

4531 Isolationsmotstand och polarisationsindex

Genom att mata isolationsmotstand och polarisationsindex (PI) far du information om
maskinens tillstand. Kontrollera darfor isolationsmotstandet och polarisationsindex vid féljande
tidpunkter:

® Fore forsta start av en maskin

e Efter en langre tids lagring eller stillestand

¢ Vid underhallsarbeten

Féljande information kan avldsas om lindningsisoleringens tillstand:
e Arlindningshuvudets isolering tackt med ledande smuts?

e Har lindningsisoleringen tagit upp fukt?

Darefter kan du vélja att starta maskinen eller vidta nédvandiga atgarder, t.ex. rengdring och/
eller torkning av lindningen:

e Kan maskinen tas i drift?
® Maste rengorings- eller torkningsatgarder utféras?
Detaljerad information om kontroll och grénsvérden finns har:

"Kontrollera isolationsmotstand och polarisationsindex"

4.5.3.2 Smdrjning av rullager

Nar maskinen ska lagras korrekt under en langre period ska smorjfettet i lagren inte paverkas
inom tva ar.

® For motorer i termisk klass 155 anvands ett litiumfortvalat rullagerfett med en droppunkt pa
minst 180 °C fér normal omgivningstemperatur.

® Vid maskineritermisk klass 180 och vid vissa specialmaskiner, anvand det specialsmorjfett
som anges pa maskinens typskyit.

4533 Eftersmorjning av rullager efter en magasinering pa upp ftill tva ar

® Vid maskiner med eftersmarjningsanordning, smorj for sdkerhets skull bada lager en gang
kort efter idrifttagandet medan motorn ar igang.

e Fettsorter, fettmangd och intervall for eftersmorjningsanordningen ar stamplade pa
typskylten pa maskinen.

4534 Lossa rotorhallaranordningen fére idrifttagning

Lossa rotorhallaranordningen innan idrifttagning om sadan finns.
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4.6 Sakerstalla kylning

4.6

34

Sakerstélla kylning

/\ VARNING

Overhettning och driftstopp i maskinen

Om féljande punkter inte respekteras, kan materialskador, svara kroppsskador eller dodsfall
intraffa.

® Blockera inte ventilationen.

e Forhindra att franluft sugs in fran narliggande aggregat.

® Forhindra att frammande foremal och vatten kan komma in i luftintags6ppningarna pa
lodrata maskinmodeller som har luftintaget uppat (norm IEC / EN 60079-0).

® Forhindra att vatska kan tréanga in langs axeln pa modeller med axelanden uppat.

/\ VARNING

Skador genom smadelar som faller i
Materialskador och kroppsskador kan intraffa, om flakten blir férstérd och maskinen
darigenom blir éverhettad.

e Forhindra pa modeller med axelanden nedat att smadelar faller in i flaktkapan genom en
[Amplig 6vertackning (norm IEC / EN 60079-0).

® Reducera inte kylluftstrdmmen genom kapor och respektera de minsta avstanden.

Installera for maskiner med separat flakt en laskrets som forhindrar tillkoppling och drift av
huvudmaskinen nar den separata flakten inte ar i drift.

Tabell 4-1 Luftledning

Fel Ratt
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4.7

4.7 Laskrets for stationdrt vdrmesystem

Fel

Ratt
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Minsta matt "x" for avstandet mellan intilliggande komponenter/aggregat for maskinens luftintag

Tabell 4-2 Minsta matt "X" for avstdndet mellan intilliggande komponenter till maskinens luftintag
Axelhdjd X
mm
63..71 15
80 ... 100 20
112 25
132 30
160 40
180 ... 200 90
225 ... 250 100
280 ... 315 110
355 140

Laskrets for stationart varmesystem

Om den stationara varmen anvands med maskinen igang, kan maskinen éverhettas.

® |nstallera en laskrets som kopplar fran den stationdra varmen vid tillkoppling av maskinen.

e Koppla till stillestdndsvarmaren forst efter frankopplingen av maskinen.
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4.10 Varvtalsgrénsvérden

Se aven
Tillkoppling vid aktivt stationart varmesystem (Sida 87)
4.8 Ljudemissionsvarde
Undvikande av hérselskador
Om du 6verskrider den tillatna ljudtrycksnivan kan det vid drift av trefasmaskiner med
markeffekt leda till horselskador.
Respektera den tillatna ljudtrycksnivan enligt ISO 1680. Den tillatna ljudtrycksnivan ligger vid
70 dB (A).
4.9 Fluktuationer i spanning och frekvens vid natdrift
Om inget annat finns angivet pa typskylten, da motsvarar den tillatna spannings-/
frekvensvariationen omradet Bi IEC / EN 60034-1. Avvikande tillatna variationer ar angivna pa
typskylten.
Driv maskinen i kontinuerlig drift i omrade A. Drift under langre tid i omrade B rekommenderas
inte:
e Ett 6verskridande av de tillatna toleranserna for spanning och frekvens kan leda till otillatet
hég uppvarmning av lindningen. Pa lang sikt kan skador pa lindningen bli féljden.
® Begransa sadana undantag betraffande de darvid forekommande vardena samt tiden och
frekvensen nar de upptrader.
e Vidtag efter mojlighet korrigerande atgarder inom en rimlig tid, t.ex. minskning av effekten.
Pa detta satt kan du undvika en forkortning av maskinens livslangd genom termiskt
aldrande.
4.10 Varvtalsgransvarden

Fara genom resonans i vissa varvtalsomraden

Vid dverkritiska maskiner finns resonans i vissa varvtalsomraden. De darigenom resulterande
svangningarna kan vara otillatet stora. Det kan leda till déd, allvarliga kroppsskador eller
materialskador.

® Dessa varvtalsomraden maste spérras av styrningen vid drift med omformaren. Beakta
uppgifterna dver varvtalssparromradena i Elektriska data.

e Varvtalssparromradena maste passeras raskt.
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4. 12 Elektromagnetisk kompatibilitet

Maskinskador pa grund av fér héga varvtal

For héga varvtal kan leda till férstéring av maskinen. Det kan leda till déd, allvarliga
kroppsskador eller materialskador.

® Fodrhindra genom styrningen drift over tillatet varvtal.

® Beakta uppgifterna for varvtal pa typskylten och i Elektriska data.

4.11 Systemegenfrekvenser

Genom for hoga vibrationer och systemresonanser kan maskinsatsen ta skada.

® Projektera och anpassa systemet bestadende av fundament och maskinsats sa att inga
systemresonanser kan uppsta, vid vilka de tillatna svangningsvardena 6verskrids.

e Svangningsvardena enligt ISO 10816-3 far inte Overskridas.

412 Elektromagnetisk kompatibilitet

Stérningsfasthet

Mark

Vid mycket ojamna vridmoment (t.ex. drivning av kolvkompressor) skapas en icke-sinusformig
maskinstrom, vars toppar kan orsaka otillaten natbelastning och otillatna stérningar.

Mark
Omformare

® Vid drift med frekvensomriktaren upptrader, beroende pa omriktarens utférande (typ,
avstorningsatgarder, tillverkare), storningssignaler med olika styrkegrad.

® Undvik att dverskrida drivsystemets (som bestar av maskin och omriktare) gransvarden.
® Beakta ovillkorligen omriktartillverkarnas EMC-anvisningar.

e Avskarmningen ar effektivast nar den avskdrmade maskintilledningen &r konduktivt
ansluten med stor yta till metallkopplingsladan (med skruvkoppling av metall).

® Pa maskiner med inbyggda sensorer (t.ex. kalledare) kan det uppstad omriktarebetingade
stérspanningar i sensorledningen.

Maskinerna - i sluten konstruktion - uppfyller vid andamalsenlig anvandning, drivna i elektriska
nat med beteckningar enligt EN 50160, kraven i den aktuella riktlinjen for elektromagnetisk
kompatibilitet.

Kraven pa stérningsfasthet enligt EN / IEC 61000-6-2 uppfylls i princip av maskinen. Pa
maskiner med inbyggda sensorer (t.ex. kalledare) maste anvandaren sjalv soérja for tillracklig
stérningsfasthet genom lampligt val av sensor-signalledning (ev. med avskarmning,
anbindning som vid maskintilldelning) och utvarderingsenhet.

Beakta vid drift av maskinen vid omriktaren med hdgre varvtal &n mérkvarvtalet, de mekaniska
gransvarvtalen (Safe operating speed EN / IEC 60034-1).
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4.13 Drift pa omformare

413 Drift pA omformare

4131 Parametrering av omformaren

e  Om motorkonstruktionen kraver en sarskild omformartillordning da finns gallande
tillsatsuppgifter pa typskylten.

® Parametrera omformaren korrekt. Parametreringarna framgar av maskinens typskyltar.
Uppgifter éver parametrarna finns:

— | omformarens bruksanvisning.

— | projekteringstool SIZER.

— | projekteringshandbdckerna SINAMICS.

— For explosionsskyddade maskiner dessutom i fabrikscertifikatet 2.1.

e Overskrid inte det angivna maximala grénsvarvtalet n,,,. Du finner detta antingen pa
typskylten n,,, eller pa den extra typskylten for driften pd omformaren som storsta
varvtalsuppgift.

e Kontrollera om kylningen av maskinen ar garanterad for idrifttagandet.

4.13.2 Omformaringangsspéanning

Isolationssystemet till SIMOTICS-maskinerna uppfyller principiellt kraven i
pafrestningskategori C (IVIC C = stark). Om hogre spanningstoppar an enligt IVIC C kan
upptrada, da vander du dig till din Siemenspartner.

® Vid natspanning (omformaringangsspanning) upp till max. 480 V och drift pa en
SINAMICS G/SINAMICS S-omformare med oreglerad / reglerad inmatning: Respektera
direktiven fér motor- och omformarprojektering.

® Vid natspanning (omformaringangsspanning) stoérre an 480 V ar de motorer, som ar
bestallda fér omformardrift, utrustade med ett motsvarande isolationssystem.

® Vid drift pa en omformare fran en annan tillverkare: Respektera de tillatna
spanningstopparna enligt IEC 60034-18-41 enligt pafrestningskategori C, beroende pa
respektive natspanning (omformaringangsspanning) och motorisolationssystemet.

OBSERVERA

Materialskador genom fér hég matningsspénning

Nar matningsspanningen for isolationssystemet ar for hdg, da skadas isolationssystemet.
Totalskada pa maskinen kan bli foljden.

® Respektera de toppspéanningar, som kravs i de ovan namnda direktiven.
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4.13 Drift pa omformare

Se aven
Downloadcenter (http://w3app.siemens.com/mcms/infocenter/content/en/Pages/
order_form.aspx)

4.13.3 Reducera lagerstrémmar vid drift med omformare (lagspanning)

Med foljande atgarder kan lagerstrommarna reduceras:

e Kontakten skall tacka en stor yta. Massiva kopparledningar ar ej 1ampliga for hdgfrekvent
jordning pa grund av stromfoértrangningseffekt.

Potentialutjamningsledningar:

Anvand potentialutjdmningsledningar:

® Mellan motor och arbetsmaskin

® Mellan motor och omformare

® Mellan uttagsladan och hogfrekvensjordningsstallet pa motorhuset.

Urval och anslutning av kabel:

Anvand sa symmetriskt uppbyggda, skarmade férbindningsledningar som mgjligt. Den av sa
manga enkelledare som méjligt uppbyggda skarmflatningen maste ha bra elektrisk
ledningsférmaga. Flatad avskarmning i koppar eller aluminium &r 1amplig.

e Skarmanslutningen goérs pa bada sidorna pa motor och omformare.

e Gor kontaktytan stor for att effektivt avleda hdgfrekvent strom:

— Som 360°-kontakt p4 omformaren

P& motorn t.ex. med EMC-skruvférbindningar pa kabelinféringarna.

e Nar kabelskarmen har kontakterats enligt beskrivning, utgdér denna den erforderliga
potentialutjgmningen mellan motorhus och omformare. En separat hdgfrekvens-
potentialutjgmningsledning ar sedan inte nédvandig.

oo
OO

Koncentrisk koppar- eller aluminiumskarm Stalarmering

® Nar kabelskarmen pa grund av speciella gransvillkor inte kan kontakteras eller inte
tillrackligt, da ar den erforderliga potentialutiamningen inte given. Anvand i detta fall en
separat hogfrekvens-potentialutjamningsledning:

Standardmotorer AH 63 ... 355

Mellan motorhuset och skyddsjordsskenan pa omformaren.
Mellan motorhus och arbetsmaskin

Utfor den separata hogfrekvenspotentialutiamningsledningen med flatade kopparband
resp. hogfrekvenskabelledare.

Kontakten skall tadcka en stor yta.

Bruksanvisning, 12/2018, A5SE45272201A 39


http://w3app.siemens.com/mcms/infocenter/content/en/Pages/order_form.aspx
http://w3app.siemens.com/mcms/infocenter/content/en/Pages/order_form.aspx

Férberedelser fér anvéndning

4.13 Drift pa omformare

Atgarder for reduktion av lagerstrémmar

For malriktad reducering av lagerstrommar maste hela systemet bestdende av motor,
omformare och arbetsmaskin betraktas. Foéljande atgarder stdder reduceringen av
lagerstrémmar och hjalper att undvika skador:

® Bygg upp ett felfritt maskat jordningssystem med lag impedans i hela anlaggningen.

® Anvand jamntaktsfilter (d@mpningskarna) pa omriktarutgangen. Val och dimensionering
gors av din Siemens-partner.

® Begransa spanningsokningen genom att montera utgangsfilter. Utgangsfilter dampar
Overvibrationsandelarna i utgangsspanningen.

® Bruksanvisningen for frekvensomformaren ingar inte i denna dokumentation. Folj
projekteringsanvisningarna for omformaren.

4.13.4 Isolerade lager vid drift pA omformare

Nar maskinen drivs pa en lagspanningsomformare da monteras ett isolerat lager och en
varvtalsgivare med isolerad lagring (option) pa NDE-sidan.

Folj skyltarna pa maskinen nar det galler lagerisolering och méjliga 6verbryggningar.

)

3
T

K

@ Arbetsmaskin @ Isolerat lager
@ Motor @ Isolerad montering av hastighetsméatare
® Koppling

Bild 4-2  Principbild enkeldrift

OBSERVERA

Lagerskador

Lagerisoleringen far ej éverbryggas. Genom strémflode kan lagerskador uppsta.

¢ Overbrygga inte lagerinsoleringen vid monteringsarbeten som utférs i efterhand, som t.ex.
inmontering av ett automatiskt smaérjningssystem eller en ej isolerad svangningsgivare.

e Kontakta vid behov Servicecenter.
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Férberedelser for anvénadning

4.13 Drift pa omformare

Tandemdrift
Nar du kopplar tva motorer med sa kallad "tandemdrift" efter varandra, da upprattar du en
isolerad koppling mellan motorerna.
Tl Sy
\ Jay Ay
@ Arbetsmaskin @ Isolerat lager
® Motor ® Isolerad montering av hastighetsméatare
®  Koppling ®  Isolerad koppling
Bild 4-3  Principbild tandemdrift
OBSERVERA
Lagerskador
Om ingen isolerad koppling anvands mellan motorerna i tandemdriften da kan lagerstrémmar
uppsta. Skador pa bada motorernas lager pa DE-sidan kan bli foljden.
e Anvand en isolerad koppling for att férbinda motorerna.
4.13.5 Tandemdrift
Nar du kopplar tva motorer med sa kallad "tandemdrift" efter varandra, da upprattar du en enligt
direktivet 2014/34/EU eller de i uppstallningslandet giltiga foreskrifterna betecknad koppling
mellan motorerna.
4.13.6 Gransvarvtal vid omformardrift

Beakta uppgifterna for gransvarvtal vid omformardrift pa typskylten.

Standardmotorer AH 63 ... 355
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Férberedelser fér anvéndning

4.13 Drift pa omformare
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Montering 5

Respektera vid alla arbeten pa maskinen foljande:
® Folj de allmanna sakerhetsanvisningarna. (Sida 11)
e Respektera de nationella och branschspecifika féreskrifterna.

® \id anvandning av maskinen inom den europeiska unionen respekterar du kraven i
EN 50110-1 for en saker drift av elektriska anlaggningar.

Forlust av konformitet gentemot de europeiska direktiven

| leveranstillstandet motsvarar maskinen kraven enligt de europeiska direktiven. Egenmaktiga
andringar eller ombyggnader av maskinen leder till att konformiteten gentemot de europeiska
direktiven samt garantin upphor att galla.

5.1 Forbereda montering

5.1.1 Foérutsattningar fér monteringen
Fore borjan av monteringsarbetena maste foljande férutsattningar vara uppfylida:
® Denna drifts- och monteringsanvisning finns hos personalen.
® Maskinen star urpackad beredd fér montering pa monteringsplatsen.

e Maét isolationsmotstandet i lindningen fore bérjan av monteringsarbetena. Om
isolationsmotstandet ligger under det féreskrivna vardet da inleder du motsvarande
avhjalpningsatgarder. For avhjalpningsatgarderna maste maskinen eventuellt ater
demonteras och transporteras.

Mérk

Observera aven de tekniska data som anges pa maskinhusets skyltar.

OBSERVERA

Skador pa maskinen

For att undvika materialskador, kontrollera med ldmpliga atgarder fore idrifttagningen av
maskinen om maskinens rotationsriktning ar riktigt installd hos kunden t.ex. genom att man
kopplar bort den fran arbetsmaskinen.

Standardmotorer AH 63 ... 355
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Montering

5.1 Férbereda montering

Skador pa pabyggnadsdelar genom héga temperaturer

Maskindelarna blir mycket varma under drift. PAbyggnadsdelar hos kunden, t.ex. ledningar av
ej varmebestandigt material, kan skadas av de de héga temperaturerna.

e Temperaturkansliga delar far inte ligga an eller sattas fast pa maskinkomponenter.

® Anvand bara varmetaliga pabyggnadsdelar. Anslutningsledningar, kabel- och
ledningsinféringar maste vara lampliga for anvandningsomradet.

51.2 Isolationsmotstand

5.1.21 Isolationsmotstand och polarisationsindex

Genom att mata isolationsmotstand och polarisationsindex (PI) far du information om
maskinens tillstand. Kontrollera darfor isolationsmotstandet och polarisationsindex vid féljande
tidpunkter:

® Fore forsta start av en maskin

e Efter en langre tids lagring eller stillestand

¢ Vid underhallsarbeten

Féljande information kan avldsas om lindningsisoleringens tillstand:
¢ Arlindningshuvudets isolering tackt med ledande smuts?

e Har lindningsisoleringen tagit upp fukt?

Darefter kan du vélja att starta maskinen eller vidta nédvandiga atgarder, t.ex. rengdring och/
eller torkning av lindningen:

e Kan maskinen tas i drift?
e Maste rengdrings- eller torkningsatgarder utféras?
Detaljerad information om kontroll och grénsvérden finns har:

"Kontrollera isolationsmotstand och polarisationsindex" (Sida 45)
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Montering

5.1 Férbereda montering

5.1.2.2 Kontrollera isolationsmotstand och polarisationsindex

/\ VARNING

Farlig spanning vid kldmmorna

Under och omedelbart efter matningen av statorlindningens isolationsmotstand eller
polarisationsindex (PI) star kiammorna under delvis farlig spanning. Det kan leda till dod,
allvarliga kroppsskador eller materialskador.

e Kontrollera att ingen natspanning kan laggas an for eventuella ansluta natledningar.
® | adda ur lindningen efter matningen tills faran ar éver, t.ex. pa féljande satt:

— Koppla anslutningsklammorna till jordpotential tills efterladdningsspanningen sjunkit till
ofarliga varden

— Anslut anslutningskabeln.

Méta isolationsmotstand

1. Beakta det anvanda isolationsméatinstrumentets bruksanvisning innan méatningarna av
isolationsmotstandet pabdrjas.

2. Kortslut ledningsandarna for temperatursensorerna, innan du laggar pa provspanningen.
Palaggning av provspanningen pa endast en anslutningsklamma till temperatursensorn
leder till att temperatursensorn forstors.

3. Sakerstall att inga natférsorjiningsledningar ar anslutna.

4. Mat lindningstemperaturen och lindningens isolationsmotstand mot maskinhuset.
Lindningstemperaturen ska inte dverskrida 40 °C vid matningen. Omvandla de uppmatta
isolationsmotstanden till referenstemperaturen 40 °C enligt formeln. Déarefter kan vardena
jamfdras med de angivna lagsta vardena.

5. L&s av isolationsmotstandet 1 min efter att informationenen lagts pa.

Standardmotorer AH 63 ... 355
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Montering

5.1 Férbereda montering

Gréansvarden fér isolationsmotstandet i statorlindningen

| féljande tabell anges matspanningen samt gransvarden for isolationsmotstandet. Dessa
varden motsvarar rekommendationerna i IEEE 43-2000.

Tabell 5-1 Statorlindningens isolationsmotstand vid 40 °C

Uy st Re
\'; \' MQ
U <1000 500 25
1000 = U <2500 500 (max. 1000) 100
2500 < U = 5000 1000 (max. 2 500)
5000 < U = 12000 2 500 (max. 5 000)
U >12 000 5 000 (max. 10 000)

Uy = Markspéanning se typskylt
Uys = DC-matspanning
R, = Lagsta isolationsmotstand vid referenstemperatur 40 °C

Omvandling till referenstemperaturen

Vid méatning med andra lindningstemperaturer &n 40 °C rédknas matvardet om enligt féljande
formler fran IEEE 43-2000 till referenstemperaturen 40 °C.

1 R | Isolationsmotstand omréknat till 40 °C referenstemperatur
K; | Temperaturkoefficient enligt formel (2)
R=K" R R; | Uppmatt isolationsmotstand vid mat- / lindningstemperatur 7i °C
(2) 40 | Referenstemperaturi °C

10 | Halvering / férdubbling av isolationsmotstandet med 10 K
K: = (0,5) “o-Tro 7 | Mét-/ lindningstemperaturi °C

Till grund for denna ligger en férdubbling resp. halvering av isolationsmotstandet vid en
temperaturéndring pa 10 K.

® |solationsmotstandet halveras for varje 10 K temperaturékning.
® Motstandet dubbleras for varje 10 K temperatursankning.

Vid en lindningstemperatur pa ca. 25 °C uppgar lagsta isolationsmotstanden darmed till 20 MQ
(U <1000 V) resp. 300 MQ (U > 1000 V). Vardena géller for hela lindningen mot jord. Vid
matning av enskilda lindningsfaser galler de dubbla minsta vardena.

® Torra, nastan nya lindningar har isolationsmotstand pa mellan 100... 2000 MQ, ibland aven
hégre. Om vardet for isolationsmotstandet ligger ndra minstavardet kan detta bero pa fukt
och/eller smuts. Hansyn maste ibland tas till lindningens storlek, markspanningen och
andra egenskaper som paverkar isolationsmotstandet vid fastldggande av atgarder.

® Under driften kan lindningens isolationsmotstand sjunka pa grund av paverkan fran
omgivningen eller driften. Berakna det kritiska vardet for isolationsmotstandet beroende pa
markspanning, genom att multiplicera méarkspanningen (kV) med det specifika kritiska
motstandsvardet. Radkna om vardet till den aktuella lindningstemperaturen vid
mattidpunkten, se tabell ovan.
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Montering

5.2 Stélla upp maskinen

Mata polarisationsindex

1. For berakning av polarisationsindex mats isolationsmotstanden efter 1 min och 10 min.

2. Séattin de uppmatta vardena i formeln:
PI = ’leol 10 min / Rlsol 1 min
Manga matinstrument visar dessa varden automatiskt efter mattidernas slut.

Vid isolationsmotstand pa > 5000 MQ ar matningen av Pl inte langre signifikant och anvands
darfor inte langre fér beddémning.

R0 min) / Rt miny Beddmning
22 Isolering i bra tillstdnd
<2 Beroende av hela diagnosen av isoleringen
OBSERVERA

Skada pa isoleringen

Nar det kritiska isolationsmotstandet uppnas eller underskrids kan skador uppsta pa
isoleringen, vilket kan leda till spanningsdverslag.

e Kontakta Servicecenter.

e Om det uppmatta vardet ligger nara det kritiska vardet maste man i fortsattningen
kontrollera isolationsmotstandet med kortare intervaller.

Gransvarden for varmesystemets isolationsmotstand

Isolationsmotstandet for varmesystemet stationar uppvarmning gentemot maskinhuset bor vid
matning med DC 500 V inte underskrida vardet 1 MQ.

5.2 Stélla upp maskinen

5.21 Férbereda monteringsplats

1. Forbered en lamplig monteringsplats, t.ex. monteringsbockar. Ge akt pa att

monteringsplatsen erbjuder nog plats pa golvet for axelanden DE. De nédvandig
uppgifterna finns i maskinens mattschema.

2. Kontrollera med hjélp av leveransdokumenten, om alla komponenter till motorn star
beredda for monteringen.
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Montering

5.2 Stélla upp maskinen

5.2.2

Sakerhetsanvisningar for monteringen

Person- och materialskador pa grund av olampligt fastmaterial

Om skruvar med fel hallfasthetsklass har valts eller dragits at med fel atdragningsmoment, da
kan de brytas av eller lossna. Maskinen ror pa sig, lagren kan bli skadade. Rotorn kan sla
sdnder maskinhuset, maskindelar kan slungas ut. Det kan leda till d6d, allvarliga kroppsskador
eller materialskador.

Respektera de kravda hallfasthetsklasserna for skruvforbindelser.

Dra at skruvforbindelser med de angivna atdragningsmomenten.

Person- och materialskador pa grund av felaktig uppriktning av maskinen

Nar maskinen inte ar riktigt uppriktad da leder det till spanningar i befastningskomponenterna.
Skruvar kan lossna eller brytas av, maskinen flyttar pa sig, maskindelar kan slungas ut. Det kan
leda till d6d, allvarliga kroppsskador eller materialskador.

Rikta upp maskinen noggrant mot arbetsmaskinen.

Materialskador genom oléamplig hantering

5.2.3

48

Tillbyggnadsdelar som t.ex. temperatursensorer eller varvtalsgivare ar monterade pa
maskinen och kan brytas av eller férstéras genom felaktig behandling. Till féljd darav kan
felfunktioner upptrada pa maskinen anda till totalférstorelse.

Anvand vid behov Iampliga stegar nar du utfér monteringsarbeten pa maskinen.

Trampa inte pa ledningar eller pabyggnadsdelar vid monteringen. Anvand inte
pabyggnadsdelar att stiga pa.

Lyfta och positionera maskinen pa anvandningsplatsen

Anvand vid lodrat konstruktion alla befintliga lyftéglor och eventuella lyftband
(DIN EN 1492-1) och / eller spannband (DIN EN 12195-2) for stabilisering.

Forhindra att frammande foremal faller in i flaktkapan. Montera ett skyddstak vid lodrat
makinuppstalining med axelandan nedat.

Forhindra hos anvandaren att vatska kan trédnga in 1angs axeln pa modeller med axeldnden
uppat.

Avlagsna med testbensin korrosionsskyddsmedel fran metalliska blanka ytor, som ar
erforderliga for en oklanderlig montering och / eller maskinuppstallning.

Blockera inte ventilationen! Sug inte ater omedelbart in franluft - &ven narliggande aggregat.

Undvik langvarig exponering for solljus, regn, sno, is eller aven damm. Satt fast en
Overbyggnad eller ett extra skydd vid anvandning eller magasinering utomhus.

Overskrid inte de tillatna axial- och radialkrafterna.
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Montering

5.2 Stélla upp maskinen

5.24 Balansering
Rotorn ar dynamiskt balanserad. P& axelandar med passkilar kan man se typ av balansering
pa féljande beteckning pa framsidan av axelandens DE-sida:
® Beteckningen "H" betyder balansering med halv passkil (standard).
e Beteckningen "F" betyder balansering med hel passkil.

e Beteckningen "N" betyder balansering utan passkil.

/\ SE UPP

Personskaderisk genom osakkunnig montering resp. demontering

Om de erforderliga atgarderna fér beréringsskydd for kraftuttagselementen inte respekteras
kan personskador och materialskador bli féliden.

® Respektera de allmant erforderliga atgarderna for beréringsskydd for
kraftuttagselementen.

e Skruva endast av och pa kraftuttagselementen med darfor avsedd apparatur.

e Kilarna ar bara sakrade fran att ramla ur under transporten. Sakra kilarna mot att slungas
ut, om en maskin anvands utan kraftuttagselement.

Kilens kompabilitet mellan axel och avdrivningselement maste ha ratt balanseringstyp och vara
korrekt monterad.

Balansgodset motsvarar vibrationsintensitet "A" pa hela maskinen. Vibrationsintensitet "B" ar
mojligt som option, d.v.s. for att sakerstélla balanseringen, maste du vid kortare eller langre
kraftuttagselement sakerstalla att kilkkompabiliteten omfattar nav och maskinaxel.

Utjamna forskjutningen vid kopplingen mellan elektriska maskiner och arbetsmaskiner sa att
de max. tilldatna svangningsvardena enligt ISO 10816-3 inte dverskrids.
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Montering

5.2 Stélla upp maskinen

5.241 Pa- och avdragning av kraftuttagselement

Padragning av kraftuttagselement

® Anvand gangan pa axelanden for att satta fast kraftuttagselement (koppling, kugghjul.
remskiva osv.).
Om méjligt — varm kraftuttagselementen vid behov.

® Anvand en lamplig anordning for avdragningen.

o Qverfor vid pa- och avdragningen t. ex. med hammare eller liknande verktyg inga slag pa de
delar som ska monteras eller demonteras.

o Qverfér endast de enligt katalog tillatna radiala eller axiala krafterna via axelanden pa
maskinlagret.

5.25 Maskiner med konstruktionen IM B15, IM B9, IM V8 och IM V9

Konstruktionstyper utan lagring pa drivsidan

Dessa maskiner har ingen egen lagring for maskinaxeln pa drivsidan DE. Maskinaxeln tas upp
av (ror) -axel eller koppling i anlaggningen eller arbetsmaskinen.

e Rikta upp maskinen med centrerkanten gentemot hus, flansar eller arbetsmaskinen.

® Beakta att maskinen och maskinaxeln varms upp under driften. Den genom
varmeutvidgning upptradande langdférandringen hos maskinaxeln maste kompenseras
med lampliga atgarder av kunden.
Till detta andamal och for spelfri tillstéllning av NE — lagret anvander du de bifogade
fijaderbrickorna.
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Montering

5.3 Rikta upp och sétta fast maskin

OBSERVERA

Skador pa maskinen

Om foljande anvisningar inte foljs kan materialskador upptrada:

Den pa drivsidan (DE-sidan) monterade IM B3 - lagerskdlden med inmonterad distansring
tjanar endast som transportsékring. Pa denna lagerskold sitter en varningsdekal.

Distansringen har ingalunda egenskaper som ett rullager.
Ta bort lagerskdld och distansring.
Avlagsna fore idrifttagningen transportsakringen.

5.2.6 Fotmontering

Maérk

Lat de pa maskinhuset paskruvade foétterna omarrangeras endast av auktoriserad instans.

Efter monteringen av fotterna maste du for att undvika att spanningar uppstar i maskinen
beakta féljande,

For sedan fotternas stodytor ater i ett plan och parallellt till maskinaxeln.
Efterarbeta for detta fotternas stodytor eller 1agg t.ex. under tunna platar.
Battra sakkunnigt pa skadade lackytor.

Beakta kapitel Uppriktning och fastsattning (Sida 51)

5.3 Rikta upp och satta fast maskin

lakttag féljande vid uppriktning och fastsattning:

Ge vid fot- och flansfastsattning akt pa ett jamnt underlag.

Stotta maskinen vid en vdggmontering t.ex. med en list nedat eller plugga fast maskinen.
Rikta upp maskinen med precision vid kopplingsmontering.

Saorj for att fastytorna ar smutsfria.

Avlagsna forefintligt korrosionsskyddsmedel med testbensin.

Undvik konstruktionsrelaterad resonans med varvfrekvens och dubbel natfrekvens.

Ge akt pa ovanligt missljud nar rotorn dras runt fér hand.

Kontrollera rotationsriktningen i okopplat tillstand.

Undvik stel koppling.

Reparera omedelbart och sakkunnigt skador i lackeringen.
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5.3 Rikta upp och sétta fast maskin

5.3.1

5.3.2

52

Atgarder for uppriktning och fastséattning

Féljande atgarder ar nédvandiga for att jamna ut den radiala férskjutningen vid kopplingen,
samt for att justera den elektriska maskinen horisontellt gentemot arbetsmaskinen:

Vertikal positionering
For att undvika spanningar i maskinen lagger du tunna platbitar under fétterna for att
positionera vertikalt. Sa fa platbitar som mojligt bor staplas ovanpa varandra.

Horisontal positionering
Forskjut maskinen i sidled pa fundamentet for att positionera horisontellt. Var noga med att
inte andra axialpositionen (vinkelfel).

Ge vid positioneringen aven akt pa att axialspalten gar likformigt runt vid kopplingen.

Lugn drift
Forutsattningar for en lugn vibrationsfattig gang ar:

— Stabil vibrationsfri gestaltning av fundamentet.
— En exakt uppriktning av kopplingen.
— Ett val balanserat kraftuttagselement (koppling, remskivor, flakt, ...)

Respektera de max. tillatna svangningsvardena under drift enl. ISO 10816-3.
Undvik i hela varvtalsomradet otillatna vibrationer genom t.ex. obalanserade delar
(kraftuttagselement), externa vibrationsinflytanden eller resonanser.

En komplett utbalansering av maskinen med kraftuttagselementet eller
systemresonansforskjutning kan bli nédvandigt.

Fotfaste / flansfaste

— Sattidei EN 50347 foreskrivna gangstorlekarna for fot- och flansfastsattning av
maskinen pa fundamentet resp. pa maskinflansen.

— Satt fast maskinen i alla fot- resp. flanshal som avsedda for detta. Valet av
fastsattningselement ar beroende av fundamentet och férestandaren for anlaggningen
bar ansvaret for detta. Respektera de kravda hallfasthetsklasserna for skruvforbindelser
samt material for fastsattningselement.

— Valj fér IM B14-flansar den riktiga skruvlangden.

— Se till att skruvhuvudena ligger mot med hela ytan. Anvand dessutom flata brickor
(ISO 7093) speciellt vid avlanga fothal.

Jamnhet i upplaggningsytan for fotmotorer

Axelhéjd Jamnhet
mm
<132 0,10
160 0,15
2180 0,20
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Montering

5.4 Montera maskin

5.3.3 Husfétter (specialutférande)

Beakta att vid anslutningsladans lage pa NDE-sidan (option H08) kan mattet C avvika fran EN
50347.

For att respektera mattet C enligt EN 50347, anvander du vid maskiner med dubbla resp.
tredubbla hal pa NDE-sidan det motsvarande halet.

54 Montera maskin

541 Forutséttningar for lugn, vibrationsfri gang
Forutsattningar for lugn, skakningsfri gang:
e Stabil utformning av fundament
e Exakt uppriktning av maskinen
e Korrekt balansering av de komponenter som dras éver axeldandan

® Respektera vibrationsvardena enligt ISO 10816-3

542 Upprikta och satta fast maskin med arbetsmaskin

54.21 Val av skruvar

® Anvand for saker fastsattning av maskinen och for éverférande av krafterna pa grund av
vridmomentet fastskruvar med minst hallfasthetsklass 8.8 enligt ISO 898-1 om inte annat
féreskrivs.

® Ta hansyn till maximalt upptradande krafter i stérningsfall vid urval av skruvar och
fundament, t.ex. vid kortslutning eller natomkopplingar i fasopposition etc..
Begar vid behov vardena for fundamentkrafterna hos Servicecenter.

Se aven

Atdragningsmoment for skruvanslutningar (Sida 139)

54.2.2 Horisontell konstruktion med fotter

1. Respektera eventuella foreskrifter for uppriktningen av arbetsmaskinen och fran
kopplingstillverkaren.

2. Rikta upp maskiner med kopplingskraftuttag sa till arbetsmaskinen att axelns mittlinje I6per
parallellt utan forskjutning. Pa sa satt verkar inga ytterligare krafter pa lagringarna under
drift.

Standardmotorer AH 63 ... 355
Bruksanvisning, 12/2018, ASE45272201A 53



Montering

5.4 Montera maskin

3. Forden vertikala positioneringen (x—0) Iagger du tunna platar under maskinfétterna. Antalet
platbitar ska darvid vara sa lagt som mgjligt, anvand sa fa staplade platbitar som mdgjligt.
Darmed undviks ocksa spanning i maskinerna. Anvand,om de finns, gangorna for
brackskruvar, for att lyfta maskinen nagot.

4. Ge vid positioneringen akt pa likformigt I6pande axialspalt (y—0) vid kopplingen.

5. Satt fast maskinen pa fundamentet. Valet av fastsattningselement ar beroende av
fundamentet och férestandaren for anlaggningen bar ansvaret for detta.

Mark
Maskintillvaxt

Ta vid uppriktningen hansyn till maskinens tillvaxt genom uppvarmning.

54.2.3 Horisontell konstruktion med flans

Standardflansen ar utférd med en centrering. Ansvaret for passningsvalet for motflansen pa
arbetsmaskinen bérs av systemtillverkaren eller férestandaren fér anlaggningen.

Om maskinen inte har nagon standardflans da riktar du upp maskinen passande fill
arbetsmaskinen.

Tillvagagangssatt

Maskinaxeln maste vara vagrat vid lyftningen, flansen parallellt uppriktad till motflansen, sa att
fastklamning och spanningar undviks. Skador pa centreringen blir annars féljden.

1. Fetta in centrerflansen med monteringspasta fér att underlatta forloppet.

2. Skruva i tre uppstaende bulter i arbetsmaskinens flansganga férdelade med ca. 120° runt
omkretsen. De uppstaende bultarna tjanar till positioneringshjalp.

3. Positionera maskinen till arbetsmaskinen sa att axlarna dverensstammer och precis sa att
maskinen inte ligger mot. Satt ner maskinen langsamt annars kan skador pa centreringen
bli foljden.

4. Vrid vid behov maskinen till den riktiga positionen sa att flanshalen ligger mitt éver
ganghalen.

5. Satt ner maskinen fullstdndigt pa motflansen sa att den ligger mot komplett.

6. Fixera maskinen med flansfastsattningsskruvar och byt ut de uppstaende bultarna sist.

5424 Vertikal konstruktion med flans

Standardflansen ar utférd med en centrering. Ansvaret for passningsvalet for motflansen pa
arbetsmaskinen bérs av systemtillverkaren eller férestandaren fér anlaggningen.

Om maskinen inte har nagon standardflans da riktar du upp maskinen passande till
arbetsmaskinen.
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Tillvdgagangssatt

5.4 Montera maskin

Maskinaxeln maste vara lodrat vid lyftningen, flansen parallellt uppriktad till motflansen, sa att
fastklamning och spanningar undviks. Skador pa centreringen blir annars foljden.

1.
2.

Fetta in centrerflansen med monteringspasta for att underlatta forloppet.

Skruva in tva uppstaende bulter i arbetsmaskinens flansganga pa mittemot liggande sidor.
De uppstaende bultarna tjanar till positioneringshjalp.

Sétt ner maskinen langsamt 6ver arbetsmaskinen i centreringen sa att den precis inte ligger
mot. Vid for snabb nersattning kan skador pa centreringen bli foljden.

. Vrid vid behov maskinen till den riktiga positionen sa att flanshalen ligger mitt dver

ganghalen.

Satt ner maskinen fullstandigt pa motflansen sa att den ligger mot komplett och avlagsna de
uppstaende bulterna.

Fixera maskinen med flansfastsattningsskruvar.

54.3 Ta loss rotorhallaranordningen

Om det finns en rotorhallare pa maskinen da avlagsnar du den vid en sa sen tidpunkt som
mojligt, t.ex. forst fore padragningen av kraftuttags- resp. drivelementet.

Forvara rotorhallare

Forvara ovillkorligen rotorhallaren. Den maste vid en eventuell demontering och férnyad
transport ater monteras.

Information om riktningsprecision finns i avsnittet "Forklaringar till maskinmattskiss".
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5.4 Montera maskin

544 Montera kraftuttagselement

Balanseringsklass

Rotorn ar dynamiskt balanserad. Pa axelandar med passkilar kan man se typ av balansering
pa féljande beteckning pa typskylten:

® Beteckningen "H" betyder balansering med halv passkil.

® Beteckningen "F" betyder balansering med hel passkil.

e Beteckningen "N" betyder balansering utan passkil.

Bild 5-1  Balanseringstyp pa NDE-sidan

Dra av kraftuttagselement

® Forutsattningar:

Kopplingen resp. kraftuttagselementen maste vara lampligt dimensionerad for typen av
drift.

Folj kopplingstillverkarens féreskrifter.

Ge akt pa den riktiga balanseringstypen for kraftuttagselementet motsvarande rotorns
balanseringstyp.

Anvand endast fardigborrade och balanserade kraftuttagselement. Kontrollera
haldiametern och balanseringstillstandet fére padragningen. Rengér axelanden
ordentligt.

® Fastsattning:

56

For att vidga kraftuttagselementen fére padragningen, varm upp dem. Valj
temperaturdifferensen fér uppvarmning motsvarande kopplingsdiameter, passning och
material. Folj kopplingstillverkarens foreskrifter.

Skruva endast av och pa avdrivningselementet med darfér avsedd apparatur. Dra pa
kraftuttagselementet for hand i ett drag antingen via det gadngade fronthalet i axeln eller
genom paskjutning.

For att inte skada lagringen, undvik hammarslag.
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5.4 Montera maskin

Axelandar med passkilar
For att bibehalla balanseringskvaliteten har du foéljande mojligheter:

e Nar kraftuttagselementet ar kortare an passkilen vid balanseringstyp "H" da avlagsnar du
den del av passkilen som sticker ut ur axelkonturen och kraftuttagselementet eller sérjer for
massautjamning.

e Nar kraftuttagselementet dras pa fram till axelavsatsens vinkel tar du vid balansering av
kopplingen hansyn till den del av kopplingssparet som inte ar utfyllt av passkilen.

For alla fyrpoliga maskiner med en frekvens = 60 Hz galler féljande:
® Nar kopplingsnavet ar kortare an passkilen, ansatssvarvar du passkilen.
e Tyngdpunkten fér kopplingshalvorna bér ligga inom axelandens langd.

® Den anvanda kopplingen bér vara férberedd for systembalansering.

Fara genom passkil som faller ut

Roterande delar utgor en fara. Passkilarna &r bara sakrade fran att ramla av under transporten.
Om en maskin med 2 axelandar inte har nagot kraftuttagselement pa ena axelanden, kan
passkilen slungas ut under drift. Roterande delar kan leda till ddsfall, allvarliga kroppsskador
eller materialskador.

¢ Driv inte maskinen utan padragna kraftuttagselement.

e Sakra passkilen mot utslungning pa den axelande som saknar kraftuttagselement. Korta
ner passkilen till ungefar halva langden vid balanseringstyp "H".

545 Axial- och radialkrafter

De tillatna vardena for axial- och radialkrafter fas efter forfragning hos Servicecenter eller
hamtas fran katalogen for maskinen.
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5.4 Montera maskin
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Respektera vid alla arbeten pa maskinen foljande:
® Folj de allmanna sakerhetsanvisningarna. (Sida 11)
e Respektera de nationella och branschspecifika féreskrifterna.

® \id anvandning av maskinen inom den europeiska unionen respekterar du kraven i
EN 50110-1 for en saker drift av elektriska anlaggningar.

Se aven
Atdragningsmoment (Sida 139)

/\ FARA

Farliga spanningar

Dadsfall, kroppsskador eller materialskador kan bli féliden. lakttag féljande
sakerhetsanvisningar fére anslutningen av maskinen:

e | at alla arbeten endast utféras av kvalificerad fackpersonal nar maskinen star stilla.

e Frikoppla maskinen och sédkra den mot atertillkoppling. Detta galler ocksa for
hjalpstromkretsar.

e Kontrollera att ingen spanning féreligger!
e Uppratta en saker skyddsledarforbindelse fore arbetets boérjan!

® Avvikelser i matarnatet fran markvarden for spanning, frekvens, kurvform, symmetri
forhojer uppvarmningen och paverkar den elektromagnetiska kompatibiliteten.

e Drift av maskinen vid ett nat med ej jordad stjarnpunkt ar tillatet endast under sallan

av en ledning, EN 60034-1).

forekommande tidsavsnitt med kort varaktighet, t.ex. till bortkoppling av ett fel (jordslutning

Mark
Servicecenter

For hjalp vid elektrisk anslutning av maskinen, kontakta Servicecenter (Sida 137).
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6.2 Ansluta maskin

6.1

Anslutningsdelarna kan lossha

Materialskador genom anslutningsdelar som lossnar

6.2

6.2.1

60

Om du anvander fastsattningselement av felaktigt material eller satter fast det med felaktigt
atdragningmoment da kan stromovergangen hindras eller anslutningsdelar kan lossna.
Foljden kan blir materialskador pa maskinen som kan leda till avbrott, samt foljdskador pa
anlaggningen pa grund av maskinavbrottet.

Dra at skruvforbindelser med de angivna atdragningsmomenten.
Respektera de ev. krdvda materialen for fastsattningselement.

Kontrollera forbindningsstallen vid inspektioner.

Ansluta maskin

Vilja kabel

Ta vid val av anslutningsledningar hansyn till féljande kriterier:

Markstromstyrka
Markspanning
Eventuellt servicefaktor

Anlaggningsberoende villkor som t.ex. omgivningstemperatur, typ av kabeldragning,
kabelarea bestamt genom erforderliga kabellangder osv.

Projekteringsanvisningar
Krav enligt IEC/EN 60204-1
Dimensionering for buntad dragning t.ex. enligt DIN VDE 0298 del 4 eller IEC 60364-5-52

Beakta anvisningarna i EN/ IEC 60034-1 (VDE 0530-1) for drift vid grdnserna av omradena
A och B speciellt gallande uppvarmning och avvikelse av driftsdata fran markdata pa
typskylten. Overskrid inte dessa granser.

Anslut sa att en varaktigt séker, elektrisk férbindning kan garanteras (inga utstickande
ledningsandar). Anvand tilldelad kabelandesbestyckning (t.ex. kabelskor, ledarandhylsor).
Anslut natspanningen och kopplingsbygelns anordning enligt kretsschemat i
anslutningsladan.

Valj anslutningsledningarna enligt DIN VDE 0100 med hansyn till markstromstyrka och
anlaggningsspecifika forhallanden, t.ex. omgivande temperatur, forlaggningstyp osv. enligt
DIN VDE 0298 resp. EN / IEC 60204-1.

| tekniska data finns foljande erforderliga uppgifter angaende anslutningen:

Rotationsriktning
Uttagsladornas antal och anordning,

Maskinlindningens koppling och anslutning
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6.2 Ansluta maskin

6.2.2 Anslutningslada

/\ FARA

Farlig spanning

Pa elektriska maskiner férekommer farlig hdgspanning. Vid felaktig hantering kan det leda till
dodsfall eller orsaka allvarlig kroppsskador.

Koppla maskinen spanningsfri, innan du éppnar och arbetar pa kopplingsboxen.

OBSERVERA

Skador pa anslutningsladan

Om du utfér nagot arbete pa anslutningsladan felaktigt eller otillrackligt kan det leda till
materiella skador. For att undvika skador pa anslutningsladan skall féljande information
beaktas:

e Se till att anslutningsladans inre bestandsdelar inte skadas!

e Frammande féremal, smuts, eller fukt far inte férekomma i anslutningsladan.

e Stang anslutningsladan med den ursprungliga forseglingen damm- och vattentat.
[ ]

Stang inféringarna i anslutningsladan (DIN 42925) och alla andra 6ppna inféringar med O-
ringar eller lampliga packningar.

e Beakta atdragningsmoment fér ledningsgenomféringar och for andra skruvar.

6.2.2.1 Klammornas beteckningar

For klammornas beteckningar géller foljande definitioner enligt IEC/EN 60034-8 for
trefasmaskiner:

Tabell 6-1 Markning av klammor i exempel 1U1-1

1|U|1] -1 |Beteckning

X Kéannetecknande siffra for tillordning av poler vid polomkopplingsbara maskiner,
savida tillampligt. En Iagre siffra motsvarar ett |agre varvtal. Specialfall for uppdelad
lindning.

X Fasbeteckning U, V, W

X Kannetecknande siffra for lindningens bdérjan (1) eller lingningsénda (2) resp. vid
mer an en anslutning per lindning

x | Tillsatssiffra, om en parallell matarledning fér natet ar nédvandig for flera klammor
med annars samma markning

6.2.2.2 Kopplingsschema i anslutningsladans lock

Uppgifter om koppling och anslutning av maskinlindningen finns pa kopplingsschemat i locket
pa anslutningsladan.
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6.2 Ansluta maskin

6.2.2.3 Rotationsriktning
Som standard ar maskinerna avsedda for hoger- och vanstergang.

Anslut matarledningarna fran natet vid fast definierade rotationsriktningar
(rotationsriktningspil) motsvarande.

® Om du ansluter natledningarna med fasféljden L1, L2, L3 till U, V, W resp. enligt NEMA till
T, T, T,, sker rotationen medurs (hdégergang).

e Om du byter plats pa tva anslutningar, t.ex. L1, L2, L3 till V, U, W resp. enligt NEMA till
T, T, T,, sker rotationen moturs (vanstergang).

Enligt IEC Enligt NEMA
Hogergang Uuvw T T, T,
Vanstergang VUWwW T, T, T

Motorns rotationsriktning fran DE-sidan sett.

6.2.24 Ledningsinféring

Utbrotts6ppningar

OBSERVERA

Skador pa anslutningsléddan

For att undvika skador pa anslutningsladan:
e Sla ut eventuella utbrottsdppningar i anslutningsladan pa ett fackmassigt satt.

e Skada inte anslutningsladan, anslutningsplinten, kabelanslutningarna o.s.v. pa ladans
insida.
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6.2 Ansluta maskin

Montering och ledningsdragning

Fast kopplingen i huset eller fast dem med motmuttrar.

Mark

Kopplingarna maste vara avstdmda mot anslutningskabeln som anvands (diameter, armering,
flatning, avskarmning).

Respektera for kopplingarna kraven pa IP-kapslingsklass (vatten och damm) samt
temperaturanvandningsomrade enligt vardena pa typskylten eller battre.

6.2.2.5 Typer

Anslutningsladan kan, vid en plintpanel med 6 anslutningsbultar (standardutférande) vridas
4x90 grader pa maskinkapans anslutningssockel.

6.2.2.6 Fritt utférda anslutningsledningar

/\ VARNING
Risk fér kortslutning och farlig spanning

Om anslutningsledningarna kldams mellan husdelarna och tackplattan kan det orsaka
kortslutning.
Dodsfall, allvarliga kroppsskador och materialskador kan bli féljden.

® Se upp nar tackplattan demonteras och monteras sa att anslutningsledningarna inte klams
mellan husets delar och tackplattan.

/\ SE UPP

Skador pa fritt genomférda anslutningskablar

For att undvika skador pa fri genomférda anslutningskablar skall féljande information beaktas:
® | maskinhusets anslutningssockel far det inte finnas frammande féremal, smuts eller fukt.

e Forsluta inféringarna i tackplattorna (DIN 42925) och alla andra 6ppna inféringar med O-
ringar eller [lBmpliga packningar.

® F[drslut maskinhusets anslutningssockel med tackplattans damm- och vattentata
originaltatning.
® Beakta atdragningsmoment for ledningsinforingar och for andra skruvar.

6.2.2.7 Anslutning av fritt utférda ledningar

Vid fritt ur maskinen utférda anslutningsledningar ar ingen plintpanel monterad i maskinkapans
anslutningssockel. Anslutningsledningarna férbinds pa fabriken direkt med statorlindningens
anslutningar.
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6.2 Ansluta maskin

Anslutningsledningarna ar férsedda med markering i farg resp. text. Kunden ansluter de
enskilda ledningarna enligt paskriven text direkt i anlaggningens kopplinsskap.

6.2.2.8 Anslutning med / utan kabelsko

Fordela vid anslutningsklammor med klambygel ledarna sa att ungefar samma klamhojd
uppstar pa bada stegsidor. Denna anslutningstyp kraver att du maste boéja en enskild ledare u-
formigt eller ansluta med en kabelsko. Detta galler ocksa for den inre och den yttre
jordnigsledaranslutningen.

Valj vid anslutning med kabelskor deras storlek motsvarande det nédvandiga ledartvarsnittet
och bultstorlek. Sned anordning ar bara tillaten om erforderliga luft- och krypstrackor kan
garanteras.

Avisolera ledningens dndar sa att den kvarvarande isoleringen nastan racker till kabelskon.

Mark

Den stromférande férbindningen sakerstalls genom direkt kontakt mellan kabelskoytorna och
kontaktmuttern resp. kontaktskruven.

6.2.2.9 Minsta luftavstand

Kontrollera efter sakkunnig montering om de minsta luftavstdnden mellan ej isolerade delar
respekteras. Ge darvid akt pa utstdende tradandar.

Tabell 6-2 Minsta luftavstand beroende av effektivvardet for vaxelspanningen U,

Effektivt varde fér véxelspanningen U, Minsta luftavstand
mm
<250V 3,0
<500V 3,0
<630V 55
<1000V 8,0

Vérdena galler fér en uppstallningshdjd upp till 2000 m.

Vid faststallandet av de erforderliga minsta luftavstanden far spanningsvardet i tabellen 6kas med faktorn
1,1 sa att det tas hansyn till markspanningsomradet vid allman anvéndning.
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6.2 Ansluta maskin

6.2.3 Skruvkopplingar

Skruvkopplingar med (plat-) mutter (EN 50262)

@ Mutter
® O-ring

@ Mutter
@ O-ring
6.2.3.1 Platmutterns inbyggnad vid skruvkopplingar
®@  O-ring

® Platmutterns komponentlage
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6.4 Ansluta jordledare

Skruvkopplingar med anslutningsgéngor i anslutningsladan (EN 50262)

@ O-ring

6.3 Atdragningsmoment

Folj foreskrifterna i kapitel Atdragningsmoment (Sida 139).

6.3.1 Ledningsinféringar, forslutningspluggar och géngadaptrar
Beakta féljande anvisningar vid monteringen:
® Undvik skador pa ledningsmanteln.
® Anpassa atdragningsmomenten till ledningsmantelmaterialet.

Beakta dokumentationen éver atdragningsmoment for ledningsinféringar och
forslutningspluggar for direkt montering pa maskinen samt ytterligare skruvférband (t.ex.
adapter).

6.4 Ansluta jordledare

Jordledarens tvarsnitt fér maskinen maste motsvara EN / IEC 60034-1.

Beakta aven uppstallningsbestdmmelserna, t.ex. enligt EN / IEC 60204-1

| princip finns det tva satt att ansluta en jordledare till maskinen:

® |nre jordning med anslutning i anslutningsladan pa darfér avsedd och markt plats

® Yitre jordning med anslutning pa statorhuset pa de darfér avsedda och mérkta platserna.
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6.4 Ansluta jordledare
6.4.1 Minsta diameteryta for jordningsledaren
Tabell 6-3 Minsta diameteryta fér jordningsledaren
Minsta area fér installationens fasledare Minsta area for tillhérande jordanslutning
S
mm?
mm?
S<25 S
25<S<50 25
S>50 05S
6.4.2 Anslutningstyp for jordning
Typ av jordning for hélje Ledningsarea
mm?
Anslutning av en enskild ledare under yttre jordvin- - 10
kel.
. . . ..25
Anslutning med DIN-kabelsko under yttre jordvinkel.
DIN 46 234

Inre jordanslutning
Ténk pa nedanstaende vid anslutningen:

e Séakerstall att anslutningsytan ar kontaktblank och skyddad med lampligt rostskyddsmedel,
t ex. syrefritt vaselin.

® Placera fjaderring och underlaggsbricka under skruvhuvudet.
e | 4gg kabelskon under klambygeln.
e Anvand de betecknade anslutningskldmmorna for jordledaren i anslutningsladan.

® Respektera atdragningsmomentet for klamskruven.
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6.5 Anslutning av temperatursensor / stationdr uppvéarmning

Yttre jordanslutning
Tank pa nedanstaende vid anslutningen:

e Sakerstall att anslutningsytan ar kontaktblank och skyddad med lampligt rostskyddsmedel,
t ex. syrefritt vaselin.

® | 4gg in kabelskon mellan kontaktvinkeln och jordningsvinkeln; avldgsna inte den i huset
intryckta kontaktvinkeln!

® Placera fjaderring och underlaggsbricka under skruvhuvudet.
® Anvand det betecknade anslutningsstallet for jordledaren pa statorholjet.

® Respektera atdragningsmomentet for klamskruven.

6.5 Anslutning av temperatursensor / stationar uppvarmning

6.5.1 Anslutning av tillvalda bestandsdelar

Anvand férutom till den i anslutningsledningarna anordnade strémberoende éverlast-
skyddsanordningen de tillvalda forefintliga bestandsdelarna t. ex. temperatursensor,
stillestandsvarmare.

Anslut hjalpstrémkretsar enligt anslutningsladans utférande till kopplingslisten eller till
kopplingsplinten.

Anslutning kopplingslist
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6.6 Ledaranslutning

6.6 Ledaranslutning
Anslutningsbara tvarsnitt allt efter klamstorlek eventuellt reducerade genom storleken pa
ledningsinféringarna.
Tabell 6-4 Max. ledaranslutning
Axelhéjd Max. anslutningsbar ledararea
mm?
63 ...90 1,5
2,5 med kabelsko
100 ... 112 4,0
132 6,0
160 ... 180 16,0
200 25,0
225 35,0 med kabelsko
250 ... 280 120,0
315 240,0
6.6.1 Ledaranslutningstyp
Anslutningsplint Ledar-
area
[mm?]
Anslutning med kabelsko
DIN 46 234 /®
Vinkla kabelskon nedat vid anslut-
ningen. /® - 29
Anslutning av en enskild ledare O) O)
med klambygel
/@ GD/ /® .10
Anslutning av tva ungefar lika stora /@
ledare med klambygel
%@ .. 25
@ 7
@ Anslutningsskena
(@ Natanslutningsledning
® Motoranslutningsledning
@ Takbricka
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6.7 Anslut omriktaren

6.6.2 Ansluta aluminiumledare

Om du anvander aluminiumledare da maste foljande iakttagas:

® Anvand endast kabelskor som ar lampliga for anslutning av aluminiumledare.

® Avlagsna omedelbartinnan aluminiumledaren laggs i oxidskiktet pa ledarens kontaktstallen
och/eller pd motstycket. Anvand en borste eller fil till detta.

® Fetta genast darefter in kontaktstallena med neutralt vaselin. Darmed undviker du férnyad
oxidation.
OBSERVERA
Kontakttryckavhéngigt flytande av aluminium
Beroende pa kontakttrycket flyter aluminium efter monteringen. Pa sa satt kan
forbindelsen med klam-muttrarna lossa. Overgangsmotstandet 6kar och
strdomoévergangen hindras. En brand och materialskador pa maskinen som kan leda till
avbrott kan bli féljden, samt materialskador pa anlaggningen pa grund av maskinavbrottet.
e Dra ater at klam-muttrarna efter ca 24 timmar och aterigen efter ca fyra veckor. Ge akt

pa att klammorna ar spanningsfritt kopplade.
6.7 Anslut omriktaren

OBSERVERA

Foér hég matningsspanning

Materiella skador kan uppsta om matningsspanningen ar for hog for isolationssystemet.

SIMOTICS-maskinerna kan drivas pa SINAMICS G omformare och SINAMICS S omformare

(oreglerad och reglerad matning) nar de tillatna spanningstopparna respekteras.

Beakta vardena i de foljande tabellerna.

Stigningstider t, > 0,1 ps.

Isolersystemet till SIMOTICS-maskinerna motsvarar de féreskrivna vardena i IEC

60034-18-41 enligt pafrestningskategori C (IVIC C = stark).

Tabell 6-5

Maximala spanningstoppar pa motorklammorna fér natmotorer, omformardrift méjlig

Motormérkspénning

Maximal toppspanning pa motorklAmmorna

\' U.... beroende pa stigningstiden t,
Uledare todare Uedare.jord Stigningstid t, Mellankrets Upc
Vi | Us \Y,
<500V 1500 1100 0,5 750
900 900 0,1
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6.8 Slutliga atgérder

Tabell 6-6 Maximala spanningsspetsar pa motorklammorna fér maskiner speciellt for omformardrift (t. ex. VSD 10)

Motormérkspénning

Maximal toppspanning pa motorklammorna

\% 0.... beroende pa stigningstiden t.
U edaretedare Uedare-jord Stigningstid t, Mellankrets Upc
Vi Vok us V
<500V 1600 1400 0,5 750
1000 1000 0,1
> 500 V till 690 V 2200 1800 0,5 1080
1000 1000 0,1

Kontrollera féljande innan anslutningsladan och maskinhusets anslutningssockel stangs:

® Gor de elektriska anslutningarna i anslutningsladan enligt uppgifterna i denna

® Respektera luftavstanden mellan ej isolerade delar enligt kapitel Minsta luftavstand.

® Anordna anslutningsledningarna fritt liggande for att inte skada ledningsisoleringen.

® Anslut maskinen enligt den féreskrivna rotationsriktningen.

e Hall anslutningsladans inre ren och fri fran ledningsrester.

e Hall alla packningar och packningsytor rena och intakta.

e Forslut de oanvanda 6ppningarna i anslutningsladan sakkunnigt. Folj foreskrifterna i denna

® Folj uppgifterna till viidmoment i denna dokumentation.

Se aven
Ytterligare dokument (Sida 138)
6.8 Slutliga atgarder
dokumentation.
(Sida 64)
e Undvik utstadende tradandar.
dokumentation.
Se dven

Atdragningsmoment for skruvanslutningar (Sida 139)
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6.8 Slutliga atgérder
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Respektera vid alla arbeten pa maskinen foljande:
® Folj de allmanna sakerhetsanvisningarna. (Sida 11)
® Respektera de nationella och branschspecifika féreskrifterna.

® Vid anvandning av maskinen inom den europeiska unionen respekterar du kraven i
EN 50110-1 for en saker drift av elektriska anlaggningar.

Mark
Servicecenter

Kontakta Servicecenter om du behdver hjalp vid idrifttagning.

7.1 Atgarder innan idrifttagning

Fara fér IP-kapslingsklassen vid skadade axeltatringar
Det kan leda till dod, allvarliga kroppsskador eller materialskador.

® Byt ofordrojligen ut de skadade delarna.

711 Kontroller fére idrifttagningen

Den féljande listan dver kontrollera fore idrifttagandet kan inte vara fullstédndig. Fler kontroller
kan behdvas, beroende pa anlaggningens speciella forhallanden.

Kontrollera efter sakkunnig montering féljande fore idrifttagning av anlaggningen:
® Maskinen ar inte skadad.
® Maskinen ar fackmassigt monterad och riktad,

e Kraftuttagselementen &r riktigt instéllda enligt typ.
Som t.ex. riktning och balansering av kopplingar, remkrafter vid remdrift, kuggkrafter och
kuggflankspel vid kugghjulsdrift samt radialt och axialt spel vid kopplade axlar.

e Alla fastskruvar, foérbindningselement och elektriska anslutningar har dragits fast med
foreskrivet atdragningsvridmoment.

e Driftsvillkoren stdmmer éverens med planerade data enligt den tekniska dokumentationen,
t.ex. betraffande kapslingsklass, omgivningstemperatur, ...

e Rorliga delar, t.ex. kopplingen gar latt.
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7.1.2

74

Alla skyddsatgarder for beroring av rérliga och spanningsférande delar har genomforts.

Fastskruvade lyftoglor har avlagsnats efter uppstallningen eller sakrats sa att de inte kan
lossna.

For att garantera den avsedda lufttillférseln, montera skydden fore idrifttagningen.

Sorj for att kondensvattendppningar alltid &r placerade pa maskinens lagsta stélle.

Andra axelanden

Nar den andar axelanden inte anvands:

Sakra passkilen mot att kastas ut och ge akt pa att den vid rotorbalanseringstyp "H"
(normalutférande) ar reducerad ungefar till 60 % av massan.

Sakra den oanvanda axelandan med kapor mot vidréring.

Mekaniska kontroller

Dra runt rotorn utan att snudda vid andra delar.
Sakerstall att lagerisoleringen inte ar éverbryggad.

Sakerstall genom lampligt konstruerad styrning och varvtalsévervakning att de pa
typskylten tillatna varvtalen inte 6verskrids.

Sorj for korrekt anslutning och funktionsduglighet av eventuellt férefintliga extraanordningar
foér motordvervakning.

Elektrisk anslutning

Kontrollera att jordnings- och potentialutidamningsfoérbindelser ar korrekta.
Anslut maskinen enligt den angivna rotationsriktningen.

Sakerstall genom lampligt konstruerad styrning och varvtalsdvervakning att inga hdgre
varvtal styrs ut an de som anges som tillatna i Tekniska data. Jamfor for detta data pa
typskylten eller eventuellt den anlaggningsspecifika dokumentationen.

Respektera minsta isolationsmotstanden.
Respektera minsta luftavstanden.

Anslut eventuellt forefintliga tillsatsanordningar for maskinévervakning korrekt och
funktionsdugligt.

Kontrollera att férefintliga bromsar och backsparrar har en oklanderlig funktion.
Stall pa évervakningsanordningarna in vardena for "Varning" och "Frankoppling".

Forsékra dig om att temperaturkansliga delar t.ex. ledningar inte ligger mot maskinhuset.

Drift pa omformare

Om motorkonstruktionen kraver en speciell omformartillordning, kontrollera
extrauppgifterna pa typskylten/extraskylten.

Sakerstall att omformarens parametrar ar korrekt installda. Beroende pa utférande finns
nagra parametreringsdata pa maskinens typskylt. Ytterligare information finns i
omformardokumentationen. Kontakta vid behov Servicecenter.
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7.1 Atgérder innan idrifttagning

e Kontrollera korrekt anslutning och funktion hos férefintliga extraanordningar for
maskindvervakningen.

® Ge akt pa att vid kontinuerlig drift det angivna gransvarvtalet n,,, inte éverskrids och det
angivna gransvarvtalet n.;, inte underskrids.
Den tilldtna starttiden till gransvarvtalet n,,,, rattar sig efter instéllda parametrar.

71.3 Isolationsmotstand och polarisationsindex

Genom att mata isolationsmotstand och polarisationsindex (PI) far du information om
maskinens tillstand. Kontrollera darfor isolationsmotstandet och polarisationsindex vid féljande
tidpunkter:

® Fore forsta start av en maskin

e Efter en langre tids lagring eller stillestand

e Vid underhallsarbeten

Féljande information kan avlasas om lindningsisoleringens tillstand:
¢ Arlindningshuvudets isolering téckt med ledande smuts?

e Har lindningsisoleringen tagit upp fukt?

Darefter kan du vélja att starta maskinen eller vidta nddvandiga atgarder, t.ex. rengdring och/
eller torkning av lindningen:

e Kan maskinen tas i drift?
e Maste rengorings- eller torkningsatgarder utféras?
Detaljerad information om kontroll och grénsvarden finns har:

"Kontrollera isolationsmotstand och polarisationsindex"

714 Kontrollera isolationsmotstand och polarisationsindex

/\ VARNING

Farlig spanning vid kldmmorna

Under och omedelbart efter matningen av statorlindningens isolationsmotstand eller
polarisationsindex (PI) star klammorna under delvis farlig spanning. Det kan leda till dod,
allvarliga kroppsskador eller materialskador.

e Kontrollera att ingen natspanning kan ladggas an fér eventuella ansluta natledningar.
e | adda ur lindningen efter matningen tills faran ar éver, t.ex. pa féljande satt:

— Koppla anslutningsklammorna till jordpotential tills efterladdningsspénningen sjunkit till
ofarliga varden

— Anslut anslutningskabeln.
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7.1 Atgérder innan idrifttagning

Mata isolationsmotstand

1. Beakta det anvanda isolationsméatinstrumentets bruksanvisning innan matningarna av
isolationsmotstandet pabdrjas.

2. Kortslut ledningsandarna for temperatursensorerna, innan du laggar pa provspanningen.
Palaggning av provspanningen pa endast en anslutningsklamma till temperatursensorn
leder till att temperatursensorn forstors.

3. Sakerstall att inga natférsoérjningsledningar ar anslutna.

4. Mat lindningstemperaturen och lindningens isolationsmotstand mot maskinhuset.
Lindningstemperaturen ska inte dverskrida 40 °C vid matningen. Omvandla de uppmatta
isolationsmotstanden till referenstemperaturen 40 °C enligt formeln. Darefter kan vardena
jamféras med de angivna lagsta vardena.

5. Las av isolationsmotstandet 1 min efter att informationenen lagts pa.

Gréansvarden for isolationsmotstandet i statorlindningen

| féljande tabell anges matspanningen samt gransvarden for isolationsmotstandet. Dessa
varden motsvarar rekommendationerna i IEEE 43-2000.

Tabell 7-1 Statorlindningens isolationsmotstand vid 40 °C

Uy st Re
\'; \' MQ
U <1000 500 25
1000 = U <2500 500 (max. 1000) 100
2500 < U = 5000 1000 (max. 2 500)
5000 < U = 12000 2 500 (max. 5 000)
U >12 000 5 000 (max. 10 000)

Uy = Markspéanning se typskylt
Uys = DC-matspanning
R, = Lagsta isolationsmotstand vid referenstemperatur 40 °C

Omvandling till referenstemperaturen

Vid méatning med andra lindningstemperaturer &n 40 °C rédknas matvardet om enligt féljande
formler fran IEEE 43-2000 till referenstemperaturen 40 °C.

1 R | Isolationsmotstand omréknat till 40 °C referenstemperatur
K; | Temperaturkoefficient enligt formel (2)
R=K" R R; | Uppmatt isolationsmotstand vid mat- / lindningstemperatur 7i °C
(2) 40 | Referenstemperaturi °C

10 | Halvering / férdubbling av isolationsmotstandet med 10 K
K: = (0,5) “o-Tro 7 | Mét-/ lindningstemperaturi °C
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Till grund for denna ligger en férdubbling resp. halvering av isolationsmotstandet vid en
temperaturéndring pa 10 K.

® |solationsmotstandet halveras for varje 10 K temperaturékning.
® Motstandet dubbleras for varje 10 K temperatursankning.

Vid en lindningstemperatur pa ca. 25 °C uppgar lagsta isolationsmotstanden darmed till 20 MQ
(U <1000 V) resp. 300 MQ (U > 1000 V). Vardena géller for hela lindningen mot jord. Vid
matning av enskilda lindningsfaser galler de dubbla minsta vardena.

® Torra, nastan nya lindningar har isolationsmotstand pa mellan 100... 2000 MQ, ibland dven
hégre. Om vardet for isolationsmotstandet ligger ndra minstavardet kan detta bero pa fukt
och/eller smuts. Hansyn maste ibland tas till lindningens storlek, markspanningen och
andra egenskaper som paverkar isolationsmotstandet vid fastldaggande av atgarder.

® Under driften kan lindningens isolationsmotstand sjunka pa grund av paverkan fran
omgivningen eller driften. Berakna det kritiska vardet for isolationsmotstandet beroende pa
markspanning, genom att multiplicera markspanningen (kV) med det specifika kritiska
motstandsvardet. Rakna om vardet till den aktuella lindningstemperaturen vid
mattidpunkten, se tabell ovan.

Mata polarisationsindex

1. For berakning av polarisationsindex mats isolationsmotstanden efter 1 min och 10 min.

2. Séattin de uppmatta vardena i formeln:
PI = ’leol 10 min / Rlsol 1 min
Manga matinstrument visar dessa varden automatiskt efter mattidernas slut.

Vid isolationsmotstand pa > 5000 MQ ar matningen av Pl inte langre signifikant och anvands
darfor inte langre for beddémning.

R10 miny / Rt min) Bedémning
22 Isolering i bra tillstdnd
<2 Beroende av hela diagnosen av isoleringen
OBSERVERA

Skada pa isoleringen

Nar det kritiska isolationsmotstandet uppnas eller underskrids kan skador uppsta pa
isoleringen, vilket kan leda till spanningsdverslag.

e Kontakta Servicecenter.

e Om det uppmatta vardet ligger nara det kritiska vardet maste man i fortsattningen
kontrollera isolationsmotstandet med kortare intervaller.

Gransvarden for varmesystemets isolationsmotstand

Isolationsmotstandet for varmesystemet stationar uppvarmning gentemot maskinhuset bor vid
matning med DC 500 V inte underskrida vardet 1 MQ.
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715 Kontrollera maskinens kylning

Kylning

Kontrollera om kylningen av maskinen ar garanterad for idrifttagandet.

7.1.6 Ta separat flakt i drift

Den separata flakten garanterar kylning oberoende av varvtal och rotationsriktning pa
huvudmaskinen. Den separata flakten ar endast Iamplig fér en rotationsriktning.

Kontroller fore forsta provkérningen

Utfor foljande kontroller fére forsta provkdrningen:

Den separata flakten ar korrekt monterad och uppriktad.

Flakthjulet 16per fritt.

Alla fastelement och elektriska anslutningar ar atdragna.

Jordnings- och potentialutjamningsférbindelserna ar korrekt anslutna till natet.
Luftfléddet hindras inte av luckor, kapor och liknande.

Vid 6ppen kylkrets &r kylluften endast svagt kemiskt aggressiv och latt dammhaltig.

Alla skyddsatgarder for beréring av rérliga och spanningsférande delar ar utférda.

Genomfora provkoérning

1. Koppla kort till och fran den separata flaktens motor.

2. Jamfér den separata flaktens rotationsriktning med rotationsriktningsuppgiften.
Rotationsriktningen for den separata flakten ar angiven som rotationsriktningspil pa
flakthuven eller som anslutningsbeteckning pa typskylten till det separata flaktaggregatet.
Beroende pa utférande syns flakthjulet genom luftinloppsdppningen i flakthuven till den
separata flaktmotorn.

3. Nar rotationsriktningen ar felaktig byter du 2 natledare i uttagsladan till den separata
flaktmotorn.

Mérk

Anvand denna bruksanvisning fér maskiner med separat flakt
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717 Ytterligare dokument

Mark
Ytterligare dokument

Beakta alla ytterligare bifogade dokument till denna maskin.

71.8 Instaliningsvarden for 6vervakning av lagertemperatur

Fore idrifttagandet

Nar maskinen ar utrustad med lagertermometrar da stéller du fére den férsta maskindriften in
temperaturvardet for frankoppling av évervakningsanordningen.

Tabell 7-2 Installningsvarden for dvervakning av lagertemperaturerna fore idrifttagandet
Instéliningsvarde Temperatur
Varning 115°C
Frankoppling 120 °C

Normaldrift

Registrera den maximala driftstemperaturen for lager T, under hansynstagande till
omgivningstemperatur, lagerbelastning och inflytanden fran anlaggningen pa motorn i °C. Stall
in vardena for frankoppling och varning enligt driftstemperaturen T .

Tabell 7-3 Instéliningsvarden for dvervakning av lagertemperaturer

Instéllningsvarde Temperatur
Varning Ten T 5K=<115°C
Frankoppling Tair + T0K <120 °C
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7.2 Inkoppling
7.21 Atgérder vid idrifttagning och provkéming

80

Gor en provkorning efter montering eller underhaill:

1. Starta maskinen utan belastning. Stang for detta effektbrytaren och koppla ej ifran for tidigt.
Kontrollera om gangen &r jamn.

Begransa frankopplingar vid start nar varvtalet ar lagt, for rotationsrikningskontroll eller
andra kontroller till det absolut nédvéndiga.
Lat maskinen stanna av riktigt innan den ater kopplas in.

2. Om maskinens mekaniska gang ar oklanderlig kan du koppla till kylanordningarna som
finns. Observera maskinen en stund medan den gar pa tomgang.

3. Belasta maskinen vid felfri gang.

OBSERVERA

Termisk dverbelastning hos motorer som drivs pa néatet

Starttiden paverkas forutom av motmomentet i hég grad av det tréghetsmoment som ska
accelereras. Under starttiden pa natet uppgar motorns strombelastning till en mangfald av
markstrommen. Darur kan en termisk éverbelastning resultera. Motorn kan skadas.

Ge vid start darfor akt pa foljande:
o Overvaka starttiden och antalet pa varandra féljande starter.

® Respektera de i katalogen eller orderdokumentationen ndmnda gransvarden resp.
startillkor.
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4. Kontrollera och protokollera under provkérningen féljande:

Kontrollera om gangen ar jamn.

Anteckna varden for spanning, strom och effekt. Protokollera ocksa sa langt det ar
mojligt de motsvarande vardena foér arbetsmaskinen.

Kontrollera lagrets och statorlindningens temperatur tills fortvarighetspunkten har
uppnatts savida mojligt med befintliga matanordningar.

Kontrollera férekomsten av mekaniska ljud eller svéangningar runt lager och lagerskéldar.

5. Koppla fran maskinen vid orolig gang resp. vid onormala ljud. Faststall orsaken nar
maskinen stannat.

Standardmotorer AH 63 ... 355

Om den mekaniska gangen blir battre omedelbart efter frankoppling ar orsakerna
magnetiska eller elektriska.

Om den mekaniska gangen inte blir battre efter frankoppling da &r orsakerna mekaniska
t. ex.

- Obalans i den elektriska maskinen eller arbetsmaskinen

- Otillracklig uppriktning av maskinen

- Maskinen gar i systemresonans. System = motor, stativ, fundament, ...

OBSERVERA

Forstorelse av maskinen

Om vibrationsvardena i drift enligt DIN ISO 10816-3 inte kan hallas da kan maskinen
forstoras.

e Hall vibrationsvardena i drift enligt DIN ISO 10816-3.
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Respektera vid alla arbeten pa maskinen foljande:
® Folj de allmanna sakerhetsanvisningarna. (Sida 11)
® Respektera de nationella och branschspecifika féreskrifterna.

® Vid anvandning av maskinen inom den europeiska unionen respekterar du kraven i
EN 50110-1 for en saker drift av elektriska anlaggningar.

8.1 Sakerhetsanvisningar for driften

Fara genom roterande delar

Roterande delar utgor en fara. Genom att avlagsna tackkapor ar beréringsskyddet for
roterande delar inte langre garanterat. Beroring av roterande delar kan leda till dédsfall,
allvarliga kroppsskador och materialskador.

e Sakerstall att alla tackkapor ar stangda under driften.
¢ Om du maste ta bort tackkapor, koppla forst fran maskinen. Félj "De fem sékerhetsreglerna”.

® Ta bort tackkaporna forst nar de roterande delarna star fullstandigt stilla.

Fara genom delar som star under spanning

Spanningssatta delar utgor en risk. Genom att avlagsna tackkapor ar beréringsskyddet for
aktiva delar inte langre garanterat. Genom att ndrma sig aktiva delar kan de minsta luft- och
krypstrackorna eventuellt underskridas. Beréring eller narmande kan leda till dodsfall, allvarliga
kroppsskador eller materialskador.

e Sakerstall att alla tackkapor ar stangda under driften.
¢ Om du maste ta bort tackkapor, koppla forst fran maskinen. Félj "De fem sékerhetsreglerna”.

e Hall uttagslador alltid stdngda under drift. Uttagslador far endast vara 6ppna nar maskinen
star still och ar spanningsfri.

Stérningar under driften

Pa foljande forandringar jamfort med normaltillstandet ser du att maskinens funktion har
forsamrats.

® Hogre effektfoérbrukning, temperaturer eller vibrationer.
® Ovanliga ljud och lukter

e Utlésning av dvervakningsanordningar.
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Dessa férandringar kan leda till stérningar som indirekt eller direkt kan leda till dédsfall,
allvarliga personskador eller materialskador.

e Kontakta omgaende servicepersonal.

e Stang i tvivelaktiga fall genast av maskinen, under beaktande av de anldggningsspecifika
sakerhetsbetingelserna.

Skador av kondensvatten

Genom intermittent drift resp. belastningsvariationer kan luftfuktighet kondensera i maskinens
inre. Kondensvatten kan ansamlas. Fuktighet kan paverka lindningsisoleringen negativt eller
leda till materialskador som korrosion.

e Se till att kondensvattnet kan rinna bort utan hinder.

Férbranningsrisk genom heta ytor
Vissa maskindelar kan bli heta under drift. Vid beréring kan brannskador bli foljden.
® Berdr inga maskindelar under driften.
® | 4t maskinen forst svalna innan du bérjar med arbetena pa maskinen.

e Kontrollera delarnas temperatur innan de vidrérs. Anvand vid behov lamplig
skyddsutrustning.

Halsofarliga substanser

Kemiska substanser som ar nédvandiga for installation, drift och underhall av maskinen kan
vara halsofarliga. Forgiftningar, hudskador, fratskador i andningsorganen och andra skador av
hélsan kan bli féljden.

® Folj anvisningarna i denna bruksanvisning och i produktinformationen fran tillverkaren.
® Respektera tillhérande sékerhetsféreskrifter och bar de féreskrivna skydden for kroppen.
Lattantandliga och brannbara substanser

Kemiska substanser som ar nédvandiga for installation, drift och underhall av maskinen kan
vara lattantandliga eller bréannbara. Brannskador och andra hélsoskador samt materiella
skador kan bli féljden.

® Folj anvisningarna i denna bruksanvisning och i produktinformationen fran tillverkaren.

® Respektera tillhdrande sékerhetsforeskrifter och bar de féreskrivna skydden for kroppen.
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8.1 Sakerhetsanvisningar for driften

Tillkoppling av maskinen

/\ FARA

Farliga spanningar

Elektriska maskiner uppvisar farliga spanningar. Det kan leda till d6d, allvarliga kroppsskador
eller materialskador.

Drift av maskinen pa ett nat med ej jordad stjarnpunkt far endast goras i undantagsfall och
under korta stunder, t.ex. fér bortkoppling av ett fel. Jordslutning fér en ledning EN / IEC
60034-1.

OBSERVERA

Skador pa maskinen eller fortida lagerhaveri

Om detta inte respekteras kan materialskador uppsta pa lagren.

e Kor alltid inom de maximalt godkanda vibrationsvardena for att undvika skador pa
maskinen eller férstdrelse av maskinen.

e Under pagaende drift skall de tillatna vibrationsvarden enligt ISO 10816-3 alltid beaktas.

e Respektera ovillkorligen den radiella minsta belastningen for cylinderrullager pa 50 %
enligt kataloguppgifter.

e Vidtag atgarder for att reducera lagerstrémmar. Beakta kapitel Drift paA omformare.

/\ VARNING

Stérningar under driften

Forandringar gentemot normaldriften ar ett tecken for paverkan av funktionen. Det kan leda till
storningar som indirekt eller direkt kan leda till déd, allvarliga personskador eller
materialskador.

Ge akt pa t.ex. féljande tecken pa felfunktioner:

e Hogre effektforbrukning an vanligt

Hogre temperaturer an vanligt

Ovanliga ljud

Ovanliga lukter

Utlésning av dévervakningsanordningar

Om du observerar nagot egendomligt ska du genast ta kontakt med servicepersonalen. Sténg
i tvivelaktiga fall genast av maskinen, under beaktande av de anlaggningsspecifika
sakerhetsbetingelserna.
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8.1 Sakerhetsanvisningar for driften

OBSERVERA

Korrosionsrisk pa grund av kondensvatten

Vid vaxlande maskin- och/eller omgivningstemperaturer kan luftfuktighet kondensera i
maskinens inre.

e Ta bort plugg eller pluggskruv (om sadana finns) for att tappa vattnet beroende pa
omgivnings- och driftsférhallandena.

e Satt tillbaka plugg eller pluggskruv (om sadana finns).

Om maskinen har vattendraneringsplugg kan vattnet rinna ut av sig sjalvt.

Tillkoppling av maskinen med varmesystem for stillastdende (option)

/\ SE UPP

Overhettning av maskinen

Mindre personskador eller materiella skador kan uppstad om du inte beaktar foljande:
e Stang alltid av stillestandsvarmaren, om den finns, innan du startar maskinen.

8.1.1 Sakerhetsanvisningar for ventilationen

8.1.1.1 Sakerhetsanvisningar for separat ventilering (tillval)

Separat ventilation (som tillval): Kyltyp IC 416 enligt EN / IEC 60034-6

/\ VARNING

Fara fér brannskador

Drift av maskinen utan separat flakt leder till verhettning. Dédsfall, kroppsskador och
materialskador kan bli féljden.

® Ta aldrig maskinen i drift utan separat ventilation!
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8.1 Sakerhetsanvisningar for driften

8.1.1.2 Sakerhetsanvisningar for drift av maskiner med flakt

/\ SE UPP

Risk fér kroppsskada vid beréring av flakten

Det kan finnas risk for kroppsskada pa maskiner med flaktkapa (t.ex. vid maskiner for
textilindustrin), eftersom flakten inte ar fullstdndigt skyddad mot beréring.

® ROr inte vid den roterande flakten.
e Grip inte in i de forstorade dppningarna for luftuttrade.

® Foérhindra manuellt ingripande genom lampliga &tgarder, t.ex. med inbyggnader eller
galler.

8.1.1.3 Maskiner med flakt for textilindustrin

For att garantera en av ludd, tygrester eller liknande smuts sa langt det gar obehindrad
kylluftstrom, har maskiner for textilindustrin en storre luftuttrddesarea mellan kapranden och
kylflansarna i maskinhuset.

Dessa maskiner ar kannetecknade med en varningsdekal pa flaktkapan.

8.1.2 Tillkoppling vid aktivt stationart varmesystem

Fér hdg maskintemperatur genom tillkopplad varme

Om stillestandsvarmen anvands med maskinen igang, kan maskinen dverhettas. Foljden kan
bli materialskador.

e Sakerstall att det stationara varmesystemet ar frankopplat innan maskinen kopplas till.

e Anvand endast stationar varme vid avstangd maskin.
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8.5 Driftupphall
8.2 Tillkoppling av maskin
1. Starta maskinen utan belastning och kontrollera gangen.
2. Belasta maskinen vid felfri gang.
OBSERVERA
Termisk dverbelastning hos motorer som drivs pa natet
Starttiden paverkas forutom av motmomentet i hég grad av det tréghetsmoment som ska
accelereras. Under starttiden pa natet uppgar motorns strombelastning till en mangfald av
markstréommen. Darur kan en termisk éverbelastning resultera. Motorn kan skadas.
Ge vid start darfor akt pa foljande:
¢ Overvaka starttiden och antalet pa varandra foljande starter.
® Respektera de i katalogen eller orderdokumentationen ndmnda gransvarden resp.
startillkor.
3. Kontrollera lagrets och statorlindningens temperatur sa langt det ar méjligt med befintliga
matanordningar.
8.3 Frankoppling separat flakt
Koppla inte genast fran den separata flakten efter frankopplingen av maskinen. Vanta tills
maskinen har svalnat. Pa sa satt undviks en uppdamning av restvarme.
8.4 Atertillkoppling efter Nédstopp
e Kontrollera maskinen innan arbetsmaskinen ater tas i drift efter Nodstopp.
o Atgéarda alla orsaker som har lett till nédstopp
8.5 Driftupphall

Driftuppehallet ar ett i tiden begransat driftavbrott under vilket maskinen star still och forblir pa
anvandningsplatsen.

Vid driftuppehall under normala omgivningsvillkor, t.ex. inga externa vibrationer som verkar pa
den stillastdende maskinen, ingen forhojd korrosionsrisk etc. kravs i allmanhet féljande
atgarder.
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8.5 Driftupphall

Langre tids stillestand

Mark

® Ta maskinen i drift ungefar en gang i manaden vid langre driftuppehall > 1 manad eller dra

atminstone runt rotorn.

® |nnan maskinen tas i drift igen maste avsnittet "Tillkoppling" beaktas.
Avlagsna ev. forekommande rotorhallare pa maskinen, innan du drar runt rotorn.

OBSERVERA

Inskréankningar i maskinfunktionerna

Langre stillestand kan orsaka skador pa material, komponenter eller ett komplett maskinstopp.

Om maskinen tas ur drift for en tidsrymd pa mer &n 12 manader da kan skador uppsta pa
maskinen genom miljépaverkan.

e Vidta lampliga korrosionsskydds-, konserverings-, férpacknings- och torkningsatgarder.

Inkoppling av stationar varme

Koppla till forekommande stillestandsvarmare under maskinens driftuppehall.

Ta ur drift

Mer information om noédvandiga atgarder Kapitel Forberedelser for anvandning (Sida 27).

Smoérjning innan aterdrifttagning

OBSERVERA

Torrgang av lagren

Om det inte Iangre finns tillrackligt med fett i lagren kan dessa skadas.

e Smorj lagren efter driftspauser pa mer an ett ar. Axeln maste rotera, sa att fettet foérdelas
i lagren. Beakta uppgifterna pa smorjningsskylten.

Kapitel Rullager (Sida 103).
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8.6 Stérningar
8.5.1 Undvika stillestandsskador pa rullagren
Under langre driftuppehall kan samma eller nastan samma viloposition for rotorn i rullagren
leda till skador som t.ex. marken eller korrosionsskador.
e Ta maskinen under driftuppehall regelbundet i drift for kort tid en gang i manaden. Vrid runt
rotorn minst nagra ganger.
Om du har kopplat fran maskinen fran arbetsmaskinen och sakrat den med en rotorhallare,
da avlagsnar du den innan rotorn vrids runt resp. for driften.
Sakerstall att rotorns viloposition ar annorlunda an tidigare efter drift. Anvand hartill
passkilen eller kopplingshalvorna som referens.
e Beakta vid ateridrifttagandet informationerna i kapitlet "Drifttagning".
8.5.2 Ta maskinen ur drift
® Protokollfér urdrifttagningen. Protokollet behévs vid ateridrifttagning.
® Nar maskinen tas ur drift langre &n sex manader, da vidtar du erforderliga atgarder for
konservering och magasinering. Stillestindsskador pa maskinen ar annars foljden.
8.5.3 Ater ta maskin i drift
Nar du ater tar maskinen i drift gér du pa foljande satt:
e Studera protokollet dver urdrifttagningen och upphav ater de vidtagna atgarderna for
konservering och magasinering.
e Vidtag de i kapitlet "Drifttagning" uppférda atgarderna.
8.6 Stoérningar
8.6.1 Inspektion vid stérningar

Naturkatastrofer eller andra ovanliga driftsvillkor som t.ex. éverbelastning eller kortslutning ar
storningar och kan leda till 6verskridande av tillaten elektrisk eller mekanisk pakanning.

Gor en inspektion direkt efter sadana stérningar.

Atgarda stérningsorsaken enligt de namnda avhjélpningsatgarderna. Atgarda dven pa
maskinen uppkomna skador.
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8.6 Storningar

8.6.2 Elektriska stérningar

Mark

Nar du driver motorn med en omformare da foljer du ocksa bruksanvisningen for omformaren
vid upptradande av elektriska stérningar.

Tabell 8-1 Elektriska stérningar

! Motorn startar inte

} Motorn &r tungstartad
{ Brummande ljud vid start
! Brummande ljud under drift
4 Stark uppvarmning vid tomkérning
{ Stark uppvarmning vid belastning
1 Stark uppvarmning av enstaka lindningsavsnitt
Mojliga stérningsorsaker Atgarder
X | X X X Overbelastning Minska belastningen.
X En fas i matarledningen avbruten Kontrollera brytare och tillledningarna.
X | X | X X En fas i matarledningen avbruten efter | Kontrollera brytare och tillledningarna.
tillkoppling
X Natspanning for 1ag, frekvens for hog Kontrollera elnatet.
X Natspanning for hog, frekvens for lag Kontrollera elnétet.
X | X[ X|X X | Statorlindning forkopplad Kontrollera lindningens koppling i uttagsladan.
X| X | X X | Lidningsslut eller fas slut i statorlindning- | Mt lindningsmotstandet och isolationsmotstan-
en det. Reparera efter radfragning av tillverkaren.
X Felaktig rotationsriktning Kontrollera anslutningen
8.6.3 Mekaniska stérningar

Tabell 8-2 Mekaniska stérningar

! Skrapande ljud
| Radiella vibrationer
! Axiella vibrationer

Méjliga stérningsorsaker Atgarder
X Cirkulerande delar slapar Faststall orsaken och justera delarna.
X Rotorn eller kopplingen &r i obalans Koppla ur rotorn eller kopplingen och balansera dem.

Om inget kraftuttagselement skjuts in pa nagon av axeléandarna pa
en maskin med tva axelandar, maste passfjadern sakras for att inte
kastas ut och vid rotorbalanseringstyp "H" (normalutférande) kortas
av med ungefar halften.

X rotorn &r inte rund och axeln ar bdjd Kontakta tillverkaren.
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8.6 Stérningar

1 Skrapande ljud

I Radiella vibrationer

! Axiella vibrationer
Méjliga stérningsorsaker Atgarder
X | X | Undermalig riktning Rikta upp maskinsatsen, kontrollera kopplingen.
X obalans i den tillkopplade maskinen Balansera den tillkopplade maskinen.
X | Stétar fran den tillkopplade maskinen Undersok den tillkkopplade maskinen.
X | X | Orolig véxellada Gor i ordning vaxeln.
X | X | Hela systemets resonans fran motor och | Férbattra fundamentet efter Gverenskommelse.
fundament
X | X | Férandringar i fundamentet Faststall orsaken till forandringarna och atgarda dem evevntuellt.
Rikta upp maskinen pa nytt.

) Beakta eventuella férandringar vid uppvarmningen.

8.6.4

Tabell 8-3

Stoérningar pa rullager

Skador parullagren kan vara svara att upptacka. Byt ut rullagret i tvivelaktiga fall. Anvand andra
lagerutféranden endast efter tillstand fran tiliverkaren.

Stoérningar pa rullager

1 Lager ar fér varmt

1 Lager piper
! Lager knackar
Majliga stérningsorsaker Atgarder
X Koppling trycker Rikta upp maskinen med stdrre precision.
X For hdg remspéanning Reducera remspanningen.
X Lager nedsmutsat Rengor eller byt ut lagret. Kontrollera packningarna.
X H6g omgivningstemperatur Anvand ett I1ampligt hdgtemperaturfett.
X | X Otillracklig smorjning Smodrj enligt foreskrifterna.
X | X Lagret forskjutet installerat Kontakta Servicecenter.
X | X Lagerspelet for litet Kontakta Servicecenter.
X | Lagerspel for stort Kontakta Servicecenter.
X | X Lager korroderat Byt ut lagret. Kontrollera packningarna.
X For mycket fett i lagret Avlagsna overflodigt fett.
X Fel fett i lagret Anvand det riktiga fettet.
X | Skalstallen i [6pbanan Byt ut lagret.
X | Stillestandsskador Byt ut lagret. Undvik vibrationer under stillestandet.
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8.7 Frankoppling

8.6.5 Stérningar pa den separata flakten

| den foljande tabellen finns de mojliga orsakerna och avhjalpningsatgarderna for storningar pa
maskiner kylda med separat flakt.

Tabell 8-4 Stoérningar i kylsystemet

1 Stark uppvarmning vid belastning

Méjliga stérningsorsaker Atgarder
X | Den separata ventilationen roterar i fel riktning | Kontrollera den elektriska anslutningen av den separata flakten.
X | Den separata ventilationen fungerar inte Kontrollera den separata ventilationen och dess anslutningar.
X | Férminskad lufttillférsel Kontrollera luftvédgarna, rengér maskinen
8.7 Frankoppling

Ta erforderliga fuktférebyggande anordningar i drift efter frankopplingen av maskinen.
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8.7 Frankoppling
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Underhall

Genom noggrant och regelbundet underhall, inspektioner och revisioner kan du tidigt registrera
och atgarda stoérningar. Pa sa satt undviker du féljdskador.

Eftersom driftférhallanden ser olika ut kan har bara allménna tidsintervall for problemfri drift
anges. Anpassa darfor underhallsintervallen till anvandningen (ta hansyn till smuts, hur ofta
enheten startas samt belastning m.m.).

Respektera vid alla arbeten pa maskinen foljande:
® Folj de allmanna sakerhetsanvisningarna. (Sida 11)
® Respektera de nationella och branschspecifika féreskrifterna.

® \id anvandning av maskinen inom den europeiska unionen respekterar du kraven i
EN 50110-1 for en saker drift av elektriska anlaggningar.

Mérk

Kontakta Servicecenter om du behdver hjalp vid inspektion, underhall eller idrifttagning.

9.1 Forberedelser och anvisningar

9.1.1 Nordamerikanska marknaden (tillval)

Folj vid andringar och reparationer pa listade maskiner motsvarande konstruktionsstandarder.
Dessa maskiner betecknas med féljande "Markings" pa typskylten.

m Underwriters Laboratories
Canadian Standard Association

She

C

us

@ Canadian Standard Association Energy Efficiency Verification
®

EV
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9.2 Inspektion och service

9.1.2 Atgarda lackskador

Om lacken ar skadad, ska du battra pa lackskadorna. Darigenom sakerstélls
korrosionsskyddet.

Mark
Lackstruktur

Kontakta Siemens Servicecenter innan du atgardar lackskador. Dar far du ytterligare
information om korrekt lackstruktur och om hur lackskador ska atgardas.

9.2 Inspektion och service
9.2.1 Sakerhetsanvisningar for inspektion och underhall
/\ VARNING

Delar som roterar eller star under spénning

Elektriska maskiner har spanningssatta och roterande delar. Om maskinen inte star still och
ar spanningsfri under underhallsarbetena, kan doédsfall, svara kroppsskador eller materiella
skador bli féljden.

® Genomfdr underhallsarbeten endast nar maskinen star still. Endast eftersmérjning av
rullagren ar tillatet vid roterande maskin.

e Hall dig vid underhallsarbeten till de fem sakerhetsreglerna (Sida 11).

/\ VARNING
Maskinskador

Om maskinen inte underhalls da kan maskinen ta skada. Stérningarna kan leda till dod,
allvarliga personskador eller materialskador.

Serva maskinen regelbundet.

/\ SE UPP

Dammvirvling vid arbete med tryckluft

Vid rengoring med tryckluft kan damm, metallspan eller rengéringsmedel virvla upp. Foljden
kan bli personskador.

Var noga med att anvanda ratt utsugning och personlig skyddsutrustning som
skyddsglasogon, skyddsdrakt osv. vid rengéring med tryckluft.
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9.2 Inspektion och service

OBSERVERA

Skada pa isoleringen

Om metallspan tréanger in i lindningsstommen vid rengdring med tryckluft kan isoleringen
skadas. Luft- och krypstrackor kan underskridas. Skador pa maskinen anda till totalférstorelse
kan bli féljden.

Var noga med att anvanda lamplig utsugning vid rengdring med tryckluft.

OBSERVERA

Maskinskador pa grund av frammande féremal

Vid underhallsarbeten kan frammande foremal som t.ex. smuts, verktyg eller I6sa
konstruktionselement sdsom skruvar osv. [dmnas kvar i maskinen. Foljderna av detta kan
vara kortslutning, sankt kyleffekt eller forhojda gangljud. Maskinen kan ta skada.

e Ge vid underhallsarbeten akt pa att inga frammande féremal I1amnas kvar i och pa
maskinen.

e Fast de I6sa konstruktionselementen igen efter utfort underhallsarbete.
® Avlagsna noggrant eventuell smuts.

Mark

Da driftférhallandena ar mycket olika, kan har endast allménna intervall for inspektioner och
underhallsatgarder for stérningsfri drift angivas.

9.2.2 Inspektion vid stérningar

Naturkatastrofer eller andra ovanliga driftsvillkor som t.ex. dverbelastning eller kortslutning ar
storningar och kan leda till 6verskridande av tillaten elektrisk eller mekanisk pakanning.

Gor en inspektion direkt efter sadana storningar.

Mark

Respektera speciellt eftersmorjningsintervallen for rullager som avviker fran
inpektionsintervallen.

Mark

Vid en inspektion behdver man i regel inte plocka isar trefasmaskinerna. Isartagning kravs inte
forran lagren behoéver bytas ut.
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9.2 Inspektion och service

9.23 Forsta inspektionen efter montering eller reparation

Genomfor foljande kontroller efter ca 500 drifttimmar, senast 6 manader efter idrifttagning:

Tabell 9-1 Kontroller efter montering eller reparation

Kontroll Under drift | Under stil-
lestand

De elektriska specifikationerna halls.

De tillatna temperaturerna for lagren inte 6verskrids (Sida 79).

Maskinens lugna arbetssatt samt driftljud har inte férsdmrats.

XX |[X|X

Det finns inte nagra sprickor eller férsankningar i fundamentet. (*)

(*) Dessa kontroller kan genomforas under drift eller i stillestand.

Ytterligare kontroller kan vara erforderliga enligt de anlaggningsspecifika férhallandena.

OBSERVERA

Maskinskador

Om du vid inspektionen konstaterar otillatna avvikelser fran normaltillstandet ska du atgarda
dessa omgaende. Skador pa maskinen kan annars bli féliden.

9.24 Huvudinspektion

Kontrollera att uppstallningsvillkoren uppfylls. Vi rekommenderar dig att utféra féljande
kontroller efter cirka 16 000 drifttimmar, senast efter tva ar:

Tabell 9-2 Kontroller vid huvudinspektion

Kontroll Under drift | Under stil-
lestand

De elektriska specifikationerna halls. X

de tillatna temperaturerna for lagren inte dverskrids. X

Maskinens lugna arbetssatt samt driftljud har inte férsamrats. X

Det finns inte nagra sprickor eller férsankningar i fundamentet. (*) X X

maskinernas justering ligger inom de tilldtna toleranserna. X

alla fastskruvar for mekaniska och elektriska anslutningar ar fast atdragna. X

Alla potentialanslutningar, jordningsanslutning och avskédrmningar har kor- X

rekt lage och kontakt enligt bestimmelserna.

Lindningarnas isolationsmotstand ska vara tillrackligt stort X

Att ev. befintlig lagerisolering &r monterad enligt skyltningen. X

Ledningar och isoleringsdelar &r i ordning och inte har &ndrat farg. X

(*) Dessa kontroller kan genomféras i stillestand eller, om sa behdvs, under drift.
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9.2 Inspektion och service

OBSERVERA

Maskinskador

Om du vid inspektionen konstaterar otillatna avvikelser fran normaltillstandet ska du atgarda
dessa omgaende. Skador pa maskinen kan annars bli féliden.

9.25 Bedbémning av rullagringen

Vid en beddmning av rullagren behdver man i regel inte plocka isér maskinen. Detta kravs inte
forran lagren behdéver bytas ut.

Tillstandet for ett rullager kan bedémas med hjalp av en lagersvangningsanalys. Matvardena
levererar en indikation och kan varderas av specialister. Kontakta i sa fall Servicecenter.

9.2.6 Underhallsintervall

For att identifiera och atgarda stérningar pa ett tidigt stadium och att undvika foljdskador beakta
féljande:

e Underhall maskinen regelbundet och noga.
® |nspektera maskinen.

® Serva maskinen.

OBSERVERA

Driftstopp i maskinen

Vid stérningar eller dverbelastning av maskinen kan materialskador uppsta.
® Om storningar upptrader inspektera genast maskinen.

® Den omedelbara inspektionen ar speciellt nédvandig néar det betyder en elektrisk eller
mekanisk pafrestning av trefasmaskinen (t.ex. dverbelastning eller kortslutning).

Maskinerna har rullager med kontinuerlig fettsmorjning. Ev. finns en eftersmorjningsanordning.

/\ SE UPP

Retningar i huden samt infektioner i 6gat

Manga fetter kan foérorsaka retningar i huden samt infektioner i 6gat.
® Folj alla sdkerhetsanvisningar fran tillverkaren.

Atgérder, intervall, tidsgranser

Atgard ska utféras nar drifttidsintervallen resp. tidsgranserna har 16pt ut:
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Eftersom driftférhallandena ar mycket olika, anges bara allmanna tidsintervaller under
problemfri drift. Anpassa darfor underhallsintervallen till anvandningen (ta hansyn till smuts,
hur ofta enheten startas samt belastning m.m.).

Tabell 9-3 Drifttidsintervaller

Atgarder Drifttidsintervaller Tidsgranser
Forsta inspektion Efter 500 drifttimmar Senast efter ¥ ar
Eftersmérjning (tillval) Se smodrjningsskylt
Rengdring Efter lokal nedsmutsningsgrad
Huvudinspektion Ca var 16000:e drifttimme Senast efter 2 ar
Tappa ut kondensvatten Allt efter klimatférhallanden

9.2.7 Eftersmérjning

For maskiner med eftersmérjningsenhet ta reda pa eftersmaorjningsintervaller, fettmangd och
fetttyp (se smorjskylt) och andra relevanta data som finns pa huvud-typskylten pa maskinen.

Fetttyp for standardmotorer (IP55) UNIREX N3 - ESSO.

Maérk

Olika fetter far inte blandas.

Vid langvarig férvaring minskas lagrens fettférbrukningstid. Kontrollera fettets skick vid lagring
langre an 12 manader. Eftersmorj genast fore idrifttagningen om fettet visat sig tappa olja eller
blivit smutsigt. Langtidssmorda lager, se kapitel Rullager (Sida 103).

Tillvagagangssatt
For att eftersmorja rullagren gor du sa har:
1. Rengor smorjnipplarna pa DE- och NDE-sidan.
2. Pressa in foreskrivet fett och féreskriven fettmangd enligt skyltens data.
— Beakta uppgifterna pa typ- och smorjskylten.
— Eftersmorjningen bor géras nar maskinen gar (max. 3600 min-1).

Lagertemperaturen kan stiga till en bérjan markbart. Efter att det 6verflédiga fettet har trangts
ut fran lagret sjunker temperaturen till normalvardet.

/\ VARNING
Rotorn kan trilla ut

Stdd rotorn vid arbete pa styrlagret nér maskinen star i lodratt 1age. Det kan leda till dod,
allvarliga kroppsskador eller materialskador.

Stdd eller avlasta rotorn vid arbete i lodratt maskinlage.
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9.2 Inspektion och service

9.2.8 Rengo6ring

Rengdring av smorjkanaler och spillfettbehallare

Forbrukat fett samlas utanfor lagret i det yttre lagerlockets spillfettbehallare. Avlagsna det
gamla fettet vid lagerbyte.

For att byta ut fettet i smorjkanalen tas lagerinsatserna isar.

Rengoring av kylluftsvagarna
Kylluftsvdgarna som genomstroms av omgivningens luft skall rengéras regelbundet.
Rengdringsintervallen &r beroende av den lokala nedsmutsningsgraden.
Skada pa maskinen vid rengéring med tryckluft eller sprutande vatten
e Rikta ingen tryckluft eller sprutande vatten i riktning mot axeluttrade eller maskindppningar.

e Undvik direkt inverkan av tryckluft och sprutande vatten pa maskinens tatningselement.

9.2.9 Rengoring av flaktkapa pa maskiner fér textilindustrin

For att kunna garantera ett fritt kylluftsflode pa maskiner med flaktkapa for textilindustrin, skall
du regelbundet ta bort ludd, tygrester eller liknande nedsmutsning. Detta galler sarskilt vid
luftdppningen mellan flaktkdpan och kylflansarna av maskinhuset.

9.2.10 Tappa ut kondensvatten

Om kondensvattendppningar finns, 0ppna dessa regelbundet, allt efter klimatférhallandena.

/\ VARNING

Farlig spanning

Genom inforing av foremal i kondensvattenhalen (tillval) kan lindningen skadas. Dodsfall,
svara kroppsskador och materiella skador kan bli foljden.

Folj for att respektera kapslingsklassen foljande anvisningar:

e Koppla maskinen spanningsfri, innan du 6ppnar kondensvattenéppningarna.

® Forslut kondensvattendppningarna t.ex. med T-propp fére idrifttagning av maskinen.

OBSERVERA

Minskning av kapslingsklass

Genom ej forslutna kondensvattendppningar kan materialskador uppsta pa maskinen.
For att behalla kapslingsklassen maste du ater férsluta alla avlopps&ppningar efter
utsldppningen av kondensvattnet.
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9.2 Inspektion och service

9.2.11

9.2.12

Isolationsmotstand och polarisationsindex

Genom att mata isolationsmotstand och polarisationsindex (PI) far du information om
maskinens tillstand. Kontrollera darfor isolationsmotstandet och polarisationsindex vid féljande
tidpunkter:

® Fore forsta start av en maskin

e Efter en langre tids lagring eller stillestand

e Vid underhallsarbeten

Féljande information kan avlasas om lindningsisoleringens tillstand:
¢ Arlindningshuvudets isolering téckt med ledande smuts?

® Har lindningsisoleringen tagit upp fukt?

Darefter kan du vélja att starta maskinen eller vidta nédvandiga atgarder, t.ex. rengdring och/
eller torkning av lindningen:

e Kan maskinen tas i drift?
e Maste rengorings- eller torkningsatgarder utféras?
Detaljerad information om kontroll och grénsvarden finns har:

"Kontrollera isolationsmotstand och polarisationsindex" (Sida 75)

Underhall av separat flakt

/\ VARNING

Personskador genom delar som roterar eller star under spanning
Elektriska delar star under farlig, elektrisk spanning. Det kan leda till dod, allvarliga
kroppsskador eller materialskador vid beréring.

e Skilj den separata flakten fran elnatet innan servicearbete paborjas. Detta galler sarskilt
innan uttagsladan oppnas.

e Sakra enheten mot aterinkoppling.

Underhall av separat flakt

102

Smuts- och dammavlagringar pa I6phjul och motor, sarskilt i utrymmet mellan I6phjul och
instromningsmunstycke, kan skada den separata flaktens funktion.

® Avlagsna smuts- och dammavlagringar med regelbundna intervall, allt efter lokal
nedsmutsning.

e Se till att I6phjulet rengdrs jamnt eftersom ojamna avlagringar kan leda till obalans.
® Endast om I6phjulet har fri tillstrdmning nas full effekt.
e | axial riktning maste det fria avstandet uppga till minst 1 x instrdmningsdiametern.

e Mellan I6phjul och instrdmningsmunstycke maste det runtom finnas en jamn spailt.
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9.3 Reparation

Underhall flaktmotor fran annan tillverkare

9.3

Se aven

9.3.1

® Gori bland visuella kontroller av den separata flaktmotorn samt elektriska och mekaniska
kontroller vid varje utbyte av rullager.

e Ersatt den separata flakimotorns kontinuerligt smorda rullager senast efter 40 000
drifttimmar eller fem ar.

Reparation

Respektera vid alla arbeten pa maskinen foljande:
® Folj de allmanna sakerhetsanvisningarna. (Sida 11)
® Respektera de nationella och branschspecifika foreskrifterna.

e Vid anvandning av maskinen inom den europeiska unionen respekterar du kraven i
EN 50110-1 for en saker drift av elektriska anlaggningar.

Om maskinen behdver transporteras maste anvisningarna i kapitlet "Transport (Sida 28)"
beaktas.

Mark

Mark upp fastelementens placering och placeringen av alla andra inre anslutningar innan
demonteringen pabdrjas. Detta underlattar vid senare montering.

Skada inte lindningarna som star ut fran statorhuset nar monterar lagerskélden.

Maskinen bor om majligt monteras ihop pa en riktplatta. Darigenom sakerstalls att fotytorna
ligger pa en niva.

Tatningsatgarder

1. Applicera det nédvandiga vatsketatningsmedlet t. ex. Fluid-D, Hylomar pa centrerranden.
2. Kontrollera anslutningsladan tatningar och byt dem vid behov.

3. Atgarda skadorna i lackeringen och dven pa skruvarna.

4. Beakta alla erforderliga atgarder som kravs for att efterleva kapslingsklassen.

5

. Glém inte skumgummilocket i ledningsgenomféring. Tata alla hal helt och undvika att
ledningarna berdr vid vassa eller skarpa kanter.

Anslutninglador, lagerskéldar, jordledare, platventilationskapor (Sida 140)

Rullager

Beteckningarna for de inbyggda lagren framgar av typskylten eller katalogen.
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9.3 Reparation

Lagrens livslangd

Lagerbyte

104

Vid langvarig férvaring minskas lagrens fettférbrukningstid. FOr lager med varaktig smorjning
leder detta till att lagrens livslangd reduceras.
Ett byte av fett rekommenderas efter 12 manaders forvaringstid. Byt aven vid stdngda lager

(eftersattsbeteckning 2Z resp. 2 RS) de infettade lagren. Efter 4 ar ersatter du generellt rullager

och fett komplett.

Rekommenderat intervall for lagerbyte under normala omstandigheter:

Tabell 9-4 Intervall fér lagerbyte

Omgivningstemperatur Driftsvis Intervall fér lagerbyte
40 °C Horisontal kopplingsdrift 40 000 h
40 °C Med axial- och radialkrafter 20 000 h

e Ateranvand aldrig lagren som dragits av!

® Avlagsna nedsmutsat gammailt fett fran lagerskoélden!

e Ersatt forefintligt fett med nytt fett.

e Byt axeltatningarna vid lagerbyte.

e Fetta latt in kontaktytorna pa tatningslapparna!

Mark

Sarskilda driftsférhallanden

Drifttimmarna reduceras t. ex.

e Vid maskiner med lodrat konstruktion.

Hogre varvtal osv.

Stor vibrations- och stétbelastning.
Ofta forekommande frambackdrift.
Hogre omgivningstemperatur.
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I@!

)

@ Uppvarmning 80 ... 100 °C

9.3.1.1 Lagerinsatser
Skydda lagren mot intrangande av smuts och fukt.

Beakta vid monteringen av lagerinsatserna foreskrivna atdragningsmoment for skruvar
(Sida 140).

9.31.2 Montera in rullager

e Var noggrann och se till att det &r rent under monteringen av rullagret. Ge akt pa korrekt
ordningsfoljd av komponenterna vid ihopmonteringen.

e Fast alla komponenter med de angivna atdragningsmomenten (Sida 139).

Mark

Ytterligare information om montering av rullagret finns i katalogen eller i informationen fran
rullagertillverkaren.
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Tillvdgagangssatt

Se aven

Lagertatning

106

1.
2.

Byt ut skadade delar.

Avlagsna smuts fran komponenterna. Avlagsna fettrester och rester av téatningsmedel eller
flytande skruvsakring.

Foérbered lagersatena:

— Olja Iatt in satet for innerringen.

— Fetta in satet for ytterringen med fast smérjmedel, t. ex. med Altemp Q NB 50.
— Skjut det inre lagerlocket pa axeln.

Varm rullagret.

5. Skjut det vdarmda rullagret pa innerringen till axeln. Undvik slag, eftersom lagret annars kan

©® N o

9.

skadas.

Sakerstall att rullagret ligger an mot axelansatsen resp. det andra lagret.
Fyll lagren med féreskrivet smorjfett enligt smorjskyilt.

Varm upp spridarskivan och skjut pa den pa axeln.

Satt fast lagret allt efter utférande med lasring eller axelmultter.

10.Stdd rotorn for inmonteringen av lagerhuset resp. lagerskdlden.

11.Anvand lampligt tatningsmedel fér hopmonteringen.

12.Montera in lagerskdlden resp. lagerhuset tillsammans med lagerskoélden.

13.Montera in det yttre lagerlocket om det finns.

14.Montera in packningselementen.

Byte av rullager (Sida 114)

Beakta féljande punkter:

For att tata maskinerna pa rotoraxeln anvands oljetatningar.

— Folj monteringsmatt vid V-ringar.

Anvand féreskrivna godkanda lager.

Se till att lagrens tatningsbrickor ar i ratt lage.

Elementerna for lagrens positionering skall infogas i avsedd sida.
Fastlagrena kan vara utrustade med sakringsring eller lagerlock.
Tata lagerlocksskruvarna med tatbrickor resp. med fett.

Forvéaxla inte positionerna for lagerlocken (DE-sida och NDE-sida resp. inre och yttre).
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Fara genom rotor som faller ut

Stod rotorn vid arbete pa styrlagret nar maskinen star i lodratt 1age. Det kan leda till dd,
allvarliga kroppsskador eller materialskador.

e Stdd eller lasta av rotorn vid arbete i lodratt maskinlage.

9.3.2 Monteringsmatt "x"
Monteringsmatt "x" for V-ringarna
Axelhdjd X
mm
71 4.5 +0,6 Standardutférande
80 ... 112 6 +0,8
132 ... 160
180 ... 200 (1LA) 71
180 ... 225 11 +1 1V
250 ... 315 13,5 1,2 X

Specialutférande

X

® Var noggrann och ge ovillkorligen akt pa korrekt placering under monteringen.
® Sorj for att tatningsytan ar fri fran smuts och skador.

® Smodrj latt in tatlapparna med fett.

9.3.3 Flakt

OBSERVERA

Forstorelse av flakten

Genom att valdsamt dra av flakten fran axeln kan materialskador uppsta.

Om flakten har sndppmekanism, se upp sa att den inte skadas!

Plastflakt
® Frilagg utbrottsdppningarna i flakthjulet korrekt fran utbrytningsdelarna.
e Varm flakten vid navet till en temperatur pa ca 50 °C.

e Anvand ett lampligt verktyg (avdragare) for att dra av flakten.
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9.3.3.1

Plastflaktkapa

108

Satt avdragarens armar i utbrottséppningarna och férspann avdragarens tryckskruv.

Lyft pa flakt med sndppmekanismer bada snappklackarna pa flakten samtidigt ur det
ringformade sparet pa axeln
Hall snappklackarna i denna position.

Dra av flakten fran axeln genom att vrida tryckskruven pa avdrageren.
For att inte skada rotoraxeln, flakten och lagren, undvik hammarslag.

Om det &anda blir skador bestall nya omedelbart och byt ut.

Demontering metallflakt
Metallflakt

Avlagsna lasringen.

Anvand ett lampligt verktyg (avdragare) for att dra av flakten.

Satt in avdragarens armar i utbrottshalen pa flakten i omradet runt flaktnavet.
Satt alternativt avdragaren ocksa mot flakthjulets yttre kant.

Dra av flakten fran axeln genom att vrida tryckskruven pa avdrageren.
Undvik hammarslag, for att inte skada rotoraxeln, flakten och lagren.

Om det anda blir skador bestall nya omedelbart och byt ut.

Axelhdjd 80 ... 160

1.
2.
3.

Oppna forsiktigt successivt alla snapplasen pa kapan.

Anvand inte spaken direkt under bryggan eftersom bryggan da kan brytas sonder.

Skada inte snappforslutningarnas mekanism. Om det anda blir skador bestall nya
omedelbart och byt ut.

Axelhdjd 180 ... 200
1. Oppna forsiktigt det férsta snapplaset pa kapan.

2.

3.

For maskiner med B3 byggform valjer du den férsta snappdppningen i maskinens

fotomrade.

Havarmen placerar du pa kapans kant i omradet runt bryggan. @®
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4. Oppna forsiktigt ytterligare 2 snappdppningar samtidigt och dra sedan av kapan. @

5. Skada inte snappforslutningarnas mekanism. Om det anda blir skador bestall nya
omedelbart och byt ut.

Skyddstak
Skyddstak med distansbultar eller med skruvade vinkelfasten
Avlagsnande eller atskiljande med vald kan leda till att distansbultarna, vinkeljarnets
fastelement eller flaktkapan forstors.
® | ossa fastskruvarna pa skyddstakets ytteryta.
e Demontera absolut inte distansbultar eller vinkelfasten under inga omstandigheter, du far
inte heller separera dessa fran varandra eller fran kdpan med vald.
Skyddstak med svetsade stdd
® | ossa fastskruvarna pa kontaktpunkten pa skyddstakets fot - nitmutter pa utsidan av
kapans galler.
9.3.3.2 Montera flakt
® Om flakten har snappmekanism, se upp sa att den inte skadas!
e Varm flakten vid navet till en temperatur pa ca 50 °C.
e Bestall nya delar vid skador.
9.3.3.3 Montera flaktkapa

Felaktig installation av kApor med snappmekanism

Undvik kroppsskador genom beréring av den roterande flakten eller materiella skador som
orsakas av att kapan lossat partiellt eller komplett under pagaende drift:

e Se till att alla 4 snapp6ppningar pa kapan ar helt infallda i de tillhérande snappklackarna.
Plast-flaktkapa AH80 ... 200

e Justera kdpan med markningen (linje) som sitter pa kdpans kant sa att den traffar mellersta
flans i férlangning av anslutningsladans sockel.

e Centrera kdpan genom axiell glidande pa hdljets snappfickorna av bostader eller pa
lagerskéldens kammarna.

Standardmotorer AH 63 ... 355
Bruksanvisning, 12/2018, A5E45272201A 109



Underhall

9.3 Reparation
e Forst hakar du i 2 intilliggande snapp&ppningar, sedan trycker du kdpan med de tva
mittemot liggande dppningarna forsiktigt éver snappklackarna tills de hakar i helt.
e Fast (snapp i) kdpan pa alla 4 snappklackar med hjalp av axiell tryck pa den forstarkta
kanten (kapa) i omradet av gallret.
® Vid behov kan du anvanda en gummihammare med en eller flera forsiktiga slag mot kdpans
krage i axiell riktning. Se till att inte skada eller férstéra kapans rutnatet.
e Boj inte kdpan for mycket, vid monteringen (risk for brott).
9.34 Montera skyddstak, varvtalsgivare under skyddstak
Skyddstak, givare under skyddstak
For vid pa skruvat skyddstak fastskruvarna genom halen pa skyddstakets ytteryta.
Dra at fastskruvarna med atdragningsmoment 3 Nm + 10 %.
9.3.5 Skruvkopplingar
Skruvar eller muttrar som ar monterade tillsammans med sakrande, fjadrande och/eller
kraftférdelande element (t.ex. sakringsplatar och fjaderringar, etc.) maste vid ihopséttning ater
utrustas med samma funktionsdugliga element.
Sakrings- och tatningselement skall i samband med detta alltid férnyas!
9.3.6 Kopplingsanslutningar
e Ersatt ev. rostiga skruvar.
e Skada inte isoleringen pa delar som leder spanning.
® Dokumentera positionen for de typ- och extraskyltar som ev. ska demonteras
® Undvik skador pa centreringsrandarna
9.3.7 Montering, 6vriga anvisningar

® Placera alla typ- och extraskyltar som i det ursprungliga tillstandet.
® Fixera ocksa elektriska ledningar.

e Kontrollera alla skruvatdragningsmoment, dven pa skruvar som inte lossats.
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9.3.8 Tillbyggnader som tillval
Mark
Ytterligare dokument
Beakta alla ytterligare bifogade dokument till denna maskin.
Ytterligare bruksanvisningar finns har:Service & Support (Sida 137)
9.3.8.1 Bromstillbyggnad
Tabell 9-5 Tillordning standardbroms vid 1LE1-maskiner
Axelhéjd Bromstyp Atdragningsmoment spak
AH Nm
63 INTORQ BFK 458-6 2LM8 005-1NA10 2,8
71 INTORQ BFK 458-6 2L.M8 005-2NA10 2,8
80 INTORQ BFK 458-8 2L.M8 010-3NA10 2,8
90 INTORQ BFK 458-10 2LM8 020-4NA10 4,8
100 INTORQ BFK 458-12 2LM8 040-5NA10 4,8
112 INTORQ BFK 458-14 2L.M8 060-6NA10 12
132 INTORQ BFK 458-16 2LLM8 100-7NA10 12
160 INTORQ BFK 458-20 2LM8 260-8NA10 23
180 INTORQ BFK 458-20 2LM8 315-0NA10 23
200 INTORQ BFK 458-25 2L.M8 400-0NA10 40
225 INTORQ BFK 458-25 2LM8 400-0NA10 40
250 Pintsch Bubenzer KFB 63 40
280 Pintsch Bubenzer KFB 100 40
315 Pintsch Bubenzer KFB 160 40
9.3.9 O-ringpackning

Om O-ringpackningar anvands, ska du kontrollera att O-ringpackningarna ar felfria och sitter
enligt foreskrifterna i réfflorna mellan komponenterna. Byt ut skadade O-ringpackningar.

O-packningsringar kan t.ex. finnas pa féljande komponenter:

Adapter, reduktioner

Genomféringar, skruvkopplingar

Lagerpackning

Lagerskoéldens packningar
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® Anslutningslada packning

e etc.
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Reservdelar 1

10.1

Se aven

10.2

Bestallning av delar

Nar du bestéaller reservdelar eller reparationsdelar maste du forutom delens exakta beteckning
aven ange maskintyp och serienummer for maskinen. Ge akt pa att beteckningen for delen
overensstammer med beteckningen i listorna éver delar och komplettera med tillhérande
artikelnummer.

For bestallningen av reserv- och reparationsdelar behdvs féljande uppgifter:
® Beteckning och artikelnummer
® Maskintyp och serienummer fér maskinen

Maskintyp och serienummer finns pa typskyltarna.

Spares On Web (https://www.sow.siemens.com/)

Data Matrix Code pa maskinen

Data Matrix Code

10.3

Pa maskinen fran europeisk tillverkning finns ev. en Data Matrix Code. Foéljande informationer
framgar av Data Matrix Coden:

e Maskintyp
® Serienummer
o Kundmaterialnummer, om bestalld som option Y84

® Via Data Matrix Code och appen "SIMOTICS Digital Data" har du atkomst till tekniska data,
reservdelar och bruksanvisning for din motor.

Bestallningsuppgifter

Mérk

De grafiska framstallningarna i detta kapitel ar principframstalliningar av grundmodeller. De
tjanar som definition av reservdelarna. Detaljer hos det levererade utférandet kan avvika fran
dessa framstallningar.
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Reservdelar

10.7 Definition delgrupper

10.4 Leta reservdelar via internet

E E Med "Spares on Web" har du méjlighet att sjalv snabbt och enkelt ta reda pa
! . bestallningsnumren for standardreservdelar till motorer.

I Spares on Web (https://www.sow.siemens.com/?lang=en).

Se aven
Instruktioner for Spares on Web (https://www.weblogx.siemens.de/SoWHilfe HS/motors/en/)
10.5 Byte av rullager
Rullager
Nar rullager bestalls maste, forutom lagerbeteckningen, dven eftersattsbeteckningen for
lagerutférandet anges. Bada tecknen finns pa smorjskylten och i maskinens dokumentation,
men kan aven avldsas pa det pamonterade lagret.
Byt rullager endast mot identiska rullager.
10.6 Isolerade rullager
Om isolerade rullager ar inmonterade da anvander du isolerade rullager av samma typ som
reservdel. Darmed undviks lagerskador genom strémdvergang.
10.7 Definition delgrupper

Man skiljer mellan féljande delgrupper:
Reservdelar

Reservdelar ar maskindelar, som kan bestallas under produktionstiden och upp till ytterligare
5 ar efter det produktionen slutat. Lat bytet av dessa delar endast genomféras av auktoriserad
service- eller modifieringspartner.

Reparationsdelar

Reparationsdelar ar maskindelar, som levereras endast under den aktiva produktionen av
maskinen (till uppsagning av produkten).

Reparationsdelar ar delar, som tjanar till reparation eller modifiering av de aktuella
produkterna. Lat bytet av dessa delar endast genomféras av auktoriserad service- eller
modifieringspartner.

Normdelar
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Reservdelar

10.8 Exempel pa bestéllining

Normdelar ar maskindelar, som beroende pa matt, material och yta kan inkdpas i handeln En
detaljerad lista finns i kapitel Normdelar.

Andra delar

Andra delar ar sma delar for fullstdndigheten hos sprangskissen. Dessa delar kan dock inte
levereras separat som reserv- eller reparationsdelar. Leverans i enheter (t. ex. anslutningslada
komplett) ar pa begaran mojligt.

Foljande leveranskrav galler for reservmaskiner och for reparationsdelar efter leverans av
maskinen.

e Upp till 3 ar efter leverans av den ursprungliga maskinen levererar Siemens vid komplett
bortfall av maskinen en — betraffande matt och funktion — jamférbar reservmaskin,
serieomstallning mojlig.

® | everans av reservmaskin inom de 3 aren leder inte till ny borjan for garantin.

® Reservmaskiner, som levereras efter den aktiva produktionen av maskinserien,
kannetecknas dessutom som Spare-motor pa typskylten.

® For dessa Spare-motorer erbjuds bara reservdelar pa begéaran, reparation eller byte ar inte
mojligt.

e Nar de 3 aren gatt ut (leverans av den ursprungliga maskinen) finns det fér dessa maskiner
endast mdjlighet till reparation (om nédvandiga reservdelar finns).

e Upp till 5 ar efter leveransen av den ursprungliga motorn kan reservdelar levereras, for en
ytterligare tidsrymd pa 5 ar erbjuder Siemens reservdelsupplysning och levererar vid behov

dokument.
10.8 Exempel pa bestallning
Lagerskdld DE-sida 1.40 Lagerskéld
Maskintyp * 1LE1002-1DB43-4AA0
Ident. Nr * E0605/0496382 02 001

* enligt typskylt

Typ och tillverkningsnummer framgar av uppgifterna pa skyltarna, liksom
maskindokumentationen.

Om kullager byts ut maste, férutom lagerbeteckningen, aven eftersattsbeteckningen for
lagerutférandet beaktas. Bada beteckningarna finns pa typskylten och i maskinens
dokumentation, men kan aven avlasas pa det pAmonterade lagret.

De grafiska framstallningarna i detta kapitel ar principframstalliningar av grundmodeller. De
tjianar som definition av reservdelarna. Detaljer hos det levererade utférandet kan avvika fran
dessa framstallningar.
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Reservdelar

10.9 Maskindelar
10.9 Maskindelar

Del Beskrivning Del Beskrivning

1.00 Lagring DE-sida Anslutningslada komplett
1.30 Skruv 5.43 | Inféringsplatta

1.31 Fjaderring 5.44 | Anslutningsladans 6verdel
1.32 Skruv 5.45 |Hus

1.33 Mutter 5.46 | Skruv

1.40 Lagerskold 5.47 | Skruv

1.43 Axelpackningsring 5.48 | Fjaderring

1.44 Lagerlock DE-sida, inre 5.49 | Gangskarande skruv

1.45 Skruv (lagerlock) 5.51 | Mutter

1.46 Skyddsring 5.52 | Kabelskruvkoppling

1.47 O-ring 5.53 | Forslutningsplugg

1.48 Gangskarande skruv 5.54 | O-ring

1.49 Skruv 5.55 | Mutter

1.50 Flansmutter 5.60 | Skruv kopplingsplint

1.56 Utjdmningsbricka 5.61 | Skruv

1.58 Fjaderbricka 5.62 | Fjaderring

1.60 Rullager 5.63 | Barskena

1.61 Fjaderband for lagerskyltnav 5.64 | Fjaderring

1.63 Kondensvattenforslutning 5.65 | Skruv

1.65 Smoérjnippel 5.68 | Forslutningsplugg

1.67 Lagerlock DE-sida, yttre 5.69 | O-ring

1.68 Spridarskiva (tillval) 5.70 | Klambygel

1.69 Tryckfjader 5.72 | Kontaktvinkel

3.00 Rotor komplett 5.76 | Klamplat / kontaktvinkel
3.02 Lasring 5.78 |Bricka

3.03 Lasring 5.79 | Skruv

3.38 Passkil 5.81 | Gangskarande skruv

3.88 Passkil for flakt 5.82 | O-ring

4.00 Stator komplett 5.83 | Packning

4.04 Ringskruv 5.84 | Anslutningsladans lock
4.07 Husfot 5.85 | Anslutningsladans lock inkl. packning, (tillval skruv)
4.08 Husfot, vanster 5.88 | Fjaderring

4.09 Husfot, hdger 5.89 | Skruv

410 Fjaderring 5.90 | Anslutningsladans overdel roterbar 4x90 grader, kom-

|
z‘grttmontering i efterhand)

4.1 Skruv 5.91 | Skruv

412 Mutter 5.92 | Anslutningsladans lock
418 Typskylt 5.93 | Packning

4.19 Platskruv eller sparnit 5.94 | Skruv

4.20 Skydd 5.95 | Anslutningsladans 6verdel
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Reservdelar

10.9 Maskindelar

Del Beskrivning Del Beskrivning

4.30 Kontaktvinkel 5.96 | Forslutningsplugg

4.31 Jordningsvinkel 5.97 | Mutter

4.35 Bricka 5.98 | Platmutter

4.37 Klamplat 5.99 | Adapterplat

4.38 Fjaderring 6.00 | Lagring NDE-sida

4.39 Jordskruv (gangskarande skruv) 6.02 | Lasring

4.40 Bricka 6.03 | Lagerlock NDE-sida, inre
5.00 Anslutningslada komplett 6.10 | Rullager

5.02 Mellanstycke 6.11 | Fjaderband for lagerskyltnav
5.03 Packning 6.12 | Lasring

5.04 Packning 6.20 |Lagerskold

5.06 Barskena 6.23 | Axelpackningsring

5.08 Distansholje 6.25 | Smorjhylsa

5.09 Skruv 6.27 | Lagerlock NDE-sida, yttre
5.10 Kopplingsplint komplett 6.29 | Skruv

511 Kopplingslist 6.30 |Lagerlock NDE-sida, inre
5.13 Anslutningsskena 6.31 | Flansmutter

5.15 Plugg 6.65 | Smorjnippel

5.16 Fjaderring 6.66 | Skruv

5.18 Fjaderring 6.67 | Gummibussning

5.19 Skruv 6.72 | Spridarskiva

5.21 Skruv (borrad) 7.00 | Ventilation komplett

5.24 Skruv 7.04 | Flakt

5.27 Klamkil 7.12 | Lasring

5.28 Hoég dverfallsklamma 7.40 | Flaktkapa

5.29 Lag overfallsklamma 7.41 | Vinkel

5.36 Fjaderring 7.48 | Bricka

5.37 Fjaderring 7.49 | Skruv

5.42 Anslutningslada-hus inkl. tatning

Instrument for av- och patagning av rullager, flakt och kraftuttagselement levereras inte.
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Reservdelar
10.10 Normdelar

10.10 Normdelar

Tabell 10-1  Normdelar kan beroende pa matt, material och yta inkdpas i handeln.

No Norm Bild No Norm Bild

3.02 DIN 471 1.32 DIN 939
7.12
1.49 EN ISO 4017
4.1
6.12 DIN 472 4.39

5.60

5.61
5.65
4.04 DIN 580 5.89
7.49
DIN 582
1.60 DIN 625 1.30 EN ISO 4762
6.10 1.45 W
4.11
5.19
5.46
5.47
5.49
5.60
6.29
6.66
3.38 DIN 6885 5.09 EN ISO 7045
5.91
5.94
1.33 EN ISO 4032 5.24 EN ISO 7049
412
4.14
5.55

4.05 EN ISO 7089
7.48

5.51 EN ISO 4035
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Reservdelar

10.11 Explosionsteckningar

10.11 Explosionsteckningar

10.11.1 1LA,1LP,1PP6 AHG63 ... 90
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Reservdelar

10. 117 Explosionsteckningar
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Reservdelar

10.11 Explosionsteckningar

160

1LA,1LP,1PP6 AH100 ...

10.11.2
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Reservdelar

10. 117 Explosionsteckningar

1LA5180 ... 225

10.11.3
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Reservdelar

10.11 Explosionsteckningar

1LE1,1FP1 AH80 ... 160 aluminium

10.11.4

60'v/L0% OL'Y ;r v

\

80'V/L0'Y
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Reservdelar

10. 117 Explosionsteckningar

1LE1 AH180 ... 200 aluminium

10.11.5

oL

Y0'L

€29

6z9 029

or'L

6y’
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Reservdelar
10.11 Explosionsteckningar

10.11.6 1LE1 AH71 ... 90 gragjutgods

4.04

® , 19 4.18 '
i
ﬁ =e}
&

5.79
5.78
5.70
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Reservdelar

10. 117 Explosionsteckningar

10.11.7 1LE1, 1FP1 AH100 ... 200 gragjutgods
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Reservdelar

10.11 Explosionsteckningar

10.11.8 1LE1 AH225 ... 315 gragjutgods
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Reservdelar

10.11 Explosionsteckningar

1LG4/6 AH180 ... 315

10.11.9
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Reservdelar

10. 11 Explosionsteckningar

10.11.10 Anslutningslada gk330, gt320, gk430, gt420

gk 330 gt 320

5.89 —r

5.84 —
583 —
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Reservdelar

10.11 Explosionsteckningar

10.11.11 Anslutningslada gk431, gt421, gt520, gt540

gt 431 gt 421

5.79
5.78
5.76

gt 520 gt 540

5.10
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Reservdelar

10. 11 Explosionsteckningar

10.11.12 Anslutningslada 1LG4/6, gt620, gt640, gt791

gt 620 gt 640
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Reservdelar

10. 117 Explosionsteckningar
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Skrotning

11

Skydd av miljé och skonsamhet mot resurser har hdg prioritet i var malsattning. Ett global
miljdmanagment enligt ISO 14001 ser till att lagarna efterféljs, och satter ddrmed héga
standarder. Redan vid utvecklingen av vara produkter ar miljévanlig utformning, teknisk
sdkerhet och halsoskydd fasta mal.

| féljande kapitet finns rekommendationer for en miljévanlig skrotning av maskinen och dess
komponenter. Folj de lokala foreskrifterna vid skrotningen.

11.1 Nationella i lag faststallda bestammelser - LV-maskiner

Nationella i lag faststéllda bestammelser

Maskinen innehaller material, som kan atervinnas eller tillféras recycling. En riktig separation
av materialen hjalper vid en enkel ateranvandning av viktiga material.

® Beakta nationella lagar och bestammelser vid skrotningen av maskinen eller avfall som
bildats under de olika faserna i levnadscykeln.

® For ytterligare informationer 6ver skrotningen, vand dig till de lokala myndigheterna.

11.2 RoHS - Begransning av anvandningen av vissa farliga &mnen

I enlighet med RoHS ("Restriction of certain Hazardous Substances" ) ersatter vi utgaende fran
teknikens aktuella stdndpunkt miljéfarliga @mnen med ofarliga. Darvid prioriteras alltid
sékerheten under driften och vid hanteringen.

11.3 Information enligt artikel 33 i REACH-férordningen

Denna produkt innehaller en eller flera delar, i vilka féljande @mne i kandidatférteckningen
férekommer i en koncentration dver 0,1 viktsprocent:

e CAS-nr 7439-92-1, bly

Med den aktuellt féreliggande informationen som bas utgar vi ifran att detta &mne inom ramen
for avsedd anvandning, inklusive avfallshanteringen, inte utgdér nagon risk.
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Skrotning

11.6 Avfallshantera komponenter

11.4

Se aven

11.5

11.6

Komponenter

134

Forbereda demontering

Demonteringen av maskinen maste utforas eller 6vervakas av utbildad personal med ratt
kompetens.

1. Kontakta ett avfallshanteringsforetag i narheten. Klarlagg med vilken kvalitet
demonteringen av maskinen eller inférskaffningen av komponenter ska ske.

2. Folj de fem sakerhetsreglerna (Sida 11).
3. Lossa alla elektriska anslutningar och ta bort alla kablar.

4. Avlagsna alla vatskor som t.ex. olja och kylvatskor. Fanga upp vatskorna atskilt och
avfallsbehandla dem enligt gallande foreskrifter.

5. Lossa alla fasten pa maskinen.

6. Transportera maskinen till en plats avsedd for demonteringen.

Reparation (Sida 103)

Ta isar maskin

Ta isér maskinen enligt allmant fér maskinkonstruktioner typiskt tillvdgagangssatt.

/\ VARNING

Maskindelar kan ramla ner

Maskinen bestar av delar med hdg vikt. Dessa delar kan ramla ner vid isartagningen. Det kan
leda till déd, allvarliga kroppsskador eller materialskador.

e Sakra maskindelarna mot fall, innan du lossar dem.

Avfallshantera komponenter

Maskinen bestar till stérsta delen av stal och av olika andelar koppar och aluminium. Metalliska
amnen galler allmént som oinskrankt recyclingdugliga.

Sortera komponenterna enligt féljande kategorier:
e Stal och jarn
® Aluminium

® [cke-jarnmetaller, t.ex. lindningar
Lindningsisoleringen branns till aska vid kopparrecyclingen.

® |soleringsmaterial
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Skrotning

11.6 Avfallshantera komponenter

Kablar och ledningar
Elektronikskrot

Hjalpmedel och kemikalier

Sortera hjalpmedel och kemikalier for avfallshanteringen t.ex. enligt féljande kategorier:

Olja

Fett

Rengorings- och Iésningsmedel
Lackrester
Antikorrosionsmedel

Kylmedelstillsatser som inhibitorer, frostskyddsmedel eller biocider

Avfallshantera de sorterade komponenterna enligt de lokala bestimmelserna eller Iat en
specialfirma ta hand om dem. Det galler ocksa for trasor och rengéringsmedel med vilka
arbeten pa maskinen utfordes.

Forpackningsmaterial

Ta vid behov kontakt med en firma specialiserad pa avfallshantering.
Traférpackningar for sjétransport bestar av impregnerat tra. Folj de lokala bestammelserna.

Folien for den tattslutande férpackningen ar en aluminiumkompoundfolie. Den kan tillféras
ett termiskt tillvaratagande. Nedsmutsade folier maste 1amnas till avfallsforbranningen.
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Skrotning

11.6 Avfallshantera komponenter
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Service & Support

A

A1 Siemens Industry Online Support

Tekniska fragor eller ytterligare informationer

Samtalspartner

Siemens-support under resa

Standardmotorer AH 63 ... 355
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Nar du har tekniska fragor eller behéver ytterligare informationer, da vander
du dig till Teknisk support (https://
support.industry.siemens.com/cs/ww/en/sc/4868).

Ha féljande data i beredskap:

* Typ

® Serienummer

Dessa uppgifter finns pa typskyit.

Kontakta den lokala samtalspartnern vid behov av reservdelar eller service
pa plats. Han kontaktar i sin tur ansvarigt servicestélle. Du hittar din sam-
talspartner via databasen fér samtalspartner:

www.siemens.com/yourcontact (www.siemens.com/yourcontact)

Med appen "Siemens Industry Online Support" har du alltid och éverallt
atkomst till 6ver 300.000 dokument fér Siemens Industry-produkter. Appen
stoder dig bland annat for féljande anvandningsomraden:

® L4sning av problem vid en projektrealisering
® Felatgardande vid stérningar
e Utvidgning eller nyplanering av en anldggning

Dessutom har du atkomst till Technical Forum och andra bidrag, som upp-
rattas for dig av vara experter:

FAQs

Anvandningsexempel

Handbdcker

Certifikat

Produktmeddelanden och mycket annat

Appen ar tillganglig for Apple iOS, Android och Windows Phone.
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Service & Support

A.2 Ytterligare dokument

A.2 Ytterligare dokument
Bruksanvisningar finns pa féljande internetsida:

http://support.industry.siemens.com
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Tekniska data

B.1

B.1.1

Atdragningsmoment

Atdragningsmoment for skruvanslutningar

Skruvsakringar

e Utrusta skruvar eller muttrar som ar monterade tillsammans med sakrande, fjadrande och/
eller kraftférdelande element vid ihopsattning ater med funktionsdugliga lika element. Byt
alltid ut till formen passande sakringselement.

e Sakra gangor som sakrats med flytande plast nar de skruvas ihop igen, med t.ex.
Loctite 243.

® Montera alltid fastskruvar med en klamlangd langre an 25 mm vid monteringen med darfor
avsedda sakringselement resp. Iosbara sékringsmedel, t.ex. med Loctite 243. Som
klamlangd galler avstandet mellan skruvhuvudet och inskruvningsstallet.

Atdragningsmoment

For skruvanslutningar med metalliska anliggningsytor t.ex. lagerskdldar, byggdelar for
lagerinsatser, delar pa anslutningsladan som skruvats pa statorhéljet galler foljande
atdragningsmoment, enligt gangstorlek:

Tabell B-1 Atdragningsmoment fér skruvkoppling med en tolerans pa + 10%

Génga M5 M6 M8 M10 M12 M16 M20 M24
%]
Nm 5 8 20 40 70 170 340 600

De ovan namnda atdragningsmomenten galler for skruvar med hallfasthetsklass 8.8 A4-70
eller A4-80 enligt ISO 898-1, dock bara forbindelser av komponenter med lika resp. hogre
hallfasthet, t.ex. gragjutgods, stal eller stalgjutgods.

Avvikande atdragningsmoment

Atdragningsmoment fér elektriska anslutningar och skruvanslutningar fér delar med
mellanlagda packningar eller isoleringsdelar som avviker fran dessa varden finns angivna i
motsvarande avsnitt och ritningarna.
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Tekniska data

B. 1 Atdragningsmoment

B.1.2 Uttagsplint och jordning
TabellB-2  Atdragningsmoment for elektriska anslutningar pa uttagsplinten och jordning
Génga & M 3,5 M4 M5 M6 M8 M 10 M 12 M 16
min 0,8 0,8 1,8 2,7 55 9 14 27
Nm | max 1,2 1,2 2,5 4 8 13 20 40
B.1.3 Anslutninglador, lagerskoéldar, jordledare, platventilationskapor
Om inga andra atdragningsmoment anges tillampas vardena i féljande tabeller.
Tabell B-3  Atdragningsmoment for skruvar pa anslutningsladan, lagerskéldarna, jordledar-skruvkopplingar
Ganga & M3,5 M4 M5 M6 M8 M 10 M 12 M 16 M20
Nm min 0,8 2 3,5 6 16 28 46 110 225
max 1,2 3 5 9 24 42 70 165 340
Tabell B-4  Atdragningsmoment for gangskarande skruvar pa anslutningsladan, lagerskéldarna, jordledar-skruvkopplingar,
platventilationskapor
Génga 2 M4 M5 M6
Nm min 4 7,5 12,5
max 5 9,5 15,5
B.1.4 Extra anslutningsklammor fér dvervakningsanordningar och stillestandsvarmare

140

Tabell B-5

Atdragningsmoment fér évervakningsanordningar och stillestandsvarmare

Huvuduttagslada
EN 60999-1: 2000 Tabell 4 11I

0,4 Nm

Hjalpanslutningslada

min. 0,6 Nm

max. 0,8 Nm
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Kvalitetsdokument C

C.A1 Kvalitetsdokument SIMOTICS i SIOS

Kvalitetsdokument finns har:

https://support.industry.siemens.com/cs/ww/de/ps/13310/cert (https://
support.industry.siemens.com/cs/ww/en/ps/13310/cert)
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Kvalitetsdokument
C. 1 Kvalitetsdokument SIMOTICS i SIOS
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5 sékerhetsregler, 11

A

Aluminiumledare, 70
Anslutningsledningar
Val, 60

App "Siemens Industry Online Support", 137

Avdrivningselement, 56
Avsedd anvéandning, 18
Axialkraft, 57
Axialspalt, 54
Atdragningsmoment, 60
Skruvkoppling, 139
Ateridrifttagande, 90

B

Balanseringsklass, 56
Balanseringstyp, 49, 56
Brannbara substanser, 13

C
Centrerflans, 54

D

Data Matrix Code, 113
Delar som star under spanning, 12
Demontering
Skrotning, 134
Driftssatt, 27
Driftupphall, 88
Rullager, 90
Dampningskarna, 40

E

Eftersmdrjningsanordning, 33
Elektriska stérningar, 91
Elektromagnetisk kompatibilitet, 15
Elektromagnetiska falt, 14
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ESD-direktiv, 14
Explosionsrisk, 18
Extrautrustning, 25

F

Fastsattning, 60
Finuppriktning, 54
Frekvensvariation, 36
Fundamentkrafter, 53
Farger, 26
Foérbereda montering, 43
Forspanningskraft
Rotorsakring, 32

G

Gransvarvtal, 38

H

Heta ytor, 13
Huvudinspektion, 98
Hallfasthetsklass, 53
Halsofarliga substanser, 13
Hogfrekvensjordningsstalle, 39
Horselskador, 13

Inkoppling, 80, 88
Inspektion
Storningar, 90, 97
Isolationsmotstand, 33, 44, 75, 102
mata,
Stationar varme, 47, 77
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