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Pravne upozornenie

Koncept vystraznych upozorneni

Ta priro¢nik vsebuje napotke, katere morate upostevati zaradi vase osebne varnosti, kot tudi zaradi izogibanja Skode
na stvareh. Napotki za vaso osebno varnost so poudarjeni z opozorilnim trikotnikom, napotki za posamicne
poskodbe stvari pa so brez opozorilnih trikotnikov. Odvisno od stopnje nevarnosti so opozorila prikazana v
naras¢ajo¢em zaporedju, kot je prikazano v nadaljevanju.

/\ NEBEZPECENSTVO

pomeni, da bo nastopila smrt ali teZje telesne poskodbe, ¢e ne upostevate ustreznih previdnostnih ukrepov.

/\ VYSTRAHA

pomeni, da lahko nastopi smrt ali tezje telesne poskodbe, ¢e ne upostevate ustreznih previdnostnih ukrepov.

/\ OPATRNE

pomeni, da lahko nastopijo lazje telesne poSkodbe, e ne upostevate ustreznih previdnostnih ukrepov.

POZOR

pomeni, da lahko nastopijo poSkodbe stvari, ¢e ne upostevate ustreznih previdnostnih ukrepov.

Ce nastopa so¢asno veé stopenj ogrozanja, se vedno uporabi opozorilo doloene najvisje stopnje. Ce se v
dolo¢enem opozorilu pred poSkodbami osebja opozarja z opozorilnim trikotnikom, potem se lahko v istem opozorilu
dodatno vkljuci e opozorilo pred poskodbami stvari.

Kvalificirano osebje

Udrzbu produktu/systému patriaceho k tejto dokumentacii mdZe vykonavat vyluéne personal kvalifikovany pre dant
ulohu pri dodrziavani prislusnej dokumentacie patriacej k danej ulohe, predovsetkym bezpeénostnych a vystraznych
pokynov, ktoré su v nej obsiahnuté. Kvalifikovany personal je na zaklade svojho vzdelania a skisenosti sposobily
rozpoznat' pri manipulacii s tymito produktmi/systémami rizika a eliminovat’ mozné nebezpecenstva.

Pouzivanie vyrobkov Siemens v stlade s i¢elom pouzitia

Upostevajte naslednje:

/\ VYSTRAHA

Vyrobky Siemens sa smu pouzivat vyluéne na ucely uvedené v kataldgu a v prislusnej technickej dokumentacii. V
pripade, ze sa pouzivaju cudzie vyrobky a komponenty, musia byt doporu¢ené alebo schvalené spolo¢nost'ou
Siemens. Bezporuchova a bezpecna prevadzka predpoklada odbornu prepravu, skladovanie, umiestnenie,
montaz, indtalaciu, uvedenie do prevadzky, obsluhu a udrzbu. Musia sa dodrzat’ pripustné podmienky prostredia.
Taktiez sa musia dodrziavat’ pokyny v prislusnej dokumentacii.

Znamke
Vse oznake, ki so oznacene z znakom zascitene blagovne znamke ®, so blagovne znamke podjetja Siemens AG.
Preostale oznake v tem besedilu so lahko blagovne znamke, katerih uporaba za namene tretjih oseb, lahko Skoduje
pravicam njihovega lastnika.

IzkljuGitev jamstva

Vsebino poudarjenega tiska smo glede ujemanja preverili z opisano strojno in programsko opremo. Kljub temu vseh
odstopanj ni mozno popolnoma izkljugiti, tako da glede popolne usklajenosti ne moremo prevzeti nobenega jamstva.
Navedbe v tem poudarjenem tisku se redno preverjajo, morebitni potrebni popravki se nahajajo v naslednjih izdajah.
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Uvod

1.1 Informacie o tomto navode

Tento navod popisuje stroj a informuje o zaobchadzani s nim - od dodania az po jeho likvidaciu.
Uschovaijte si tento navod na neskorsie pouzitie.

Tento navod na prevadzku si precitajte pred zadiatkom manipulacie so strojom a pokyny
dodrziavajte. Tak zarucite bezpecnu a bezporuchovu &innost’ a dlha zivotnost’ stroja.

V tomto navode najdete bezpecnostné pokyny a varovné upozornenia tykajluce sa ¢innosti.
Tieto pokyny dodrziavajte pri vSetkych ¢innostiach na stroji a so strojom v zaujme vlastnej
bezpecnosti, na ucel ochrany inych oséb a eliminacie materialnych skéd a $kéd na zivotnom
prostredi.

Ak mate navrhy na zlepSenie tejto dokumentacie, obratte sa, prosim, na servisné stredisko.

Charakteristika textu
V tomto navode najdete nasledujuce oznacenia textu:

1. Pokyny na manipulaciu su uvedené ako ocislovany zoznam. Dodrzujte poradie krokov v
postupe.

® Vypodty su uvedené za bodkou zarazky.

— Odrazka v tvare pomlcky oznacuje vypocty druhej trovne.

Upozornenie

Upozornenie vam poskytne délezité informacie o vyrobku, manipulacii s vyrobkom alebo
prislusnej dokumentacii.

1.2 Zostavenie osobnych dokumentov

Na internetovych strankach v sekcii Industry Online Support mate moznost’ zostavit' si osobné
dokumenty pomocou funkcie Dokumentacia (https://support.industry.siemens.com/My/ww/en/
documentation)

S funkciou ,Dokumentacia“ si zostavite z priru€iek v sekcii podpory k vyrobkom svoju vlastnu
»-Dokumentaciu®. V tychto zostaveniach mézete doplnit’ aj iné obsahy zo sekcie podpory
k vyrobkom, ako su najcastejSie kladené otazky alebo charakteristiky.

Vo funkcii ,Dokumentacia“ mate moznost’ vytvarat’ a spravovat vlastné zostavenia, s vlastnou
Struktdrou. Pritom mozete vymazavat’ alebo presuvat’ jednotlivé kapitoly alebo témy.
Prostrednictvom funkcie pre poznamky je mozné dodatoCne vlozit' aj vlastny obsah. Hotova
~-Dokumentacia“ sa da vyexportovat napriklad vo formate PDF.

Standardné motory s osovou vyskou 63 ... 355
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Uvod
1.2 Zostavenie osobnych dokumentov

Pomocou funkcie ,Dokumentacia“ si efektivne zostavite svoju vlastni dokumentaciu
k zariadeniu. ,Dokumentacia“ zostavena v jednom jazyku mdze byt automaticky vydana aj

v niektorom inom spomedzi dostupnych jazykov.

Uplna funkcionalita je k dispozicii len prihlasenym pouZivatelom.

Standardné motory s osovou vyskou 63 ... 355
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Bezpecnostné pokyny

2.1

2.2

Informacie pre osobu zodpovednu za zariadenie

Tento elektricky stroj je podia predpisov smernice 2014/35/EU (smernica o harmonizacii
pravnych predpisov €lenskych Statov tykajucich sa elektrického zariadenia uréeného na
pouzivanie v ramci urcitych limitov napatia) navrhnuty, skonstruovany a uréeny na pouzitie
v priemyselnych zariadeniach. Pri pouziti elektrického stroja mimo Uzemia Eurépskeho
spoloCenstva dodrziavajte predpisy danej krajiny. Dodrziavajte miestne predpisy o
bezpecnosti a zriadovani, ktoré su Specifické pre dany odbor ¢innosti.

Osoby zodpovedné za bezpecnost zariadenia musia zabezpedit’ nasledovné:

2

e Navrh, projekéné prace a akékolvek iné prace na/so strojom vykonavaju len kvalifikované

osoby.
e Navod na prevadzku bude pri vykonavani akejkolvek prace vzdy k dispozicii.

® Technické udaje a informacie o podmienkach montaze, pripojenia, okolitych a
prevadzkovych podmienkach sa budi désledne dodrziavat'.

e Specifické predpisy o zriadovani a bezpecénosti a predpisy o pouzivani osobnych
ochrannych pomdcok sa budu dodrziavat'.

Upozornenie

Pri navrhu, montazi, udrzbe a pri uvadzani zariadeni do prevadzky poziadajte o podporu a

sluzby prisluSného servisného strediska.

5 bezpecnostnych pravidiel

Na ucel zaistenia vasej vlastnej bezpecnosti a zabranenia vzniku hmotnych $kéd pri vSetkych

pracach vzdy dodrziavajte bezpecnostné pokyny a pat’ nasledujucich bezpecnostnych
pravidiel v stlade s normou EN 50110-1 ,Prace na elektrickom zariadeni bez napéatia“.
Aplikujte tychto pat’ bezpecnostnych pravidiel pred zaciatkom prace v uvedenom poradi.

5 bezpecnostnych pravidiel

1. Odpoijit.
Zaistite tiez odpojenie pomocnych obvodov, napr. ohrevu pri zastavenom stroji.

Zaistit’ proti opatovnému zapnutiu.
Skontrolovat’ nepritomnost’ napéatia.

Uzemnit’ a skratovat.

o M DN

Zakryt' alebo ohradit’ susediace sucasti.

Po ukonc&eni prace opat’ zruste prijaté opatrenia v opaénom poradi.

Standardné motory s osovou vyskou 63 ... 355
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Bezpecnostné pokyny

2.4 Bezpecna manipulacia

2.3

24

Kvalifikovany personal

Akékolvek prace na stroji smie vykonavat iba kvalifikovany personal. Kvalifikovanym
personalom su v zmysle tejto dokumentacie osoby, ktoré spinaju nasledovné predpoklady:

® Na zaklade svojho vzdelania a skusenosti su spdsobilé rozpoznat’ vo svojom prisluSnom
poli pdsobnosti rizika a zabranit moznym ohrozeniam.

® Prislusnou zodpovednou osobou su poverené vykonavanim prac na stroji.

Bezpeéna manipulacia

Bezpecnost’ na pracovisku zavisi od obozretnosti, prevencie a rozumnom spravani sa
vSetkych osob, ktoré stroj inStaluju, prevadzkuju a udrzuju. Okrem dodrziavania uvedenych
bezpecnostnych opatreni je v blizkosti stroja v zasade vyZzadovana opatrnost’. Vzdy dbajte na
svoju bezpecnost.

Aby ste sa vyhli urazom, dodrzujte tiez:

e \/Seobecné bezpecnostné pokyny prisludnej krajiny, v ktorej je stroj pouzivany

e Osobitné predpisy prevadzkovatela a predpisy, ktoré platia pre danu oblast’ pouZitia
e Specifické dohody, ktoré boli uzavreté s prevadzkovatelom stroja

e Samostatné bezpeénostné upozornenia, ktoré su sucast'ou dodavky stroja

® Bezpecnostné symboly a pokyny na stroji a jeho obale

Nebezpecenstvo v suvislosti so si¢astami pod napatim

Sucasti pod napéatim predstavuju nebezpecenstvo. Odstranenim krytov uz nebude
zabezpecena ochrana proti dotyku ¢asti pod napatim. Priblizenim sa k su¢astiam pod napatim
nemusi byt zabezpeena minimalna vzduchova medzera a plaziva vzdialenost’. Dotyk alebo
priblizenie mézu zapridinit smrtelny Uraz, tazké poranenie alebo materialne $kody.

e Zabezpeéte, aby &asti pod napatim boli spolahlivo zakryté.

® Ak musite odstranit’ kryty, najskér odpojte stroj. Dodrziavajte ,5 bezpecnostnych pravidiel*
(Strana 11).

Nebezpecéenstvo v suvislosti s rotujlcimi su€astami

12

Rotujuce sucasti predstavuju nebezpecCenstvo. Odstranenim krytov uz nebude zarucena
ochrana pred dotykom rotujucich Casti. Dotyk rotujucich su€asti méze zapricinit’ smrtelny uraz,
tazké poranenie alebo materialny Skody.

e Zabezpedte, aby rotujlce &asti boli spolahlivo zakryté.

® Ak musite odstranit’ kryty, najskdr odpojte stroj. Dodrziavajte ,5 bezpecnostnych pravidiel*
(Strana 11).

e (dstrante kryty az po uplnom zastaveni pohybu rotujucich sucasti.

Standardné motory s osovou vyskou 63 ... 355
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Bezpecnostné pokyny

2.4 Bezpecna manipuldcia

Nebezpec€enstvo popalenia o horuci povrch

Jednotlivé Casti stroja sa poCas prevadzky mbzu zahriat’ na vysoku teplotu. Nasledkom ich
dotyku mézu byt popaleniny.

® Pocas prevadzky sa nedotykajte ziadnej Casti stroja.
® Nez zaCnete pracovat na stroji, nechajte ho vychladnut.

® Pred dotykom skontrolujte teplotu dielov. V pripade potreby pouzite vhodné osobné
ochranné prostriedky.

Poskodenie zdravia chemickymi latkami

Chemické latky, ktoré su nevyhnutné na instalaciu, prevadzku a udrzbu stroja, mozu byt
zdraviu Skodlivé.

® Dbaijte na produktové informacie vyrobcov.

Nebezpedenstvo v ddsledku lahko zapalnych a horlavych latok

Hlukové emisie

Chemicke latky, ktoré st nevyhnutné na instalaciu, prevadzku a Udrzbu stroja, mézu byt lahko
zapalné alebo horlavé. V désledku nespravnej manipulacie sa mézu tieto latky vznietit'.
Nasledkom mézu byt popaleniny a materialne Skody.

® Dbaijte na produktové informacie vyrobcov.

Stroj mOze pocas prevadzky emitovat’ hladinu hlukovych emisii, ktora nie je pripustna pre
pracoviska. Nasledkom méze byt poskodenie sluchu.

® Pocas prevadzky stroja dbajte na to, aby sa v priestore zvySenych hlukovych emisii
nezdrziavali osoby.

® Prijatim vhodnych protihlukovych opatreni zabezpecte bezpecnu prevadzku stroja v ramci
vasho zariadenia. Nasledujuce opatrenia mozu znizit’ hluk.

- Kryty
— Zvukova izolacia

— opatrenia na ochranu sluchu.

Zabranenie poskodenia sluchu

Ak déjde k prekroCeniu povolenej urovne akustického tlaku, méze pri prevadzke trojfazovych
strojov s menovitym vykonom déjst’ k poSkodeniu sluchu.

Dodrziavaijte povolent hodnotu akustického tlaku podia normy ISO 1680. Povolena hladina
akustického tlaku ¢ini 70 dB (A).

Standardné motory s osovou vyskou 63 ... 355
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Bezpecnostné pokyny

2.5 Moduly ohrozené elektrostatickym nabojom

Ele

ktroenergetické zariadenia vytvaraju po€as prevadzky elektromagnetické polia. Pri pobyte

v bezprostrednej blizkosti stroja méze dochadzat’ k porucham funkcie lekarskych implantatov,
napr. kardiostimulatorov, ktoré mézu byt’ Zivotu nebezpecné. Méze dochadzat’ ku strate dat na

ma

gnetickych alebo elektronickych datovych nosioch.

Chrarite personal, pracujuci na zariadeni, vhodnymi opatreniami, ako napr. oznagenim,
zahradenim, Skolenim bezpecnosti prace a vystraznymi pokynmi.

Dodrziavajte narodné ochranné a bezpecnostné predpisy.
Pobyt 0s6b s kardiostimulatorom v blizkosti stroja je zakazany.

Nenoste pri sebe magnetické ani elektronické datové nosice.

2.5 Moduly ohrozené elektrostatickym nabojom

Materialne Skody sposobené elektrostatickym vybojom

Elektronické moduly obsahuju suciastky ohrozené elektrostatickym nabojom. Tieto suciastky

mo

zu byt pri neodbornej manipulacii poSkodené alebo zni¢ené. Aby sa zabranilo vzniku

vecnych §kod, dodrzte nasledujuce pokyny.

14

Elektronickych konstrukénych celkov sa dotykaijte iba vtedy, ked musite bezpodmienecne
pracovat’ na tychto konstrukénych celkoch.

Telo prislusnej osoby musi byt bezprostredne elektrostaticky vybité a uzemnené, skér nez
sa osoba dotkne elektronickych konstrukénych celkov.

Elektronické konstrukéné celky nedavaijte do kontaktu s elektricky izolujucim materialom,
ako je napriklad:

— Plastova folia

— Plastové Casti

— lzolujuce stolné podlozky

— Odev zo syntetickych vlakien

Moduly pokladajte len na vodivé podlozky.

Baite, uskladiiujte a prepravuijte elektronické konstrukéné celky a prvky len vo vodivom
obale, ako su napriklad:

— Metalizované plastové alebo kovové nadoby
— Vodivé penové materialy

— Hilinikova félia na pouzitie v domacnosti

Standardné motory s osovou vyskou 63 ... 355
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Bezpecnostné pokyny
2.7 Ovplyvriovanie napdjacej siete velmi nerovnomernym kritiacim momentom

Nevyhnutné ochranné opatrenia EGB pre moduly ohrozené elektrostatickym nabojom su
opakovane znazornené na nasledujucich vykresoch:

Miesto na sedenie Miesto na statie Miesto na statie/sedenie
d
f f f
+ i i
S a
a = vodiva podlaha b = stdl v silade s EGB ¢ = obuv s sulade s EGB
d = plast v sulade s EGB e = naramok v sulade f = uzemnovacia pripojka skrine

s EGB

Elektromagneticka kompatibilita

Tento stroj je dimenzovany podia normy IEC/EN 60034 a pri pouzivani v sulade s jeho ur€enim
splha poziadavky europskej smernice 2014/30/EU o elektiromagnetickej kompatibilite.

2.6 Odolnost’ voci ruseniu

Volbou vhodnych signainych vedeni a vyhodnocovacich jednotiek zabezpeéte, aby nebola
negativne ovplyvnena odolnost’ stroja proti ruSeniu.

2.7 Ovplyviiovanie napajacej siete velmi nerovnomernym krutiacim

momentom

Velmi nerovnomernym kratiacim momentom, napr. pri pohariani piestového kompresora,
dochadza ku vzniku motorového prudu, ktorého priebeh nie je sinusovy. Vznikajuce vysSie
harmonické mozu napajaciu siet’ nepripustnym spésobom ovplyviiovat skrz pripojné vedenia.

Standardné motory s osovou vyskou 63 ... 355
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Bezpecnostné pokyny

2.9 Alypické vyhotovenia a konstrukcné varianty
2.8 RusSivé napétia pri prevadzke s meni¢om

Rusivé napatia pri prevadzke s menicom

Pri prevadzke s meni¢om vznikaju v zavislosti od typu menica (vyrobca, typ, uinené
odrusovacie opatrenia) rozne silné rusivé emisie. V pripade strojov s instalovanymi snimaémi,
ako napr. termistory moéze dojst’ v zavislosti od menic¢a k chybovym napéatiam na vodi¢och
snimacov. Mdze dochadzat k porucham, ktoré mézu mat’ za nasledok priamo alebo nepriamo
smrt’, vazne Urazy alebo materialne Skody.

® Dodrziavajte pokyny EMC vyrobcu menica. Pri systéme pohonu, ktory sa sklada zo stroja
a menic€a, zabrarite prekraCovaniu hrani¢nych hodnét podla normy IEC/EN 61000-6-3.

® Zaistite zodpovedajuce opatrenia tykajuce elektromagnetickej kompatibility.

29 Atypické vyhotovenia a konstrukéné varianty

Upozornenie
Pred akoukolvek pracou na stroji zistite jeho vyhotovenie.

Ak existuju odchylky a nejasnosti, poziadajte vyrobcu o informacie s uvedenim typu a
sérioveho Cisla (pozri vykonovy §titok), alebo sa obratte na servisné stredisko.

Standardné motory s osovou vyskou 63 ... 355
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Popis

3.1 Oblast’ pouzitia

Otacajuce sa elektrické stroje tohto radu sa pouzivaju ako priemyselné pohony. Su
koncipované pre Siroké spektrum pouzitia technoldgie pohonov, pre prevadzku zo siete ale aj
v spojeni s frekvenénymi menié¢mi

SU charakterizované vysokym vykonom hustoty, velkou robustnostou, dihou Zivotnostou a
vysokou spolahlivostou.

Pouzitie strojov v stlade s uréenim

Tieto stroje su uréené pre priemyselné zariadenia. Stroje zodpovedaju harmonizovanym
normam radu EN / IEC 60034 (VDE 0530). Pouzitie v oblasti s nebezpecenstvom vybuchu je
zakazané, pokial oznacenie na stroji vyslovne nepovoiuje prevadzku na elektrickej sieti, prip.
s meni¢om. Ak sa v Specialnom pripade - napr. pri pouziti mimo oblasti priemyselnych
zariadeni — kladu iné/zvySené poziadavky (napr. dotyk detmi), je potrebné tieto podmienky
zabezpedit na strane zariadenia pri jeho instalacii.

Upozornenie
Smernica o strojoch

Nizkonapatové stroje su sucasti, ktoré si ur€ené na montaz do strojov v zmysle aktualne;j
smernice ES o strojovych zariadeniach. Uvedenie do prevadzky je zakazané dovtedy, kym
nebude zistena zhoda koncového vyrobku s touto smernicou. Dodrzujte poziadavky normy
EN /IEC 60204-1.

g3

Pouzivanie strojov bez CE oznaéenia

Stroje bez oznacenia CE su urcené na prevadzku mimo eurépskeho hospodarskeho priestoru
(EHP). Nepouzivajte stroje bez CE oznacenia v ramci EHS.

E2| s

Upozornenie
Oznadenie IE2

Podia NARIADENIA (ES) &. 640/2009 dostavaiju nizkonapatové motory od vykonu 0,75 kW do
375 kW a so stupriom ucinnosti IE2 od 01. 01. 2017 tento Stitok.

Povinnostou je len v ramci Eurépskeho hospodarskeho priestoru (EHP). Za spravne pouzitie
zodpoveda vylu¢éne zakaznik.

Pri pripajani stroja k meni¢u dodrziavajte pravidla a pokyny uvedené v Casti ,Pripojenie
menica“.

Standardné motory s osovou vyskou 63 ... 355
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Popis

3.2 Vykonové stitky

EAL

Pouzivanie strojov bez EAC oznaéenia

Stroje EAC s oznacené na vykonovom §titku a uréené na prevadzku v ramci Eurazijskej colnej

Unie.

Nepouzivajte stroje bez oznacenia EAC v ramci Eurazijskej colnej Unie.

/\ VYSTRAHA

Nebezpeéenstvo vybuchu

Tento stroj nie je navrhnuty na pouzitie v oblastiach ohrozenych expléziou. Ak ho budete
prevadzkovat' v takomto prostredi, méze dojst’ k vybuchu. Nasledkom méze byt vznik
smrtelného alebo velmi vazneho zranenia a materialnych skéd.

® Tento stroj neprevadzkuijte v oblastiach ohrozenych exploziou.

Prevadzka stroja pripojeného na menic

Pri vSetkych strojoch zhotovte celkovy systém "stroj-meni¢" v sulade s predpismi UL E227215,
ak budu stroje prevadzkované vyhradne s menicom a su dodané s certifikatom UL.
Zodpovednost' za realizaciu v ramci kone¢ného pouzitia nesie prevadzkovatel.

3.2 Vykonové Stitky

Vykonovy $titok

Vykonovy $titok obsahuje identifikaéné Udaje a najdolezitejsie technické udaje. Udaje na
vykonovom §titku a prislusné zmluvné dojednania vymedzuju rozsah pouzitia v sulade s

uréenim.

Udaje na vykonovom &titku

PoloZka | Popis

Polozka

Popis

VSeobecné udaje

Elektrické tdaje

1 Typ stroja 31 Elektrické udaje

2 Typ stroja 33 Menovité napatie V

3 Sérioveé Cislo (vratane datumu vyroby 34 Zapojenie vinutia
RR.MM)

4 Normy 35 Frekvencia [Hz]

5 Doplnkové tdaje (voliteine) 36 Menovity vykon kW

6 Zakaznicke Udaje (volitelne) 37 Menovity prud A

7 Krajina povodu 38 Uginnik cos ¢

8 Miesto vyroby 39 Menovité otacky min-!

9 Identifikadné &islo skisobne (volitelng) 40 Trieda ucinnosti

10 Predpisy (voliteine) 41 Uginnost’

18
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Popis

3.2 Vykonové stitky

Polozka | Popis Polozka | Popis
49 Logo firmy 42 Kratiaci moment Nm (voliteiné)
52 Predpisy pre lodnu prepravu 43 Menovity vykon HP (volitelne)
53 Typ radu stroja 44 Zatazovatel motora (voliteine)
Mechanické tdaje 45 Pomer nabehového pridu (volitelne)
11 Konstrukéna velkost 46 Prevadzkovy rezim (volitelne)
12 Konstrukény typ 47 Udaje NEMA (volitelne)
13 Krytie 48 Vykurovanie zastaveného motora (voliteine)
14 Hmotnost' stroja kg 50 KOD: Kédové él'slg motora pre nastavenie parame-
trov menica (volitelné)
15 Tepelna trieda 51 Udaje o meniéi
16 Rozsah teploty okolia (voliteiné)
17 Nadmorska vyska (len ak je vacsia ako
1000 m)
18 Stuper mechanickych kmitov
19 Velkosti loZisk
20 Udaje o premazavani/predpisy (voliteine)
21 Udaje o brzdach (voliteine)
22 mechanicka hrani¢na hodnota otacok
24 Dohoda o vyvazovani sa zalicovanym perom
(49) @) C €
“)
(1) (53) (2) (15) (13)
®3) a1 (12) (14)
(33) [(34)] (35) | (36) | (38) | (39) @o) | @1 | (0
(31)
(24)
(49) (10) (24)
(7) ®) c €
™ (53) 2 ®) ©)
) (1) (12) (13) (21)
(14) | (15 [ (16) [ (17) (45) (46) (44)
(52) (19) (20)
(18) @ @4 (61 (22)(43)
(33)34)[(35) | 37) | (36) | (38) [(41/42)] (39) [(40) | (45) (47)
(31) (50)
(5) (6) (48)

Standardné motory s osovou vyskou 63 ... 355
Navod na prevadzku, 12/2018, ASE45254927A

19



Popis

3.3 Konstrukcia
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KonStrukcia

Vyhotovenie stroja

20

Navrh a skusky tohto stroja vychadzaju z predpisov a noriem, ktoré su uvedené na vykonovom

Stitku.

Viyhotovenie stroja v zasade spifia nasledujice normy: Stav referenénych, harmonizujucich
noriem najdete v EU vyhlaseni, resp. vyhlaseniach o zhode.

Navrh a skusky tohto stroja vychadzaju z predpisov a noriem, ktoré su uvedené na vykonovom
Stitku. Vyhotovenie stroja v zasade splfia nasledujuce normy:

Tabulka 3-1 Aplikované véeobecné predpisy
Vlastnost Norma EAC
Rozmery a prevadzkova charakteristika EN/IEC 60034-1 | GOST R IEC 60034-1
Postup na stanovenie strat a stupna uc¢innosti otacajucich | EN / GOSTR
sa elektrickych strojov a skusky IEC 60034-2-1 IEC 60034-2-1
EN/ GOSTR
IEC 60034-2-2 IEC 60034-2-2
EN/ GOST IEC 60034-2-3
IEC 60034-2-3

Druh ochrany

EN / IEC 60034-5

GOST IEC 60034-5

Chladenie EN /IEC 60034-6 | GOST R IEC 60034-6
Konstrukény typ EN /IEC 60034-7 | GOST R IEC 60034-7
Oznacenie pripojok a zmyslu ota€ania EN/IEC 60034-8 | GOST 26772
Emisia hluku EN /1EC 60034-9 | GOST IEC 60034-9
Rozbehové vilastnosti, otacajluce sa elektrické stroje EN/ GOSTRIEC
IEC 60034-12 60034-12
Stupne veikosti vibracii EN/ GOST IEC 60034-14
IEC 60034-14
Klasifikacia stupria ucinnosti trojfazovych motorov s rotormi | EN / IEC GOST IEC
nakratko 60034-30-1 60034-30-1
Normalizované napétia IEC IEC 60038 GOST R IEC 61800-1
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Popis

3.3 Konstrukcia

3.3.1 Chladenie, vetranie

3.3.11 VSeobecne

Stroje tejto série su stroje s uzavretym primarnym (vnutornym) chladiacim okruhom a s
otvorenym sekundarnym vzduchovym chladiacim okruhom (chladenie povrchu). Chladenie
povrchu sa lisi v zavislosti od verzie.

3.3.1.2 Stoje s ventilatorom

Vlastné vetranie (3tandard): Spsob chladenia IC 411 podia normy EN / IEC 60034-6

Na strane NDE telesa statora je umiestneny kryt ventilatora na vedenie vonkajSieho vzduchu.
Vonkaj$i vzduch je nasavany cez otvory v kryte ventilatora a axialne prudi cez vonkajsie
chladiace rebra telesa. Chladiaci ventilator pre zabezpecenie prudenia vonkajsieho
chladiaceho vzduchu je namontovany na hriadeli stroja.

Obezné kolesa ventilatora su nezavislé od smeru otacania.

Skontrolujte uc¢innost’ chladenia pri astom vypinani alebo brzdeni, alebo pri nepretrzitom
znizeni otacok pod ich menovitd hodnotu.

Cudzie vetranie (voliteine): Spdsob chladenia IC 416 podia normy EN / IEC 60034-6

Chladenie nezavislé od otacok je zabezpecené zostavou (cudzie vetranie), ktora je nezavisla
od prevadzkového stavu stroja. Tato zostava je navonok uzavreta krytom ventilatora. Ma
vlastny hlavny pohon s lopatkovym kolesom, ktoré vytvara prud chladiaceho vzduchu potrebny
na chladenie motora.
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Popis
3.3 Konstrukcia
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3.3.1.3 Stroje bez ventilatora (volitelng)

Chladenie povrchu pomocou volnej konvekcie: Spasob chladenia IC 410 podla normy EN / IEC 60034-6

IC410  IC4A1AQ

Ol

Obrazok 3-1  1C410
Chladenie vzduchu pomocou relativneho pohybu chladiaceho vzduchu: Spdsob chladenia IC 418 podia

normy EN / IEC 60034-6
IC418 1C4A1A8

—
P

Ol

) —
Obrazok 3-2  1C418
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Popis

3.3 Konstrukcia

3.3.2 UloZenie

Iba 2 ihlové loZiska sa pouzivaju na podporu a moznost’ vedenia hriadela stroja v pevnej &asti
stroja. Ihlové lozisko ma funkciu pevného loziska, ktoré prenasa axialne a radialne sily z
otoéného hriadela stroja na pevnu &asti stroja. Druhé ihlové loZisko je vo verzii plavajiceho
alebo podporného loziska, aby umoznovalo tepelnu dilataciu vo vnutri stroja a prenasalo
radialne sily.

Nominalna (vypogitana) Zivotnost loZiska podia normy ISO 281 &ini minimalne 20000 hodin pri
vyuziti povolenych radialnych axialnych sil. Dosiahnuteina Zivotnost' loZiska véak moze byt pri
mensSich silach (napriklad prevadzka s vyrovnavacou spojkou) vyznamne vysSia.

Ihlové loziska, ktoré su vo verzii s namazanim na celu dobu Zivotnosti, nevyzaduju udrzbu.
Stroj je vybaveny namazanymi valivymi loziskami.

® | oziska strojov az do osovej vySky 250 maju v Standardnom vyhotoveni zabezpecené
mazanie pocas celej svojej zivotnosti.

® | oziska strojov od osovej vySky 280 umoznuju domazavanie.

3.3.3 Vyvazenie

Stroje su Standardne dynamicky vyvazené s polovicnym zalicovanym perom (oznacenie ,H").
Uroven vibracii A je Standardna, ak je objednana ako volitelna, uroven vibracii B je uvedena na
vykonovom Stitku.

Pozri tiez

Vyvazenie (Strana 51)

3.34 Konstrukéné typy/spdsob inStalacie

Konstrukeny tvar pre dany stroj je uvedeny na Stitku s udajmi o vykone.

Tabulka 3-2 Konstrukcia

Kod zakladného kon- Grafické znazornenie  DalSie spdsoby instala-  Grafické znazornenie
Strukéného typu cie

IM B3 (IM 1001) @ IM V5 (IM 1011)

IM V6 (IM 1031)

ol |

-

IM B6 (IM 1051)

r
()
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Popis

3.3 Konstrukcia
Kéd zékladného kon- Grafické znazornenie  DalSie spdsoby instala-  Grafické znézornenie
Struk&ného typu cie
IM B7 (IM 1061 |
(1M 106) U
e:
IM B8 (IM 1071) ? N
Kod zakladného kon- Grafické znazornenie  DalSie sposoby instala-  Grafické znazornenie
Strukéného typu cie
IM B5 (IM 3001) m IM V1 (IM 3011) @
IM V3 (IM 3031) @
Kéd zakladného kon- Grafické znazornenie  Dal3ie sposoby in3tala-  Grafické znazornenie
Strukéného typu cie
IM B14 (IM 3601) ED]] IM V18 (IM 3611) Q
IM V19 (IM 3631) @
Kéd zékladného kon- Grafické znazornenie
Struk&ného typu
IM B35 (IM 2001) @
IM B34 (IM 2101) @
3.3.5 Druh krytia

Stroj je, 6o sa tyka druhu ochrany, vyhotoveny podia vykonového &titka a moze sa nainstalovat’
v prasnom alebo vlhkom prostredi.
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Popis

3.3 Konstrukcia
3.3.6 Okolité podmienky

Hrani&né hodnoty pre Standardné vyhotovenie

Relativna vihkost' vzduchu pri teplote okolitého max. 55 %

prostredia 7., 40 °C

Teplota okolitého prostredia -20°C az +40 °C

Vyska inStalacie <1000 m

Vzduch s normalnym obsahom kyslika, bezne 2% (VIV)

Stroj v Standardnom vyhotovena nie je uréeny na prevadzku v agresivnom ovzdusi alebo
ovzdusi s obsahom soli, ani na inStalaciu v exteriéri.

Hraniéné hodnoty pre Specialne vyhotovenia

Pri odliSnych okolitych podmienkach platia udaje uvedené na vykonovom Stitku alebo v
katalogu.

3.3.7 Nadstavby a zabudované prvky ako volitelné prislusenstvo

Stroje mbézu byt vybavené tymito vstavanymi prvkami:

® Pouzite teplotné snimace vo vinuti statora ako sledovanie teploty a ochranu vinutia statora
pred prehriatim.

e \/ykurovanie zastavenych motorov strojov, ktorych vinutia st vystavené klimatickym
podmienkam s rizikom kondenzacie.

Stroje mbézu byt vybavené tymito nadstavbami:

® Brzda

® |mpulzny snimac otacok

e Cudzie vetranie

® Meracia vsuvka pre meranie narazovych impulzov SPM na kontrolu loziska

® \Vratna zapadka

Upozornenie
Dalsie dokumenty

Dodrzujte pokyny uvedené vo vSetkych daldich dokumentoch prilozenych k tomuto stroju.

Doplnkové zariadenia

Podia poziadaviek v objednavke je mozné zabudovat alebo namontovat’ rézne pridavné
zariadenia, ako napr. teplotné snimace na kontrolu lozisk alebo vinutia.
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Popis

3.3 Konstrukcia

3.3.8 Skrinka svorkovnice
Volitelne st vo vnutri skrinky svorkovnice k dispozicii dal$ie pripojovacie svorky pre
monitorovacie zariadenia. Pri vac¢Sich strojov méze byt volitelne nainstalovana pridavna
skrinka svorkovnice. Pocet existujucich svoriek najdete v schémach zapojenia.

3.3.9 Lakovanie

Nater

Stroj je zodpovedajuc vasej objednavke lakovany.

Standardné motory s osovou vyskou 63 ... 355
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Priprava na pouzivanie 4

Riadne naplanovanie a priprava pouzitia stroja su dolezitymi predpokladmi pre jednoduchu a
spravnu intalaciu, bezpeénu prevadzku a zabezpecenie pristupnosti stroja za u¢elom
vykonavania udrzby a oprav.

V tejto kapitole sa dozviete, na €o musite pamatat’ pri navrhu vasho zariadenia v suvislosti s
tymto strojom a €o by ste mali pripravit’ pred dodanim stroja.

4.1 Aspekty navrhu zariadenia, ktoré s vyznamné z hladiska bezpeénosti

Stroj je zdrojom zvySkovych nebezpecenstiev. Su popisané v kapitole s
nazvom "Bezpecnostné pokyny" (Strana 11) alebo v tematicky suvisiacich oddieloch.

Prijatim vhodnych bezpecénostnych opatreni, akymi su kryty, zabrany, oznacenie atd’, zaistite
bezpecnu prevadzku stroja v ramci vasho zariadenia.

4.2 Dodrziavanie prevadzkového rezimu

Dodrziavajte prevadzkovy rezim stroja. Pouzitim vhodného riadenia zamedzte vzniku
nadmernych otaCok a v désledku toho poskodenia stroja.

4.3 Stroje bez krycieho nateru

V pripade strojov, ktoré su dodavané iba so zakladnym naterom, je potrebné naniest’ nater,
ktory je podla platnych smernic vhodny pre dané pouzitie. Zakladny nater sam neposkytuje
dostato¢nu ochranu proti kordzii.

Naneseny nater musi spifiat’ poziadavky na prevenciu vzniku elektrostatického naboja, pozri
EN 60079-0.

Ak budete potrebovat’ odporucanie tykajuce sa naterov, obratte sa na servisné stredisko.
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Priprava na pouZivanie

4.5 Preprava a skladovanie
4.4 Dodanie

Kontrola dplnosti dodavky

Hnacie systémy su zostavované individualne. lhned po prevzati dodavky skontrolujte, ¢i sa
rozsah dodavky zhoduje so sprievodnou dokumentaciou k vyrobku. Za dodato¢ne
reklamované nedostatky neprebera firma Siemens ziadnu zaruku.

e Zistiteiné poskodenia vzniknuté pocéas prepravy reklamujte ihned u prepravcu.

e Zistitelné nedostatky/netpInt dodavku ihned reklamujte u prislu§ného zasttpenia
spolo¢nosti Siemens.

Udrziavajte bezpecnostné upozornenia a upozornenia tykajuce sa uvadzania do prevadzky,
ktoré su obsiahnuté v rozsahu dodavky, ako aj doplnkovo dostupny navod na prevadzku, na
pristupnom mieste.

Pripadny voine prilozeny vykonovy $titok k dodavke je uréeny na to, aby sa udaje o stroji
dodatoéne pripevnili na alebo pri stroji i zariadeni.

4.5 Preprava a skladovanie

Pri akejkolvek praci so strojom vzdy dodrZiavaijte nasledovné:
® Dodrziavajte vSeobecné bezpecnostné upozornenia. (Strana 11)
e Dodrzte platné narodné a odborové predpisy.

® Pri pouZiti stroja na uzemi Eurdpskej unie dodrziavajte poziadavky normy EN 50110-1 o
bezpecnej prevadzke elektrickych zariadeni.

/\ VYSTRAHA

Nebezpecenstvo padu a rozkyvania pri preprave v zavesenom stave

Ak stroj budete prepravovat’ v zavesenom stave na povrazoch, moze djst’ k ich prasknutiu
napriklad v dosledku ich poskodenia. Okrem toho sa méze stroj pri nedostatocnom upevneni
rozkyvat'. Nasledkom moze byt vznik smrtelného, tazkého urazu alebo vznik hmotnych $kod.

® Pri preprave, prip. inStalacii pouzivajte vhodné, dodato¢né nosné prostriedky.
e Uz dva povrazy musia dokazat uniest’ celé zat'azenie.
e Zabrante tomu, aby sa nosné prostriedky zoSmykli, a to tak, ze ich zaistite.

® Pri pouzivani 2-povrazového viazaceho prostriedku dodrziavajte maximalny uhol sklonu
<45 ° podla ISO 3266 (DIN 580).

® Zavesné skrutky vyrovnajte tak, aby tazné povrazy boli v zakryte s rovinami 6k.
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Priprava na pouZivanie

4.5 Preprava a skladovanie

/\ VYSTRAHA
Prevratenie alebo zoSmyknutie stroja

Pokial stroj riadne nenadvihnete alebo nebudete prepravovat, moze sa stroj zoSmyknut alebo
prevratit. Nasledkom méze byt vznik smrtelného, tazkého urazu alebo vznik hmotnych skod.

® Pouzivajte vSetky zavesné oka pritomné na stroji.

® Pri vyuziti zdvihacich 6k stroja nepripeviujte Ziadne dalSie bremena alebo zataz.
Zdvihacie oka su dimenzované len na vlastni hmotnost’ stroja.

Pevne utiahnite zaskrutkované zavesné oka.

Zavesneé skrutky zaskrutkujte az po ich dosadacie plochy.

Dodrzujte dovolené zatazenie zavesnych skrutiek.

Ak je to potrebné, pouzite vhodne a dostatocne dimenzované nosné prostriedky, ako su
napriklad zdvihacie pasy (EN1492-1) a viazacie pasy (EN12195-2).

® Nezdrzujte sa pod zdvihnutym strojom alebo v jeho blizkosti.

/\ VYSTRAHA
Nebezpeéenstvo Zivota v disledku padu stroja

Pri zlyhani zdvihacich alebo viazacich prostriedkov méze dojst' k padu stroja. Nasledkom
mdbze byt vznik smrtelného alebo velmi vazneho zranenia a materialnych skéd.

e Postavte stroj do vyvySenej a bezpeénej polohy, aby ste bezpeéne a lahko ziskali
pristup k spodnej strane stroja.

Upozornenie

Pri preprave zdvihajte stroje len v pozicii, ktora zodpoveda ich zakladnému konstrukénému
tvaru.

Konstrukeny tvar pre dany stroj je uvedeny na Stitku s udajmi o vykone.

Pokial su k dispozicii prepravné poistky, odstrante ich az pred uvadzanim do prevadzky.
Prepravné poistky uschovajte, alebo ich vyradte z Cinnosti. Prepravné poistky znova pouzite na
dalSiu prepravu, alebo ich opat’ uvedte do &innosti.

V zavislosti od spbsobu prepravy a velkosti je stroj rozne zabeleny. Ak nie je samostatne
zmluvne dohodnuté, obal splfia smernice o obalovych materialoch podla Medzinarodného
Standardu pre fytosanitarne opatrenia (medzinarodné normy pre fytosanitarne opatrenia).

Dbajte na piktogramy na obale. Maju nasledujuci vyznam:

Y k4

hore Krehky Chrante Chrante Tazisko Rucné haky
tovar pred pred zakazané uwazat’
vihkom teplom
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Priprava na pouZivanie

4.5 Preprava a skladovanie

451 Skladovanie

Skladovanie vonku

POZOR

Poskodenie stroja

Nespravnym skladovanim moze déjst’ k vzniku materidlnych skod.

V extrémnych klimatickych podmienkach, napriklad v prostredi s obsahom soli a/alebo
prachu, vlhkosti, prijmite opatrenia na ochranu stroja.

Zvolte suché miesto uskladnenia, ktoré nie je ohrozené povodiiami ani otrasmi. Pred
uskladnenim opravte poskodenia na obale, ak to vyzaduje riadne uskladnenie. Stroje, pristroje
a debny postavte na palety, tramy alebo zaklady, aby ste zabezpecili ochranu proti pddnej
vihkosti. Zabrante zabaraniu stroja do zeme. Neobmedzuijte cirkulaciu vzduchu pod
skladovanym tovarom.

Kryty alebo plachty na ochranu pred po€asim sa nesmu dotykat’ povrchu skladovaného
materialu. VloZzenymi hranolmi zabezpecte dostatoénu cirkulaciu vzduchu.

Uskladnenie v priestoroch

Skladovacie priestory by mali poskytovat’ ochranu proti extrémnym poveternostnym
podmienkam. Mali by byt’ suché, bezprasné, bez nebezpedenstva mrazu, bez vplyvov narazov
a otrasov a dobre vetrané.

Povrchovo neupraveny kovovy povrch

Povrchovo neupravené kovové povrchy, ako st konce hriadelov, plochy prirub, strediace
okraje opatrite za U¢elom prepravy protikoréznou ochranou s asovo obmedzenym u&inkom (<
6 mesiacov). Pri dlhSej dobe uskladnenia prijmite vhodné protikorézne opatrenia.

Otvor na odvod kondenzatu

Existujlce otvory na vypustenie kondenzatu otvarajte podia okolitych podmienok, najneskér
raz za 6 mesiacov.

Teplota pri uskladneni
Pripustny rozsah teplét: -20 °C az +50 °C
Max. pripustna vlhkost’ vzduchu: 60 %

Pre stroje, ktoré su z hiadiska okolitej teploty po&as prevadzky alebo nadmorskej vysky
inStalacie Specialne navrhnuté, mdzu platit’ iné podmienky tykajuce sa teploty pri uskladneni.
V tomto pripade zistite udaje o okolitej teplote alebo nadmorskej vyske z vykonového Stitku
stroja.

Standardné motory s osovou vyskou 63 ... 355
30 Navod na prevadzku, 12/2018, ASE45254927A



Priprava na pouZivanie

4.5 Preprava a skladovanie

Doba skladovania

Hriadel 1-krat roéne pretodte, aby ste zabranili vzniku trvalych stop po necinnosti. Pri dlhSom

skladovani sa znizuje doba pouzitelnosti tuku lozisk (starnutie).

Otvorené loZiska

® Priotvorenych loziskach —napr. 1Z —a pri skladovani viac ako 12 mesiacov skontrolujte stav
tuku.

e Mazivo vymerite, pokial pri kontrole zistite odolejovanie alebo znegistenie maziva.
Vniknutie vody ma za nasledok zmenu konzistencie maziva.

Uzavreté loziska

e V pripade uzavretych lozisk vymente loziska na strane DE (strana pohonu) a strane NDE
(vystupna strana) vymerite po 48 mesiacoch skladovania.

POZOR

Uskladnenie

Ak budete nechraneny stroj pouzivat alebo skladovat na volnom priestranstve, moze dojst k

jeho poskodeniu.

e Chranite stroj pred intenzivnym slneénym Ziarenim, dazdom, snehom, ladom alebo
prachom. Pouzite napriklad pristreSok alebo dodatoéné zakrytie.

e V pripade potreby sa obrat'te so ziadost'ou o konzultaciu na servisné stredisko, prip. na
pouzitie vo vonkajSom prostredi vytvorte vhodné technické podmienky.
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Priprava na pouZivanie

4.5 Preprava a skladovanie

452 Zaistenie rotora

V zavislosti od vyhotovenia je stroj vybaveny blokovacim zariadenim rotora. Chrani loziska
pred poskodenim otrasmi pri preprave alebo uskladneni.

POZOR

Poskodenie motora v dosledku otrasov

Ak nie je pouzité zariadenie na zabezpecenie rotora, méze sa stroj v dosledku otrasov pri
preprave alebo pocas skladovania poskodit. Nasledkom moézu byt materialne Skody.

e Ked je stroj vybaveny blokovacim zariadenim rotora, prepravujte ho vzdy s blokovacim
zariadenim rotora. Blokovacie zariadenie rotora musi byt po€as prepravy namontované.

® Pri uskladfiovani chranite stroj pred silnymi radidlnymi otrasmi, pretoze ani blokovacie
zariadenie rotora nemdze tieto otrasy uplne pohitit’.

® Toto blokovacie zariadenie rotora odstrante az pred nasadenim prvku na prenos
kratiaceho momentu.

® Ak uz su zo strany zakaznika namontované nadstavbové diely, napr. spojka alebo
remenica, moze dojst’ pri preprave k poskodeniu lozisk. V takom pripade sa postarajte o
vlastné blokovacie zariadenie rotora zo strany zakaznika.

® Stroje zvislej konstrukcie:
— Demontujte zariadenie na blokovanie rotora iba vo zvislej polohe.

— Pri preprave vo vodorovnej polohe zafixujte rotor pred premiestnenim stroja. Zvislé
stroje dodava vyrobny podnik vzdy vo vodorovnej polohe.
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4.5 Preprava a skladovanie

Alternativne zaistenie rotora

® Ak sa stroj po nasadeni prvku na prenos kratiaceho momentu musi prepravovat’, urobte iné
vhodné opatrenia na axidlne zaistenie rotora.

@

o W —

[l

@ Puzdro @ Skrutka hriadela a podlozka
Obrazok 4-1  Axialna fixacia rotora

Zavit na konci hriadela Ut'ahovaci moment
M16 40 Nm

M20 80 Nm

M24 150 Nm

M30 230 Nm

Ut'ahovacie momenty pre iné druhy zaistenia rotora

e Zavit v konci hriadela je zachytnym bodom pre hmotnost’ rotora. Z neho vyplyva potrebna
predpinacia sila pre axialne zaistenie rotora.

Zavit na konci hriadela Napinacia sila
M16 13 kN
M20 20 kN
M24 30 kN
M30 40 kN

Axialna predpinacia sila pre iné druhy zaistenia rotora

Uschovanie blokovacieho zariadenia rotora

Blokovacie zariadenie rotora bezpodmienecne uschovajte. Musi byt znova namontované
v pripade demontaze a opatovnej prepravy.
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4.5 Preprava a skladovanie

453

4531

4.5.3.2

4.5.3.3

4534

34

Uvedenie do prevadzky po uskladneni

Izolaény odpor a polarizaény index

Meranim izolaéného odporu a polarizaéného indexu (PI) ziskate informacie o stave stroja.
Skontrolujte preto izolaény odpor a polarizaCny index v nasledujucich lehotach:

® Pred prvym spustenim stroja

e Po dlhdom uskladneni alebo prestojoch

e \ ramci udrzby

Ziskate tym nasledujuce informécie o stave izolacie vinutia:
e Je izolacia Ciel vinuti znecistena tak, Ze sa stala vodivou?
® Absorbovala izolacia vinutia vihkost™?

Na zaklade toho sa mbzete rozhodnut’ o uvedeni stroja do prevadzky, alebo o prijati
potrebnych opatreni, ako je Cistenie a/alebo vysuSenie vinutia:

® Je mozné uviest stroj do prevadzky?
® Je potrebné zabezpedit' vyCistenie alebo vysusenie?
Podrobné informécie o skuske a hraniénych hodnotach mozno najst’ tu:

"Kontrola izolaéného odporu a polarizaéného indexu"

Mazanie valivych lozisk

Ak stroj spravne uskladnite na dihSiu dobu, nemalo by v priebehu dvoch rokov ddjst’ k
negativnemu ovplyvneniu mazacieho tuku vo vnutri lozisk.

® Pre stroje termickej triedy 155 je pre normalnu teplotu okolitého prostredia uréeny litiovy tuk
na valivé loziska s bodom odkvapnutia najmenej 180 °C.

® Pre stroje termickej triedy 180 a pre urcité Specialne stroje pouzite Specialny mazaci tuk
uvedeny na informac¢nom Stitku stroja.

Domazanie valivych lozisk po uskladneni do 2 rokov

® Pri strojoch s domazavacim zariadenim vykonajte preventivne jedno premazanie obidvoch
loZisk kratko po uvedeni do prevadzky pri beziacom stroji.

® Druh tuku, mnozstvo tuku a intervaly pre domazavanie su vyrazené na vykonovom stitku na
zariadeniach pre doplfiovanie maziva na stroji.

Uvolnenie blokovacieho zariadenia rotora pred uvedenim do prevadzky

Ak je blokovacie zariadenie rotora k dispozicii, uvolnite ho pred uvedenim do prevadzky.
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4.6 Zabezpecenie chladenia

4.6 Zabezpecenie chladenia

/\ VYSTRAHA
Prehriate a vypadok stroja

Ak nedodrzite nasledujuce body, mézu vzniknut’ vecné Skody, zavazné telesné poranenia
alebo moéze déjst’ k usmrteniu.

e Nebrarite vetraniu.
® Zabrante priamemu nasavaniu odpadového vzduchu zo susednych agregatov.

® Pri zvislom konstrukénom tvare stroja so vstupom vzduchu zhora zabrante vniknutiu
cudzich telies a vody do otvorov na vstup vzduchu (norma IEC/EN 60079-0).

e Pri konci hriadela smerom hore zabrarite vnikaniu kvapaliny pozdiz hriadela.

/\ VYSTRAHA

Poskodenie spdsobené vpadnutim malych dielov

Vecné Skody a telesné poranenia mozu nastat' v pripade, Ze sa poskodi ventilator a tym dojde
k prehriatiu stroja.

e Pri konstrukénych typoch s koncom hriadela smerom nadol zabrafite pomocou vhodného
zakrytovania vniknutiu malych Casti do krytu ventilatora (norma IEC / EN 60079-0).

e Zakryvanim neznizujte prietok vzduchu a dodrziavajte minimalne vzdialenosti.

V pripade strojov s cudzimi ventilatormi pouzite blokovaci obvod, ktory zabrani zapnutiu a
prevadzke hlavného stroja v pripade, ak nie je cudzi ventilator v prevadzke.

Tabuika 4-1 Vedenie vzduchu

Nespravne Spravne

|
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=N
H
—
4%%4
B
N
!
—
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4.7 Blokovaci obvod pre vykurovanie zastaveného mofora

Spravne
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Minimalna hodnota "x" vzdialenosti susednych konstrukénych celkov od vstupu vzduchu do stroja.

Tabulka 4-2 Minimalny rozmer ,X“ pre vzdialenost’ od susednych modulov od vstupu vzduchu do stroja

Osova vyska X

mm

63 ...71 15

80 ... 100 20

112 25

132 30

160 40

180 ... 200 90

225 ... 250 100

280 ... 315 110

355 140
4.7 Blokovaci obvod pre vykurovanie zastaveného motora

Ak vykurovanie zastaveného motora pracuje poc¢as chodu stroja, moéze tato skutocnost’ viest’
ku zvySeniu teploty motora.

® Pouzite blokovaci obvod, ktory po zapnuti stroja vypne vykurovanie zastaveného motora.

® \/yhrievanie poCas statia zapinajte az po vypnuti stroja.
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4.10 Hranicné hodnoty otacok

Pozri tiez

Zapnutie pri spustenom vykurovani zastaveného motora (Strana 89)

4.8 Hlukové emisie

Zabranenie poskodenia sluchu

Ak ddjde k prekro€eniu povolenej urovne akustického tlaku, méze pri prevadzke trojfazovych
strojov s menovitym vykonom déjst’ k poSkodeniu sluchu.

Dodrziavaijte povolenti hodnotu akustického tlaku podia normy 1ISO 1680. Povolena hladina
akustického tlaku ¢ini 70 dB (A).

4.9 Kolisanie napatia a frekvencie pri sietovej prevadzke

Pokial nie je na vykonovom Stitku uvedené nieco iné, povolené kolisanie napatia / frekvencie
musi zodpovedat’ rozsahu B podla normy IEC / EN 60034-1. Povolené odchylne kolisania su
uvedené na vykonovom Stitku.

V nepretrzitej prevadzke stroj prevadzkujte v rozsahu A. Neodporu¢ame prevadzku v rozsahu
B po dlhsiu dobu:

® Prekrocenie povolenej tolerancie napatia a kmito¢tu moze zapricinit nadmerné zahriatie
vinutia. V dlh§om ¢asovom horizonte méze dbjst’ k poskodeniu vinutia.

® Hodnoty, trvanie a vyskyt uvedenych vynimoénych pripadov obmedzte.

® Ak je to mozné, vykonajte napravné opatrenia v primeranom ¢ase, napr. znizte vykon.
Tymto spdsobom mébzete zabranit’ skrateniu zZivotnosti stroja v désledku termického
starnutia.

410 Hraniéné hodnoty otacok

Nebezpecéenstvo v dosledku rezonancie v uréitych rozsahoch otacok

V pripade nadkritickych strojov dochadza v uréitom rozsahu otacok ku vzniku rezonancie.
Vysledné vibracie mézu dosahovat’ nepripustné amplitidy. Nasledkom méze byt vznik
smrtelného alebo velmi vazneho zranenia a materialnych $kod.

e Tieto rozsahy otacok je nutné pri prevadzke menica zablokovat’ v riadeni. Dbajte na udaje
o blokovanych rozsahoch otacok v Elektrickych parametroch.

® Prechod cez blokované rozsahy ota€ok musi byt rychly.
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4. 12 Elektromagneticka kompatibilita

Poskodenie motora v dosledku prili§ vysokych otaéok

Prilis vysoké otacky mozu zapricinit' zniCenie stroja. Nasledkom mo6ze byt vznik smrtelného
alebo velmi vazneho zranenia a materialnych Skod.

Nastavenim riadenia zabrarite prevadzke nad povolené otacky.

Dbajte na udaje o otackach na vykonovom §titku a v Elektrickych parametroch.

4.11 Rezonanéné kmitoCty systému

Prili§ vysoka amplitida vibracii a systémové rezonancie mézu agregaty poskodit’.

Systém, ktory pozostava zo zakladov a agregatov, navrhnite a zosuladte tak, aby nemohli
vzniknut' systémové rezonancie, pri ktorych by doslo k prekroeniu povolenej amplitudy
vibracii.

Nesmie ddjst’ k prekrogeniu hraniénych hodnét vibracii podia normy ISO 10816-3.

412 Elektromagneticka kompatibilita

Upozornenie

Pri velmi rozdielnych kratiacich momentoch (napr. pohon piestového kompresora) sa vynucuje
nesinusovy prud stroja, ktorého vysSie harmonické kmitanie moze spbsobit’ nepripustné
ovplyvnenie siete a tym nepripustné rusivé vyzarovania.

Upozornenie
Menic

Pri prevadzke sa na frekvenénom menici vyskytuju rozdielne silné rusivé vyzarovania podia
vyhotovenia menic¢a (typ, odruSovacie opatrenia, vyrobca).

Zabrante prekro&eniu predpisanych medznych hodnét hnacieho systému, ktory pozostava
zo stroja a menica.

Bezpodmieneéne dodrziavajte pokyny vyrobcu menica o elektromagnetickej znasanlivosti.
Tienenie je najuginnejsie vtedy, ak sa tienené privodné vedenie stroja velkoplo$ne vodivo
pripoji na kovovu skrinku svorkovnice stroja (pomocou skrutkového spoja z kovu).

Pri strojoch so zabudovanymi snimaémi (napr. termistory s teplotnym koeficientom) sa
mdzu na vedeniach snimacov vyskytnut’ rusivé napatia podmienené menicom.

Stroje s uzavretym typom konstrukcie spifiaju pri pouzivani v sulade s uréenim a
prevadzkovanim v napajacej elektrickej sustave s vlastnostami podla normy EN 50160
poziadavky sucasnej smernice o elektromagnetickej kompatibilite.
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4.13 Prevadzka s menicom

Odolnost’ voéi ruSeniu

Stroje v zasade spifiaju poziadavky na odolnost voéi ruseniu podia normy IEC / EN 61000-6-2.
V pripade strojov so zabudovanymi snima&mi (napr. termistormi) musi prevadzkovatel celého
zariadenia sam zaistit’ dostatoénu odolnost’ vodi rugeniu vhodnou volbou signalnych vedeni
snimacov (prip. odtienenim, pripojenim tak, ako je tomu v pripade privodov stroja) a
vyhodnocovacieho pristroja.

Pri prevadzke strojov s meniCom s vy$Simi otackami ako su menovité otacky pamatajte na
medznU velkost’ mechanickych otacok (Bezpedné prevadzkové otacky EN / IEC 60034-1).

413 Prevadzka s menicom

4131 Nastavenie parametrov meni¢a

® Ak konstrukcia motora vyZaduje priradenie Specialneho meni¢a, su na vykonovom Stitku
uvedené prislusné doplfiujuce udaje.

e Nastavte spravne parametre menic¢a. Hodnoty pre nastavenie parametrov zistite na
vykonovych stitkoch stroja.
Udaje o parametroch najdete:

— V navode na prevadzku menica.

— V projektovacom nastroji SIZER.

— V projektovacich priru¢kach SINAMICS.

— Pri strojoch chranenych pred vybuchom dodatoéne v osvedceni zavodu 2.1.

e Udavané maximalne hraniéné otacky n,., neprekracujte. Najdete ich bud na vykonovom
Stitku n,..,, alebo na doplnkovom $&titku pre prevadzku s meni¢om ako najvysSiu hodnotu
otacok.

e OQverte, Ci je zaistené chladenie stroja na ucely jeho uvedenia do prevadzky.

4.13.2 Vstupné napatie menica

Izolagny systém strojov SIMOTICS v zasade spifa poziadavky kategorie zatazenia c(vicc
= silné zatazenie). Ak sa mozu vyskytnut' vyssie napatové $picky ako je uvedené podia IVIC C,
obratte sa na svojho partnera spolo¢nosti Siemens.

® Pri sietovom napéti (vstupné napatie menic¢a) do max. 480 V a prevadzke s meniCom
SINAMICS G / SINAMICS S s neregulovanym / regulovanym napajanim: Dodrziavajte
smernice pre navrh motora a menica.

® Pri sietovom napéti (vstupné napatie menica) vys§im ako 480 V su motory, ktoré boli
objednané pre prevadzku s meni¢om, opatrené zodpovedajlucim systémom izolacie.

e Prevadzka s meni¢om od iného vyrobcu: Dodrziavaite pripustné napatové $picky podia
IEC 60034-18-41 v sulade s kategériou zatazenia C v zavislosti na sietovom napati
(vstupné napéatie menica) a izolanym systému motora.
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4.13 Prevadzka s menicom

POZOR
Materialne Skody v désledku prili§ vysokého pripojovacieho napétia

Ak je pripajacie napétie vzhiadom k izolaénému systému prili§ vysoké, moze ddjst’ k hmotnym
Skodam. Méze dojst’ k uplnému zni¢eniu stroja.
e Dodrziavajte Spickova napatie, ktoré vyzaduju vysSie uvedené smernice.

Pozri tiez
Centrum st'ahovania (http://w3app.siemens.com/mcms/infocenter/content/en/Pages/
order_form.aspx)

4.13.3 ZniZenie loZiskovych pradov pri prevadzke s meni¢om (nizke napatie)

Nasledujlice opatrenia mdzu znizit' velkost loZiskovych prudov:

e Kontaktna plocha by mala byt velka. Masivne medené vedenia nie su kvéli vzniku
povrchového elektrického javu vhodné na vysokofrekvenéné uzemnenie.

Vedenia na vyrovhavanie potencialov:

Pouzite vodi¢e pospajania:

® medzi motorom a vyrobnym zariadenim

® medzi motorom a meniCom

® medzi svorkovnicovou skrifiou a vysokofrekvenénym uzemnovacim bodom na skrini
motora.

Vyber a pripojenie kabla:

Pouzite podia moznosti tienené prepojovacie kable symetrickej konstrukcie. Tienevné pletivo
zostavené z mnohych jednotlivych vodiov musi mat’ dobru elektricku vodivost'. Velmi vhodné
su splietané tienenia z medi alebo hlinika.

® Pripojenie tienenia sa realizuje obojstranne na motore a menici.
e Vytvorte velkoplo$ny kontakt za Gi¢elom dobrého odvadzania vysokofrekvenénych pradov:
- Ako 360° velkoplo$ny kontakt na menigi

— Na motore, napriklad pomocou elektromagneticky kompatibilnych priechodiek na
privodoch kablov.
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4.13 Prevadzka s menicom

e Ak je tienenie kabla pripojené podia opisu, potom toto predstavuje pozadované ochranné
pospajanie medzi skrifnou motora a meniCom. V tom pripade nie je nutné pouzit' samostatné
vysokofrekvencné vodice pospajania.

N A

©©) (@O

Koncentrické medené alebo hlinikové tienenie Ocelova vystuz

e Ak tienenie kabla nie je mozné pripojit’ alebo ho nie je mozné pripojit’ dostatoCne kvali
mimoriadnym okrajovym podmienkam, potom nie je pritomné pozadované ochranné
pospajanie. V tomto pripade pouzite samostatny vysokofrekvenény vodi¢ pospajania:

medzi skrinou motora a liStou ochranného uzemnenia menica.
medzi skrifiou motora a vyrobnym zariadenim

Samostatny vysokofrekvencény vodi¢ pospajania vyhotovte pomocou spletanych,
plochych medenych pasov, resp. vysokofrekvenénych lankovych vodicov.

Kontaktna plocha by mala byt’ velka.

Opatrenia na zniZenie loZiskovych pradov

Pri cielenom redukovani loziskovych prudov berte do uvahy cely systém pozostavajuci
z motora, menic¢a a pracovného stroja. Nasledujuce opatrenia prispievaju k zniZzeniu
loziskovych prudov a pomahaju zabranit’ Skodam:

® \/ celom zariadeni vytvorte bezchybne prepleteny systém uzemnenia s nizkou
impedanciou.

e Pouzivajte pasmové filtre (timivkové jadra) na vystupe meniéa. Volbu a dimenzovanie
vykonava distribuény partner spolo¢nosti Siemens.

® Obmedzte narast napatia pomocou vystupnych filtrov. Vystupné filtre timia harmonické
podiely vo vystupnom napati.

® Navod na obsluhu meni€a nie je su€ast'ou tejto dokumentacie. Dodrziavajte informacie o
navrhu pouzitého menica.

4.13.4 Izolované loziska pri prevadzkovani pri menici

Ak je stroj prevadzkovany s nizkonapatovym meni¢om, potom su na strane NDE
nainstalované izolované lozisko a izolovany otaCkomer s izolovanym ulozenim (zvlastne
vybavenie).

Dodrziavajte Stitky na stroji tykajuce sa izolacie lozisk a moznych premosteni.
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4.13 Prevadzka s menicom

BE—©

_—
®
\

N

@®  Vyrobné zariadenie ®  Izolované lozisko
®  Motor ®  Instalacia izolovaného otatkomera
@ Spojka

Obrazok 4-2  Principialne znazornenie samostatného pohonu

POZOR

Poskodenie lozisk

Nesmie byt premostena izolacia loziska. Pretekanim priadu mézu vzniknut’ poSkodenia lozisk
a ulozeni.

® Pri dodato¢nych montaznych pracach, napriklad montazi automatického mazacieho
systému alebo neizolovaného snimaca vibracii nepremostite izolaciu loziska.

® \/ pripade potreby sa obratte na servisné stredisko.

Tandemovy pohon

Ked zapajate dva motory za sebou do tzv. "tandemového pohonu", zabudujte medzi motory
izolovanu spojku.

TE @EH”DT@ LT
é) A\

@®  Vyrobné zariadenie ®  Izolované lozisko
®  Motor ® Indtalacia izolovaného otackomera
@ Spojka @ Izolovana spojka

Obrazok 4-3  Principialne znazornenie tandemového pohonu
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4.13 Prevadzka s menicom

POZOR
Poskodenie lozisk

Ak sa medzi motormi tandemového pohonu nepouziva ziadna izolovana spojka, mézu
vznikat' loziskové prudy. Nasledkom mozu byt poSkodenia v loziskach obidvoch motorov na

strane DE.
® Na ucel prepojenia motorov pouZzite izolovanu spojku.

4.13.5 Tandemovy pohon

Ked zapajate dva motory ako tzv ,,’Eandemovy pohon*za sgbou, tak namontujte spojenie medzi
motormi, ktoré je vyhotovené podla smernice 2014/34/EU alebo oznacené v predpisoch

platnych v krajine inStalacie.

4.13.6 Limitné hodnoty otacok pri prevadzke s meni¢om

Dbajte na udaje o medznych otackach na vykonovom Stitku pri prevadzke s meni¢om.
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4.13 Prevadzka s menicom
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Montaz 5

Pri akejkolvek praci so strojom vzdy dodrZiavaijte nasledovné:
® Dodrziavajte vSeobecné bezpecnostné upozornenia. (Strana 11)
e Dodrzte platné narodné a odborové predpisy.

® Pri pouziti stroja na Uzemi Eurdpskej unie dodrziavajte poziadavky normy EN 50110-1 o
bezpeclnej prevadzke elektrickych zariadeni.

Strata zhody s eur6pskymi smernicami

V stave expedicie zodpoveda stroj poziadavkam eurépskych smernic. Svojvoiné zmeny alebo
prestavby stroja vedu ku strate zhody s eurépskymi smernicami a ku strate prislusnej zaruky.

5.1 Priprava montaze

5.1.1 Predpoklady na montaz
Pred zaCatim montaze musia byt splnené nasledujuce predpoklady:
® Pracovnici maju k dispozicii navod na obsluhu a montaz.
® \/ybaleny stroj je na mieste montaze pripraveny na montaz.

® |zolacny odpor vinutia zmerajte pred za¢atim montaze. Ak izolaény odpor nedosahuje
predpisanu hodnotu, prijmite prislusné napravné opatrenia. Na zabezpecenie napravnych
opatreni bude mozno nevyhnutné stroj demontovat’ a prepravit’ na iné miesto.

Upozornenie

Dodrzte technické udaje na stitkoch na kryte stroja.

POZOR

Poskodenie stroja

Aby sa zabranilo vecnym Skodam, skontrolujte pomocou vhodnych opatreni pred uvedenim
stroja do prevadzky to, €i bol zo strany zakaznika nastaveny spravny smer ota€ania, napriklad
odpojenim od pracovného stroja.
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5.1 Priprava montdze

Poskodenie nadstavbovych dielov v désledku vysokych teplot

Pocas prevadzky sa sucasti stroja zahrievaju. Nadstavbové diely zakaznika, napr. vodiCe z
tepelne neodolného materialu, sa mozu vplyvom vysokych teplét poskodit..

e Diely citlivé na teplotu sa nesmu dotykat’ su€asti stroja ani k nim pripevriovat.

® Pouzivajte iba nadstavbové diely odolné voci vysokym teplotam. Pripojovacie vedenia,
privody kablov a vedeni musia byt vhodné pre dany rozsah pouzitia.

5.1.2 Izolaény odpor

5.1.21 Izolaény odpor a polarizaény index

Meranim izolaéného odporu a polarizaéného indexu (PI) ziskate informacie o stave stroja.
Skontrolujte preto izolaény odpor a polarizacny index v nasledujucich lehotach:

® Pred prvym spustenim stroja

e Po dlhdom uskladneni alebo prestojoch

e \ ramci udrzby

Ziskate tym nasledujuce informécie o stave izolacie vinutia:
e Je izolacia Ciel vinuti znecistena tak, Ze sa stala vodivou?
® Absorbovala izolacia vinutia vihkost™?

Na zaklade toho sa mbzete rozhodnut’ o uvedeni stroja do prevadzky, alebo o prijati
potrebnych opatreni, ako je Cistenie a/alebo vysuSenie vinutia:

® Je mozné uviest stroj do prevadzky?
® Je potrebné zabezpedit' vycistenie alebo vysusenie?
Podrobné informécie o skuske a hraniénych hodnotach mozno najst’ tu:

"Kontrola izolaéného odporu a polarizaéného indexu" (Strana 47)

Standardné motory s osovou vyskou 63 ... 355
46 Navod na prevadzku, 12/2018, ASE45254927A



Montaz

5.1 Priprava montaze

5.1.2.2 Kontrola izolaéného odporu a polarizaéného indexu

/\ VYSTRAHA
Nebezpeéné napétie na svorkach

Pri a bezprostredne po merani izolaéného odporu a polarizaéného indexu (PI) vo vinuti
statora su svorky Ciastocne pod nebezpeCnym napatim. Pri kontakte moze dojst k vzniku
smrtelného alebo tazkého zranenia alebo materialnej Skody.
® Ak su pripadne pripojené sietové vedenia, zaistite, aby nemohlo déjst’ k zapnutiu dodavky
elektrickej energie.
® Po merani vinutie vybite tak, aby bolo nebezpec€enstvo vylu¢ené, napr. nasledovnymi
opatreniami:
— Pripojovacie svorky spojte so zemou na dobu, kym nabijacie napatie neklesne na
bezpecné hodnoty.
— Pripojte pripojovaci kabel.

Meranie izolaéného odporu

1. Pred zaCiatkom merania izolatného odporu zaistite dodrzanie pokynov v navode na
obsluhu pouzitého pristroja na meranie izolatného odporu.

2. Pred pripojenim skuSobného napétia spojte nakratko konce vodiov teplotnych snimacov.
Ak skuSobné napatie pripojite iba k jednej svorke teplotného snimaca, déjde ku znieniu
teplotného snimaca.

3. Zabezpecte, aby neboli pripojené sietové privody.

4. Zmerajte teplotu vinutia a izolacny odpor vinutia proti skrini stroja. Teplota vinutia by pri
merani nemala presiahnut hodnotu 40 °C. Namerané izolaéné odpory prepoditajte podia
vzorca na referenénu teplotu 40 °C. Tymto spésobom je zarugena porovnatelnost’ s
predpisanymi minimalnymi hodnotami.

5. Od¢itajte hodnotu izolaéného odporu 1 minutu po pripojeni skiSobného napétia.
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5.1 Priprava montdze

Hraniéné hodnoty izolaéného odporu vinutia statora

V nasledujuicej tabulke je uvedené skusobné napétie a medzné hodnoty izolaéného odporu.
Tieto hodnoty zodpovedaju odporucaniam normy IEEE 43-2000.

Tabuika 5-1 Izolaény odpor vo vinuti statora pri teplote 40 °C

U Usas R

\'; \'/ MQ

U=<1000 500 25

1000<U=<2500 500 (max. 1 000) 100
2500<U <5000 1 000 (max. 2 500)
5000<U=<12000 2 500 (max. 5 000)
U >12 000 5 000 (max. 10 000)

Uy = menovité napatie, pozri vykonovy Stitok
Upess = jednosmerné skuSobné napétie
R = minimalny izolacny odpor pri referencnej teplote 40 °C

Prepocet na referenénu teplotu

Pri merani s inymi teplotami vinutia ako 40 °C prepoditajte namerant hodnotu podia
nasledovnych rovnic z IEEE 43-2000 na referenénu teplotu 40 °C.

1 R | |zolaény odpor prepocitany na referencnu teplotu 40 °C
K: | Teplotny koeficient podia rovnice (2)
Re=K - R; R: | Namerany izolacny odpor pri teplote merania/vinutia 7v °C
(2) 40 | Referencna teplotav °C

10 | Skratenie na polovicu/zdvojnasobenie izolaéného odporu 10 K
K = (0,5) “o-mno T | Teplota merania/vinutia v °C

Vychadza sa pritom z predpokladu narastu izolaéného odporu na dvojnasobok alebo z jeho
znizenia na polovicu pri zmene teploty o 10 K.

® |zolaény odpor sa znizuje na polovicu pri zvyseni teploty o kazdych 10 K.
® |zolaCny odpor sa zvySuje na dvojnasobok pri poklese teploty o kazdych 10 K.

Pri teplote vinutia cca 25 °C je tak minimalny izolaény odpor 20 MQ (U < 1 000 V), prip. 300
MQ (U > 1 000 V). Hodnoty platia pre celé vinutie voc¢i zemi. Pri merani jednotlivych vodiCov
platia dvojité minimalne hodnoty.

® Suché, nové vinutia maju izolané odpory v rozmedzi 100 az 2 000 MQ, prip. aj vy3Sie
hodnoty. Ak sa hodnota izolaného odporu pohybuje v blizkosti minimalnej hodnoty,
pri¢inou mézu byt vihkost a/alebo negistoty. Velkost vinutia, menovité napétie a dal$ie
charakteristiky ovplyviuju izolaCny odpor a pri stanoveni opatreni je treba ich pripadne
zohladnit'.

® Pocas prevadzkovej doby mdze izolacny odpor vinutia klesnut' v désledku vplyvov
Zivotného prostredia a prevadzkovych vplyvov. Kriticky izolaény odpor vypogitajte podia
menovitého napéatia ako nasobok menovitého napatia (kV) a Specifickej kritickej hodnoty
odporu. Prepocitajte hodnotu na aktualnu teplotu vinutia v okamihu merania, pozri
predchadzajucu tabulku.
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5.2 Instalacia strofa

Meranie polarizaéného indexu
1. Na stanovenie polarizatného indexu zmerajte izolaény odpor za 1 minutu a za 10 minut.

2. Dosadte namerané hodnoty do pomeru:
PI v= ’leol 10 min / Rlsol 1 min
Vela meracich pristrojov zobrazi tieto hodnoty automaticky po uplynuti €asu merania.

Pri izolaénom odpore > 5 000 MQ uz nie je meranie Pl vypovedné, a preto nebude pouzité na

posudenie.
Ri10 min) | Rt miny Posudenie
22 Izolacia v dobrom stave
<2 V zavislosti od celkovej diagnostiky izolacie
POZOR

PoSkodenie izolacie

Ak je kriticky izolagny odpor dosiahnuty alebo prekroc¢eny smerom nadol, nasledkom moze
byt’ poSkodenie izolacie v désledku prierazov napétia.

e Obratte sa na servisné stredisko.

® Ak sa namerana hodnota nachadza v blizkosti kritickej hodnoty, v buduicnosti skrat'te
interval kontroly izolaCného odporu.

Hraniéné hodnoty izolaéného odporu vykurovania vypnutého motora

Izolaény odpor vykurovania zastaveného motora stroja oproti plastu stroja by pri merani
napatim DC 500 V nemal byt mensi ako 1 MOhm.

5.2 InStalacia stroja

5.21 Priprava montazneho miesta

1. Pripravte vhodné montazne miesto, napr. montazne stojany. Dbajte na to, aby malo
montazne miesto dostatok svetlej vysky pre koniec hriadela DE. Potrebné udaje najdete na
rozmerovom vykrese stroja.

2. Nazaklade expedicnych dokladov skontrolujte, i su vSetky komponenty motora pripravené
pre montaz.
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5.2 Instalacia strofa

5.2.2 Bezpeénostné pokyny na montaz

Nebezpecenstvo Urazu a materialnych $§kdd v désledku nevhodného upevitovacieho materialu

Ak zvolite skrutky nespravne;j triedy pevnosti alebo ich utiahnete nespravnym utahovacim
momentom, mdze ddjst’ k ich prasknutiu alebo uvolneniu. Stroj je v pohybe a moze dojst’ k
poskodeniu lozisk. Rotor mdze prerazit’ skrifu stroja a méze déjst’ k vymrsteniu sucasti stroja.
Nasledkom méze byt vznik smrtelného alebo velmi vazneho zranenia a materialnych $kod.

® Dodrziavajte pozadovanu pevnost’ skrutkovych spojov.

e Skrutkové spoje utiahnite uvedenym utahovacim momentom.

Nebezpecenstvo Urazu a materialnych $kéd v désledku nespravneho vyrovnania stroja

Ak nie je stroj riadne vyrovnany, moze dojst’ k deformécii upevitovacich Casti. Skrutky sa moézu
uvolnit alebo prasknut, stroj je v pohybe, moze dojst’ k vymrsteniu sucasti stroja. Nasledkom
méze byt vznik smrtelného alebo velmi vazneho zranenia a materialnych $kod.

Stroj starostlivo vyrovnajte voci vyrobnému zariadeniu.

Materialne Skody v dosledku neodbornej manipulacie

Nadstavbové dielce, napr. teplotné snimace alebo snimace otacok, su umiestnené na stroji a
neodbornym zaobchadzanim méze dojst k ich znieniu. V désledku toho moze djst’ k
nespravnej funkcii alebo k uplnému zniceniu stroja.

Pri vykonavani montaznych prac na stroji pouzivajte vhodné vystupy.

Na vystupovanie nepouzivajte kable alebo nadstavbové dielce. Nadstavboveé dielce
nepouzivajte ako vystupy.

5.2.3 Zdvihnutie a polohovanie stroja na mieste pouzivania

50

Pri zvislom usporiadani pouzite na stabilizaciu polohy vSetky existujluce zavesné oka v
pripade potreby zdvihacie pasy (DIN EN 1492-1) a/alebo upinacie pasy (DIN EN 12195-2).

Zabrante padnutiu cudzich telies do vnutra krytu ventilatora. Ak je stroj nainstalovany zvislo
s koncom hriadela smerujucim nadol, namontujte ochrannu striesku.

Ak smeruje koniec hriadela nahor, pouzivatel je povinny zabranit’ vniknutiu kvapaliny po
hriadeli.

Lakovym benzinom vycistite povrchovo neupravené kovové povrchy, ktoré su opatrené
protikoréznym prostriedkom, a ktoré su potrebné k bezchybnej montazi a/alebo instalacii
stroja.

Nebrante vetraniu! Zabrarte tomu, aby dochadzalo k bezprostrednému nasavaniu
odpadného vzduchu aj zo susednych zariadeni.
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5.2 Instalacia strofa

e Zabrante dlhodobému ucinku priameho, intenzivneho slneéného zZiarenia, dazda, snehu,

ladu alebo aj prachu. Pri pouzivani alebo skladovani na volnom priestranstve namontujte
pristreSok alebo dodatocné zakrytie.

® NeprekraCujte maximalne povolené axialne a radialne sily.

5.24 VyvazZenie

Rotor je dynamicky vyvazeny. V pripade koncov hriadelov sa zalicovanymi perami je mozné
spOsob vyvazenia ur€it' z nasledujuceho oznacenia, umiestneného ¢elne na volnom konci
hriadela:

® Oznacenie ,H" znamena vyvazenie s poloviénym zalicovanym perom (Standard).
® Oznacenie ,F* znamena vyvazenie s celym zalicovanym perom.

® Oznacenie ,N“ znamena vyvazenie bez zalicovaného pera.

/\ OPATRNE

Nebezpecéenstvo Urazu v dosledku neodbornej montaze, prip. demontaze

Méze dbjst’ k urazu a hmotnej Skode pri nedodrzani potrebnych opatreni na ochranu proti
nebezpecnému dotyku pohananych prvkov.

e Dodrziavajte vSeobecné potrebné opatrenia na ochranu proti nebezpec¢nému dotyku
pohananych prvkov.
e Vystupné (hnané) prvky natahujte a st'ahujte len pomocou vhodného pripravku.

e Zalicované pera su zaistené len proti vypadnutiu pocas prepravy. Ak stroj uvadzate do
prevadzky bez vystupného (hnaného) prvku, zaistite zalicované pera proti vymrsteniu.

Spojenie hriadela a hnaného prvku licovanym perom musi mat’ spravny typ vyvazenia a musi
byt spravne namontované.

Kvalita vyvazenia zodpoveda stupfiu mechanickych vibracii ,A“ na celom stroji, stupen
mechanickych vibracii ,B* je mozny voliteine, tzn., aby ste zabezpegili kvalitu vyvazenia,
zabezpedéte pri kratSom alebo dlh§om hnanom prvku, aby sa spojenie naboja a hriadela stroja
licovanym perom vzajomne dopinialo.
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Viyrovnaijte presadenie na spojke medzi elektrickymi strojmi voci pracovnym strojom tak, aby
nedoslo k prekro¢eniu max. povolenych hodnét vibracii podla normy ISO 10816-3.

5.241 Nasadenie a stiahnutie hnanych prvkov

Nasadenie hnanych prvkov

® Na nasadenie hnanych prvkov (spojky, prevodovky, remenice, atd') pouzite zavit na konci
hriadela. 3
Ak je to mozné, hlavné prvky podla potreby nahrejte.

® Na stiahnutie pouzivajte iba vhodny pripravok.

® Pri nasadzovani a stahovani, napriklad pomocou kladiva alebo podobného naradia,
neprenasajte udery na montované alebo demontované diely.

e (Cez koniec hrjadeTa prenasajte na lozisko stroja iba radialne alebo axialne sily, ktoré su
povolené podla katalégu.

Standardné motory s osovou vyskou 63 ... 355
52 Navod na prevadzku, 12/2018, ASE45254927A



Montaz

5.2 Instalacia strofa

5.2.5 Stroje konstrukéného typu IM B15, IM B9, IM V8 a IM V9

Konstrukéné typy bez loZiska na strane pohonu

Tieto stroje nemaju vlastné ulozenie hriadela stroja na strane pohonu DE. Hriadel stroja je
upnuty v (dutom) hriadeli alebo spojke zariadenia alebo hnacieho stroja.

® Pomocou centrovacieho okraja zarovnajte stroj s krytmi, prirubami alebo pracovnymi
strojmi.

e Majte na pamati, Ze stroj a hriadel stroja sa po¢as prevadzky zahrievaju. Zmenu dizky
hriadela stroje v dosledku tepelnej roztaznosti musi zakaznik kompenzovat’
prostrednictvom vhodnych opatreni.

Kvéli tomu a za ucelom umiestnenia loziska NE bez véle pouzite dodané perové podlozky.

POZOR

Poskodenie stroja

Ak nedodrzite nasledujuce pokyny, méze dojst’ ku vzniku hmotnych $kéd:

® [oziskovy §tit IM B3 namontovany na strane pohonu (strana DE) so zabudovanym
vymedzovacim krizkom slizi iba ako prepravna poistka. Na tomto loziskovom §tite je
umiestnena vystrazna samolepka.

® \ymedzovaci krdZzok nem4 vlastnosti ihlového loZiska.
® Loziskovy §tit a vymedzovaci kruzok odstrarite.
® Pred uvedenim do prevadzky odstrante prepravnu poistku.

5.2.6 Montaz s patkami

Upozornenie

Premiestnenie skrutkovatelnych patiek na skrini stroja prenechajte partnerom, ktori st
opravneni vykonavat prestavby.

Po montazi patiek musite dodrzat’ nasledovné, aby ste sa vyhli deformacii stroja,

e Plochy péatiek nastavte do roviny a stbezne s hriadelom stroja.

e Zatymto u€elom plochy patiek prepracujte, alebo podlozte pod nich tenké plechy.
® Poskodeny nater pléch odborne opravte.

® Dodrziavajte pokyny, uvedené v Casti s nazvom Vyrovnanie a upevnenie (Strana 54)
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5.3 Vyrovnanie a upevnenie stroja

Pri vyrovnavani a upevnovani dbajte na toto:

® Pri upevnovani noziciek a priruby dbajte na rovhomerné dosadanie.

® Stroj pri montazi na stenu podoprite zospodu napr. liStou alebo ho zakolikujte.
® Stroj presne vyrovnajte pri montazi spojky.

® Zabezpedte Cistotu upeviiovacich ploch.

® Pomocou lakovacieho benzinu odstrarite existujlcu protikoréznu ochranu.

® Eliminujte rezonancie v dosledku konstrukcie, ktorych hodnota zodpoveda otackam a
dvojnasobnému kmito&tu elektrickej siete.

® Venujte pozornost neobvyklym zvukom pri otacani rotora rukou.
® Skontrolujte smer otacania v nespojenom stave.
® Vyhnite sa rigidnému pripojeniu.

® poskodenia nateru ihned a odborne opravte.

5.3.1 Opatrenia na vyrovnanie a upevnenie

Nasledujuce opatrenia su potrebné na kompenzaciu radialneho prestavenia spojky a na
horizontalne nastavenie elektrického stroja voci pracovnému stroju:

e Vertikalne polohovanie
Na ucel vertikadlneho polohovania podlozZte pod patky tenké plechy, aby ste zabranili
deformécii stroja. Za ucelom minimalizacie poctu podloziek pouzite o najmensi pocet
podloZiek na sebe.

e Horizontalne polohovanie
Na ucel horizontalneho polohovania posuvajte stroj na zakladoch do boku a zabezpecte
pritom zachovanie axialnej suosovosti.

¢ Pri polohovani zabezpeéte rovnomernost velkosti obvodovej axialnej medzery spojky.
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® Pokojny chod
Predpoklady pre pokojny chod bez vibracii su:

— Zhotovenie stabilnych zakladov bez vibracii.

— Presné vyrovnanie spojky.

— Dobre vyvazené hnané prvky (spojka, remenice, ventilator, ...)

Dodrziavajte maximalne povolené vibracie pocas prevadzky v sulade s normou ISO

10816-3.

V celom rozsahu otacok zabrarite vzniku nepovolenych vibracii v désledku nevyvazenosti

(hlavného prvku), vonkajSich vplyvov vibracii alebo rezonancii.

Méze sa stat, Ze bude potrebné kompletné vyvazenie stroja s hnanym prvkom, alebo posun

rezonanénej frekvencie systému.

® Pripevnenie pétky/pripevnenie priruby

— Pri pripeviiovani patky a priruby stroja k zakladom pouzite predpisanu velkost zavitu
podla normy EN 50347.

— Stroj upevnite vo vsetkych k tomu urcenych otvoroch pre patky, prip. pre prirubu. Vyber
upeviiovacich prvkov zavisi od zakladov a zodpoveda zan prevadzkovatel zariadenia.

Dodrziavajte pozadovanu pevnost’ skrutkovych spojov a materialov pre upeviovacie
prvky.

-V pripade prirub IM B14 zvolte skrutky so spravnou dizkou.

— Zabezpecte dosadnutie hlav skrutiek po celej ploche. Predovsetkym pri ovalnych
otvoroch patiek pouzite dodato€né ploché podlozky (ISO 7093).

5.3.2 Rovinnost’ dosadacich pléch pre pétkové motory
Osova vyska Rovinnost’
mm
<132 0,10
160 0,15
2180 0,20
5.3.3 Patky skrine (atypické vyhotovenie)

Dbaijte toho, Ze v pripade polohy skrinky svorkovnice na strane NDE (vyhotovenie HO8) sa
rozmer C méze odchylovat’ od normy EN 50347.

Na dodrzanie rozmeru C podla normy EN 50347 pouzite zodpovedajlci montazny otvor na
strojoch s dvojitymi alebo trojitymi otvormi na strane NDE.
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5.4 Montaz stroja
541 Predpoklady pre pokojny chod bez oscilacii
Predpoklady pre pokojny chod bez oscilacii:
e \/ytvorenie stabilnych zakladov
® Presné vyrovnanie stroja
e Spravne vyvazenie dielov natahovanych na koniec hriadela
e Dodrziavanie hodnét vibracii podia normy 1ISO 10816-3
5.4.2 Vyrovnanie a upevnenie stroja vo&i vyrobnému zariadeniu
5.4.2.1 Volba skrutiek
® Zdbvodov vznikajuceho krutiaceho momentu pouzivajte za ticelom bezpecného upevnenia
stroja a prenosu sil upeviiovacie skrutky minimalnej triedy pevnosti 8.8 podla normy
ISO 898-1, ak nie je predpisané nie€o iné.
Pri volbe skrutiek a pri tvorbe zakladov davajte pozor na maximaine vznikajtice sily
v pripade poruchy napr. skrat alebo prepnutie siete s prehodenim faz atd.
V pripade potreby si v servisnom stredisku vyZiadajte hodnoty vzt'ahujuce sa k silam, ktoré
sa prenasaju do zakladov.
Pozri tiez
Ut'ahovacie momenty skrutkovych spojov (Strana 141)
5.4.2.2 Horizontalny konstrukény tvar s nozi¢kami
Dodrziavajte pripadné predpisy o zalozeni vyrobného zariadenia a predpisy vyrobcu spojky.
2. Stroje s pohonom cez spojku vyrovnaite tak, aby osi hriadelov prebiehali rovhobezné a bez
presadenia. Tym pocas prevadzky nebudu na ich ulozenie pbsobit’ Ziadne dalSie sily.

. Na ucel vertikalneho polohovania (x—~0) podlozte tenké plechy pod patky stroja. Pocet
podlozenych plechov by mal byt ¢o najnizsi, pouzivajte preto ¢o najmenej podloziek na
sebe. Tymto spbésobom zamedzite deformaciam stroja. Na nadvihnutie stroja vyuzite zavity
pre odtlaCovacie skrutky, ak su k dispozicii.
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5.4.2.3

Postup

5424

5.4 Monltaz stroja

4. Pri polohovani zabezpecte rovnomernost’ obiehajucej axialnej medzery (y—0) spojky.

5. Stroj pripevnite k zakladom. Vyber upeviiovacich prvkov zavisi od zakladov a zodpoveda
zan prevadzkovatel zariadenia.

Upozornenie
ZvadSovanie stroja

Pri vyrovnavani pamatajte na zva¢Sovanie stroja v dosledku zahrievania.

Horizontalny konstrukény tvar s prirubou

Standardna priruba je vyhotovena s vystredenim. Za volbu licovania protiTathej priruby
vyrobného zariadenia je zodpovedny vyrobca systému alebo prevadzkovatel zariadenia.

Ak nie je stroj vybaveny Standardnou prirubou, vyrovnajte stroj vhodnym spésobom vo i
vyrobnému zariadeniu.

Os stroja sa musi pri zdvihani nachadzat’ vo vodorovnej polohe, priruba stibezne s protilahlou
prirubou, aby nedoslo ku vzprie€eniu alebo vzniku deformacie. V opacnom pripade moze byt’
dosledkom poskodenie vystredenia.

1. Strediacu prirubu namazte montaznou pastou, aby ste si operaciu ulahgili.

2. Tri podperné Eapy, zvierajuce po obvode uhol cca 120°, zaskrutkujte do zavitov priruby
vyrobného zariadenia. Podperné Capy sluzia ako pomécka pri polohovani.

3. Stroj vyrovnajte voci pracovnému zariadenia tak, aby ich osi boli subezné a aby sa tieto
zariadenia eSte nedotykali. Stroj pomaly prisufite, v opachom pripade moze ddjst’ k
poskodeniu vystredenia.

4. Strojv pripade potreby natoc¢te do spravnej polohy tak, aby sa otvory priruby sustredne kryli
S0 zavitovymi otvormi.

5. Stroj uplne prisurite k protiTahIej prirube tak, aby uplne priliehal.

6. Stroj zafixujte upeviiovacimi skrutkami priruby a na zaver vymerite podperné Capy.

Vertikalny konstrukény tvar s prirubou

Standardna priruba je vyhotovena s vystredenim. Za volbu licovania protilahlej priruby
vyrobného zariadenia je zodpovedny vyrobca systému alebo prevadzkovatel zariadenia.

Ak nie je stroj vybaveny Standardnou prirubou, vyrovnajte stroj vhodnym spésobom vo i
vyrobnému zariadeniu.

Standardné motory s osovou vyskou 63 ... 355
Navod na prevadzku, 12/2018, ASE45254927A 57



Montaz

5.4 Montaz stroja

Postup
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Os stroja sa musi pri zdvihani nachadzat’ vo zvislej polohe, priruba stibeZne s protilahlou
prirubou, aby nedoslo ku vzprie€eniu alebo vzniku deformacie. V opacnom pripade moze byt’
dosledkom poskodenie vystredenia.

1. Strediacu prirubu namazte montaznou pastou, aby ste si operaciu ulahgili.

2. Dva podperné &apy na protilahlych stranach zaskrutkujte do zavitov priruby vyrobného
zariadenia. Podperné €apy sluzia ako pomdcka pri polohovani.

3. Stroj pomaly spustite do vystredenia vyrobného zariadenia tak, aby eSte nedosedal. Prilis
rychle spustenie méze mat’ za nasledok poSkodenie vystredenia.

4. Strojv pripade potreby natocCte do spravnej polohy tak, aby sa otvory priruby sustredne kryli
S0 zavitovymi otvormi.

5. Stroj iplne spustite na protilahli prirubu tak, aby tplne dosadal a podperné ¢apy odstrarite.

6. Stroj zafixujte upeviiovacimi skrutkami priruby.

Odstranenie fixacie rotora
Ak je stroj vybaveny fixaciou rotora, odstrarite ju Co najneskdr, napr. az pred nasadenim
hnacieho alebo hnaného prvku.
Uschovanie blokovacieho zariadenia rotora

Blokovacie zariadenie rotora bezpodmieneéne uschovajte. Musi byt znova namontované
v pripade demontaze a opatovnej prepravy.

Podrobnosti o presnosti vyrovnania najdete v Casti s nazvom "Vysvetlivky k rozmerovému
vykresu stroja".
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544 Montaz hnanych prvkov

Vyvazenie

Rotor je dynamicky vyvazeny. V pripade koncov hriadelov sa zalicovanymi perami je mozné
spOsob vyvazenia urCit' z nasledujuceho oznacenia na vykonovom Stitku:

® Oznacenie ,H* znamena vyvazenie s polovicnym zalicovanym perom.

® Oznacenie ,F* znamena vyvazenie s celym zalicovanym perom.

® Oznacenie ,N“ znamena vyvazenie bez zalicovaného pera.

Obrazok 5-1  SpOsob vyvazenia na strane DE

Natiahnutie prvkov odvadzajucich kritiaci moment

® Predpoklady:

Spojka alebo hnany prvok musia byt na prevadzku dostato¢ne nadimenzované.
Dodrziavajte predpisy vyrobcu spojky.

Dbajte na spravny spdsob vyvazenia pohananého prvku v zavislosti od spdsobu
vyvazenia rotora.

Pouzivajte len nacisto navitané a vyvazené pohanané prvky. Pred nasadenim
skontrolujte priemer otvoru a stav vyvazenia. Koniec hriadela dokladne vycistite.

® Nasadzovanie:

Pohanane prvky pred nasadenim zohrejte, aby sa roztiahli. Teplotny rozdiel pre
nahrievanie zvolte v zavislosti od priemeru spojky, licovania a materialu. Dodrziavajte
udaje vyrobcu spojky.

Hnané prvky natahujte a st'ahujte len pomocou vhodného pripravku. Pohanany prvok
nasadte jednym tahom bud’ cez ¢elny otvor so zavitom v hriadeli alebo ho ru¢ne nasurite.

Nepouzivajte udery kladivom, aby ste neposkodili uloZenie.
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Konce hriadelov s licovanym perom
K dispozicii mate tieto moznosti, aby ste zachovali akost’ vyvazenia:

® Ak je pohanany prvok pri spésobu vyvazenia "H" kratsi ako zalicované pero, uberte Cast
licovaného pera vy€nievajuceho cez obrys hriadela a hnaného prvku alebo zaistite
vyvazenie.

e Ak pohafany prvok nasuniete az po rameno osadenia hriadela, pamétaijte pri vyrovnavani
spojky na Cast’ drazky spojky, ktora nie je vyplnena licovanym perom.

Pre vSetky Stvorpdlové stroje s kmito¢tom = 60 Hz plati nasledujuce:
e Zalicované pero odsadte, ak je naboj spojky kratsi ako zalicované pero.
e Tazisko polovice spojky by sa malo nachadzat' vo vnutri dizky konca hriadela.

® Pouzita spojka by mala byt pripravena na vyvazenie systému.

Nebezpecenstvo v désledku vypadnutia zalicovaného pera

Rotujuce sucasti predstavuju nebezpecenstvo. Licované pera su zaistené proti vypadnutiu len
podas prepravy. Ked stroj s 2 koncami hriadela nema na jednom konci hriadela pohafnany
prvok, mbze dbjst’ k vymrsteniu licovaného pera pocas prevadzky. Rotujuce ¢asti mézu
sposobit’ smrtelng, velmi vazne zranenia alebo materialne $kodly.

® Stroj neprevadzkujte bez nasadenych pohananych prvkov.

e Zalicované pera na konci hriadela bez pohafaného prvku zabezpecte proti vymrsteniu. V
pripade druhu vyvazenia ,H* ho skratte asi na poloviénu dlzku.

54.5 Axialne a radialne sily

Pripustné hodnoty pre axialne a radialny sily si vyZiadajte od servisného strediska, alebo ich
vyhladajte v katalégu stroja.
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Pri akejkolvek praci so strojom vzdy dodrZiavaijte nasledovné:
® Dodrziavajte vSeobecné bezpecnostné upozornenia. (Strana 11)
e Dodrzte platné narodné a odborové predpisy.

® Pri pouziti stroja na uzemi Eurdpskej unie dodrziavajte poziadavky normy EN 50110-1 o
bezpelnej prevadzke elektrickych zariadeni.

Pozri tiez

Ut'ahovacie momenty (Strana 141)

/\ NEBEZPEGENSTVO

Nebezpeéné napétie

Mbéze ddjst’ ku vzniku smrteiného Grazu, Urazu alebo vzniku hmotnych $kdd. Pred pripojenim
stroja zaistite dodrzanie nasledujucich bezpeénostnych pokynov:

¢ \ykonanie akejkolvek prace umoznite len kvalifikovanym osobam pri zastavenom stroji.
Stroj vypnite a zaistite ho proti opatovnému zapnutiu. To isté plati aj pre pomocné obvody.
Skontrolujte nepritomnost’ napétia!

Pred zaCatim prace zaistite bezpecné spojenie s ochrannym vodi¢om!

Odchylky napéjacej siete od menovitych hodndt napétia, kmitoctu, tvaru krivky, symetrie
zvy8uju zahrievanie a ovplyviiuju elektromagnetickd kompatibilitu.
® Prevadzka stroja v sieti s neuzemnenym nulovym bodom je pripustna iba pocas zriedkavo

sa vyskytujucich kratkych ¢asovych Usekov, napr. do okamihu lokalizacie chyby
(uzemnenie vedenia, EN 60034-1).

Upozornenie
Servisné stredisko

Ak potrebujete pomoc v suvislosti s elektrickym pripojenim stroja, obratte sa na servisné
stredisko (Strana 139).
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6.2 Pripofenie stroja

6.1 Pripojovacie diely sa mézu uvolnit

Hmotné Skody spdsobené uvolnenim pripojovacich stdasti

Ak pouzijete upevnovacie prvky z nespravneho materialu alebo ich upevnite s nespravnym
utahovacim momentom, méze ddjst’ k znemozneniu prechodu pradu alebo uvoineniu
pripojovacich sucasti. Nasledkom mozu byt vecné Skody na stroji, az po vypadok, ako aj
bezprostredné vecné Skody na zariadeni, spdsobené vypadkom stroja.

Skrutkové spoje utiahnite uvedenym ut'ahovacim momentom.

Pouzite upeviiovacie prvky z predpisanych materialov.

® V ramci kontrol skontrolujte miesta spojeni.

6.2 Pripojenie stroja

6.2.1 Volba kéablov

Pri vybere pripojovacich vedeni zohladnite nasleduijtice kritéria:

62

Menovity prud
Menovité napatie
Pripadne zat'aZovatel

Podmienky zavislé od daneho zariadenia, ako napr. okolita teplota, sposob polozenia,
prierez kabla s ohladom na jeho potrebnu dizku atd.

Projektové pokyny
Poziadavky podia IEC/EN 60204-1
Navrh pre uloZenie vo zvazkoch, napr. podia DIN VDE 0298 &ast 4 alebo IEC 60364-5-52

Dodrziavajte pokyny v EN/IEC 60034-1 (VDE 0530-1) pre prevadzku na hranici rozsahov A
a B, najma so zretelom na zahrievanie a odchylku prevadzkovych udajov menovitych
parametrov na vykonovom S$titku. Neprekracujte tieto limity.

Pripojenie vykonaijte tak, aby ste zarucili trvalé bezpecné elektrické pripojenie (bez
pre¢nievajucich koncov vodiCov); pouzite priradené osadenie koncov kablov (napriklad
kablové oka, dutinky vodi¢ov).

Pripojenie sietového napéatia a usporiadanie spinadov vykonajte podia schémy zapojenia,
ktora sa nachadza v skrinke svorkovnice.

Pripojovacie vedenia zvolte podia normy DIN VDE 0100 bertc do Gvahy menovity prad
a podmienky zavislé od zariadenia, napr. okolita teplota, spdsob ich polozenia atd'., v sulade
s normou DIN VDE 0298 alebo EN/IEC 60204-1.
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6.2 Pripojenie stroja

V technickych udajoch su stanovené nasledujuce udaje o pripojeni:

® Smer otacania

® Pocet a umiestnenie pripojovacich skriniek

® Zapojenie a pripojenie vinutia stroja

6.2.2 Skrinka svorkovnice

/\ NEBEZPECENSTVO

Nebezpecné napétie

Elektrické stroje su pod vysokym napatim. Nespravna manipulacia méze mat' za nasledok
smrtelné alebo vazne poranenie.

Ak budete pracovat’ na pripojovacej skrinke, stroj odpojte zo siete.

POZOR

Po3kodenie pripojovacej skrinky

Neodborne vykonané prace na pripojovacej skrinke mézu mat’ za nasledok vznik
materialnych $kod. Dodrziavajte nasledujice pokyny, aby ste sa vyhli poSkodeniu
pripojovacej skrinky:

e Davaijte pozor na to, aby ste neposkodili sucasti vo vnutri pripojovacej skrinky.

® V pripojovacej skrini sa nesmu nachadzat’ cudzie telesa, neistoty ani vihkost'.

® Pripojovaciu skrinku utesnite proti prachu a vode pomocou originalneho tesnenia.
[ ]

Priechodky v pripojovacej skrinke (DIN 42925) a dalSie otvorené priechodky utesnite O-
krdzkom alebo vhodnymi plochymi tesneniami.

® Dodrziavajte utahovacie momenty pre kablové priechodky a iné skrutky.

6.2.2.1 Oznacenie svoriek

Pri oznagenie svoriek podia normy IEC / EN 60034-8 su pre trojfazové stroje platné
nasledujuce definicie:

Oznacenie svoriek na priklade 1U1-1

1

Oznadenie

Index pre oznacenie pélu strojov s prepinatelinymi pdimi, ak sa ich tyka. Nizsie &islo
zodpoveda niz§im otackam. Osobitny pripad pre rozdelené vinutia.

Oznacenie faz U, V, W

Tabuika 6-1
11U]1
X
X
X

Index pre zaciatok (1) alebo koniec (2) vinutia, prip. u viac ako jedného pripojenia
na kazdé vinutie

Dodatoéné indexy, ak je pri niekolkych svorkach s inak rovnakym oznadenim po-
vinné pripojenie paralelnych sietovych vedeni
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6.2 Pripojenie stroja

6.2.2.2 Schéma zapojenia v kryte skrinky svorkovnice

Udaje tykajuce sa zapojenia a pripajanie vinutia stroja najdete v schéme zapojenia vo veku
svorkovej skrinky.

6.2.2.3 Smer otacania
V beznom pripade su stroje vhodné na pravotogivy a lavotogivy chod.

V pripade pevne ur¢eného smeru otacania (Sipka smeru ota€ania) prisluSnym spésobom
pripojte sietové privody.

e Ak sietové privody pripojite v slede faz L1, L2, L3 na U, V, W prip. podia smernic NEMA na
T, T, T,, bude vysledkom otacanie v smere pohybu hodinovych ruciciek (pravotoclivy
chod).

e Ak dve pripojky vzajomne zamenite, napr. L1, L2, L3 na V, U, W prip. podia smerpl'c NEMA
naT, T, T;, bude vysledkom otacanie proti smeru pohybu hodinovych ruciciek (lavotocivy

chod).
Podia IEC Podia NEMA
Pravotodivy chod uvw T, T, T,
Lavotogivy chod VUw T, T, T,

Smer otadania motora pri pohiade zo strany DE.

6.2.24 Kablova priechodka

Vylamovacie otvory

POZOR

Poskodenie pripojovacej skrinky

Aby sa zabranilo vzniku vecnych $kdd na pripajacej skrinke:
e Existujuce vylamovacie otvory v skrinke svorkovnice vylamujte primeranym spdsobom.

® Neposkodte pripajaciu skrinku, ani svorkovnicu, kablové pripojky atd. vo vnitornom
priestore pripajacej skrinky.
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Montaz a uloZzenie

Do skrine naskrutkujte priechodku alebo ju upevnite poistnou maticou.

Upozornenie

Priechodky musia byt' navrhnuté na pouzité pripojovacie kable (priemer, vystuz, opletenie,
tienenie).

V pripade priechodiek zabezpecte dodrzanie minimalnych poziadaviek na krytie IP (voda a
prach) a teplotny rozsah pouzitia podla vykonového Stitku.

6.2.2.5 Vyhotovenia

Skrinka svorkovnice sa mdze pri svorkovnici so 6 kablovymi koncovkami (Standardné
vyhotovenie) otoCit’ 0 4 x 90 stuprfiov na pripajacom podstavci telesa stroja.

6.2.2.6 Voine vyvedené pripojné vedenia

/\ VYSTRAHA

Nebezpeéenstvo v dosledku skratu a elektrického napétia

Ak su pripajacie vedenia zaseknuté medzi Castami krytu a krycou platfiou, méze déjst

k skratu.

Nasledkom mézu byt usmrtenie, zavazné telesné poranenia a vecné Skody.

® Pri demontazi a najma pri montazi krycej platne davajte pozor na to, aby sa pripajacie
vedenia nezasekli medzi astami krytu a krycou platfiou.

/\ OPATRNE

Poskodenie voine vyvedenych pripojnych vedeni

Dodrziavaijte nasledujice pokyny, aby ste sa vyhli poskodeniu voine vyvedenych pripojnych
vedeni:

e \/ pripajacom podstavci telesa stroja sa nesmu nachadzat’ cudzie telesa, necistota ani
vihkost'.

® Priechodky v krycich doskach (DIN 42925) a d'alSie otvorené priechodky utesnite O-
krazkom alebo vhodnymi plochymi tesneniami.

® Pomocou originalneho tesnenia krycej platne prachotesne a vodotesne uzatvorte pripajaci
podstavec telesa stroja.

e Dodrziavajte utahovacie momenty pre kablové priechodky a ostatné skrutky.

6.2.2.7 Pripojenie vyvedenych vodi€ov

Pre voine vyvedené pripojovacie vodite zo stroja nie je na pripojovacej patici skrine stroja
namontovana svorkovnica. Pripojovacie vodice su vo vyrobnom zavode priamo spojené s
pripojkami vinutia statora.
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6.2 Pripofenie stroja

Kable st farebne odli$ené alebo oznagené. Zakaznik pripoji jednotlivé vodite podia oznagenia
priamo do skrifnového rozvadzaca svojho zariadenia.

6.2.2.8 Pripojenie s/bez kablovych 6k

Pri svorkach upinacimi strmefimi rozdelte vodice tak, aby na oboch stranach mostika vznikla
rovnaka vySka upevnenia. Tento spdsob pripojenia preto vyzaduje, aby ste jednotlivé vodice
ohli do tvaru pismena U, alebo ich musite pripojit pomocou kablového oka. To plati takisto pre
vnutorné a vonkajsie pripojenie uzemnovacieho vodica.

Pri pripojovani pomocou kablovych &k zvoite ich velkost' podia potrebného prierezu vodica a
velkosti skrutky. Sikmé usporiadanie je povolené len v pripade, pokial budu dodrzané potrebné
vzduchové medzery a plazivé vzdialenosti.

Konce vodicov odizolujte tak, aby zvysna izolacia siahala takmer po kablové oko.

Upozornenie

Spojenie prenasajuce prud je zabezpecené priamym kontaktom medzi plochami kablového
oka a kontaktnou maticou alebo kontaktnou skrutkou.

6.2.2.9 Minimalne velkosti vzduchovych medzier

Po odbornej montazi skontrolujte, ¢i su dodrzané minimalne vzduchové medzery medzi
nezaizolovanymi ¢ast'ami. Dbajte pritom na odstavajlice konce drotov.

Tabuika 6-2 Minimalna veikost’ vzduchovej medzery v zavislosti od efektivnej hodnoty striedavého

napatia U
Efektivna hodnota striedavého napatia U.¢ Minimalna velkost’ vzduchovej medzery
mm
<250V 3,0
<500V 3,0
<630V 55
<1000V 8,0

Hodnoty platia pre vy$ku instalovania do 2000 m.

Pri stanoveni potrebnych minimalnych vzduchovych medzier sa smie hodnota napétia v tabulke zvysit
o faktor 1,1, aby sa zohladnil rozsah menovitého napétia vo vSeobecnom pouzivani.
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6.2 Pripojenie stroja

6.2.3 Skrutkové spoje

Priechodky s (plechovou) maticou (EN 50262)

@® Matica
@ O kruzok
@® Matica
® O krizok
6.2.3.1 Montazna poloha plechovej matice pri priechodkach
@ O kruzok

®  Montazna poloha plechovej matice
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6.4 Pripojenie uzemriovacieho vodica

Skrutkové spoje s pripojovacim zavitom v pripojovacej skrinkeEN 50262

®@ O kruzok

6.3 Utahovacie momenty

Dodrziavajte udaje v kapitole Utahovacie momenty (Strana 141).

6.3.1 Kablové priechodky, uzatvaracie zatky a zavitové adaptéry
Pri montazi dbajte na nasledujuce pokyny:
® Vyhnite sa poSkodeniu plasta vodiCov.
e Utahovacie momenty musia byt prispdsobené materialu plasta vodicov.

Dodrziavajte dokumentaciu k utahovacim momentom kablovych priechodiek a uzatvaracich
zatok pre priamu montaz na stroj a dalSich skrutkovych spojov (napr. adaptérov).

6.4 Pripojenie uzemnovacieho vodi¢a

Prierez uzemfiovacieho vodiéa stroja musi spifiat’ poziadavky normy EN / IEC 60034-1.
Dodatoéne dodrzujte zriadovacie predpisy, napr. podia normy EN / IEC 60204-1.
V zasade existuju dva spOsoby pripojenia uzemnovacieho vodi¢a ku stroju:

® \/nutorné uzemnenie s pripojenim v skrinke svorkovnice na mieste, ktoré je k tomu urCené
a prislusnym spdsobom oznacené.

® \onkajSie uzemnenie s pripojenim na telese statora na miestach, ktoré je k tomu uréené a
prislusnym spésobom oznacené.
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6.4 Pripojenie uzemriovacieho vodica

6.4.1 Minimalna prierezova plocha uzemfovacieho vodi¢a

Tabulka 6-3 Minimalna prierezova plocha uzemfiovacieho vodi¢a

Minimalna prierezova plocha fazového vodi¢a in- | Minimalna prierezova plocha prisludnej pripojky
Stalacie uzemnenia
S
mm?
mm?
S<25 S
25<S<50 25
S>50 058
6.4.2 Spdsob pripojenia uzemnenia
Spdsob uzemnenia skrine Prierez vodica

mm?

Pripojenie jednotlivého vodi€a pod vonkajsim uzem- - 10
novacim uhlom.

Pripojenie pomocou kablového oka DIN pod vonkaj- 29

§im uzemnovacim uhlom. DIN 46 234

Uzemnovacia pripojka
Pri pripajani majte na zreteli nasledujuce:

e Zaistite, aby pripojna pléSka mala holy kontakt a proti kor6zii bola chranena vhodnym
prostriedkom, napr. vazelinou neobsahujucou kyseliny.

® Pruznu podlozku a podlozku umiestnite pod hlavu skrutky.
e Kablové oko polozte pod upinaci strmeni.
® Pouzite oznacené pripojovacie svorky pre uzemnovaci vodi¢ vo vnutri skrinky svorkovnice.

e Dodrzte utahovaci moment upinacej skrutky.
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6.5 Pripojenie snimaca teploty/vykurovania zastaveného motora

VonkajSia uzemnovacia pripojka

6.5

6.5.1

70

Pri pripajani majte na zreteli nasledujuce:

Zaistite, aby pripojna pl6Ska mala holy kontakt a proti korézii bola chranena vhodnym
prostriedkom, napr. vazelinou neobsahujucou kyseliny.

Vlozte kablové oko medzi uholnikom kontaktu a uholnikom uzemnenia; neodstranujte
uholnik kontaktu, ktory je zatlaCeny do krytu!

Pruznu podlozku a podlozku umiestnite pod hlavu skrutky.
Pouzite oznaceny pripojovaci bod pre uzemrovaci vodi¢ na kryte statora.

Dodrzte utahovaci moment upinacej skrutky.

Pripojenie snimaca teploty/vykurovania zastaveného motora

Pripojte volitelné zabudované prvky

Okrerp ochrany proti pretazeniu, ktora je zaradena v pripojnych vedeniach, pouzite takisto
voliteIné zabudované prvky, ako napr. snimac teploty, vykurovanie zastaveného motora.

V zavislosti od vyhotovenia skrinky svorkovnice pripojte pomocné prudové obvody ku
svorkovej liste alebo svorkovnici.

Pripojenie ku svorkovej liste
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6.6 Pripojenie vodicov

6.6 Pripojenie vodiGov

Pripojitelné prierezy podia velkosti svoriek prip. znizené velkostou privodov vedenia

Tabulka 6-4 Max. velkost’ pripojeného vodiga

Osova vyska Max. pripojitelny prierez vodica
mm?
63 ...90 1,5
2,5 s kablovy o¢kom
100 ... 112 4,0
132 6,0
160 ... 180 16,0
200 25,0
225 35,0 s kablovy ockom
250 ... 280 120,0
315 240,0
6.6.1 Druh pripojenia vodi¢a
Svorkovnica Priemer
vodica
[mm?]
Pripojenie pomocou kéblového oka /@
DIN 46 234
Pri pripajani ohnite kablové oko
.25
nadol.
Pripojenie jednotlivého vodi¢a po- /@ /@

mocou upinacej svorky

@/ /@ .10
hrubych vodiCov pomocou upina-

j k
cej svorky %@ ...25
\D

©) Spojovaci mostik

@ Pripojovacie vedenie siete
Pripojovacie vedenie motora

@® Stresna doska

Pripojenie dvoch priblizne rovnako /@
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6.7 Pripojenie menica

6.6.2 Pripojenie hlinikovych vodi¢ov
Pri pouziti hlinikovych vodiCov dodrziavajte nasledujuce pokyny:
® Pouzivajte len kablové oka, ktoré su vhodné pre pripojenie hlinikovych vodicov.

® Bezprostredne pred vlozenim vodiCa odstrante z kontaktnych miest vodi¢a a/alebo
protikusu vrstvicku oxidu. Na tento Ucel pouzite kefu alebo pilnik.

® Potom kontakiné miesta okamzite namazte neutralnou vazelinou. Tymto spésobom
zabranite opatovnej oxidacii.

POZOR

Tok hlinika v zavislosti od sty¢ného tlaku

Hlinik tecie v zavislosti od kontaktného tlaku po montazi. V désledku toho méze dojst’ k

povoleniu spojenia upinacimi maticami. M6ze déjst’ k zvySeniu prechodového odporu

a zamedzeniu prechodu prudu. Désledkom toho mbze byt poziar a poskodenie stroja,

dokonca jeho vypadok a poskodenie zariadenia z dévodov vypadku stroja.

e Upinacie matice opat dotiahnite asi po 24 hodinach a potom priblizne po 4 tyzdrnoch.
Pritom davajte pozor na to, aby svorky neboli pod napatim.

6.7 Pripojenie meni¢a

POZOR

Prili§ vysoké pripajacie napatie

Ak je pripajacie napatie priliS vysoké pre izolacny systém, moze ddjst' k vzniku vecnych $kod.

Stroje SIMOTICS mozno prevadzkovat s meniémi SINAMICS G a meniémi SINAMICS
S (neregulované a regulované napajanie) pri dodrzani pripustnych napatovych Spiciek.

Dodrziavajte hodnoty z nasledujucich tabuliek.
Doba nabehu t. > 0,1 ps.

Izolaény systém strojov SIMOTICS spifa poziadavky normy IEC 60034-18-41 podla triedy
zat'azenia C (IVIC C = silné zatazenie).

Tabulka 6-5 Maximalne $pi¢kové napétie na svorkach motora pre sietové motory, moznost’ prevadzky s meni¢om

Menovité napétie motora Maximalne Spi¢kové napatie na svorkach motora
\% U, v zavislosti od doby nabehu t,
Ulosic.vodic Uogic.zem Doba nabehu t, Medziobvod Upc
Vo Vo, us v
<500V 1500 1100 0,5 750
900 900 0,1

72
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6.8 Opatrenia pri uzatvarani

Tabuika 6-6 Maximalne $pi¢kové napatie na svorkach motora pre sietové motory, navrhnuté $pecialne na prevadzku s
meni¢om (napr. VSD 10)

Menovité napétie motora Maximalne Spickové napatie na svorkach motora
\% U, v zavislosti od doby nabehu t,
Ulosicvodic Uogic.zem Doba nabehu t, Medziobvod Uy
Vi \/ us \%

<500V 1600 1400 0,5 750
1000 1000 0,1

> 500V do 690V 2200 1800 0,5 1080
1000 1000 0,1

Pozri tiez

Dalsie dokumenty (Strana 140)

6.8 Opatrenia pri uzatvarani

Pred uzatvorenim skrinky svorkovnice / pripajacieho podstavca telesa stroja prekontrolujte
nasledovné:

Pozri tiez

Elektrické pripojenia v skrinke svorkovnice vykonaite podia pokynov v tejto dokumentécii.

Dodrziavajte vzduchové medzery medzi neizolovanymi éastami podia kapitoly Minimaine
vzduchové medzery. (Strana 66)

Vyhnite sa odstavajucim koncom drétov.

Aby sa neposkodila izolacia vedenia, rozmiestnite pripojné vedenia volne leZiac.
Stroj pripojte podia predpisaného smeru otagania.

VnutrajSok pripojovacej skrine udrzujte Cisty bez zvySkov kablov.

VSetky tesnenia a tesniace plochy udrzujte v nepoSkodenom a Cistom stave.

Odbornym spdsobom uzavrite nepouzivané otvory v pripojovacej skrini. Dbajte na udaje v
tejto dokumentacii.

Dbaijte na udaje o krutiacich momentoch v tejto dokumentacii.

Ut'ahovacie momenty skrutkovych spojov (Strana 141)
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6.8 Opatrenia pri uzatvarani

74
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Uvedenie do prevadzky 7

Pri akejkolvek praci so strojom vzdy dodrZiavaijte nasledovné:

Dodrziavajte vSeobecné bezpeCnostné upozornenia. (Strana 11)
Dodrzte platné narodné a odborové predpisy.

Pri pouziti stroja na Uzemi Eurdpskej unie dodrziavajte poziadavky normy EN 50110-1 o
bezpecnej prevadzke elektrickych zariadeni.

Upozornenie
Servisné stredisko

Ak budete potrebovat podporu pri uvadzani stroja do prevadzky, obratte sa na servisné
stredisko.

71 Opatrenia pred uvedenim do prevadzky

Znizenie krytia IP v désledku poSkodenia tesniaceho krizku na hriadeli.

Nasledkom mdze byt vznik smrteiného alebo velmi vazneho zranenia a materialnych $kod.

Poskodené konstrukéné suciastky okamzite vymernte.

711 Kontrola pred uvedenim do prevadzky

Nasledujlci zoznam kontrol pred sprevadzkovanim neméze byt Gplny. Podla osobitnych
podmienok zariadenia su pripadne potrebné dalSie kontroly.

Po odbornej montazi, pred uvedenim zariadenia do prevadzky vykonajte nasledujuce kontroly:

Stroj nie je poskodeny.

Stroj je riadne namontovany a vyrovnany.

Hnacie prvky st podia typu spravne nastavené.

Ako napr. vyrovnanie a vyvazenie spojok, sily na remeni pri remefovom pohone, sily na

zuboch a véla zubov pri pohone s ozubenymi kolesami, radialne a axialne véle pri
spojenych hriadeloch.

S predpisanymi utahovacimi momentmi su dotiahnuté vSetky upeviovacie skrutky,
spojovacie prvky a elektrické pripojky.

Prevadzkové podmienky zodpovedaiju predpokladanym parametrom podia technickej
dokumentacie, tzn. stupen krytia, okolita teplota,...
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7.1 Opatrenia pred uvedenim do prevadzky

7.1.2

76

Pohyblivym stéastiam, napr. spojke, ni¢ nebrani vo voinom pohybe.

Su vykonané vSetky opatrenia na ochranu pred dotykom pohyblivych Casti a ¢asti po
napatim.

Zaskrutkované zdvihacie oka su po inStalacii odstranené alebo zaistené proti povoleniu.

Aby bolo zaru¢ené predpokladané vedenie vzduchu, namontujte pred uvedenim do
prevadzky zakrytovania.

Zabezpecte, aby sa existujuce otvory na odvadzanie kondenzatu nachadzali vzdy na
najnizSom mieste stroja.

Druhy koniec hriadela

V pripade, Ze druhy koniec hriadela nie je pouzivany:

Zalicované pero zaistite proti vymrsteniu a dbajte na to, aby u druhu vyvazenia rotora ,H®
(normalne vyhotovenie) bola jeho hmotnost’ znizena asi na 60 %.

Pomocou krytov zabezpeéte nepouzity koniec hriadela proti dotyku.

Mechanické kontroly

Otacajte s rotorom tak, aby sa neodieral.
Zabezpecte, aby izolacia loziska nebola premostena.

Zodpovedajucim navrhom riadiaceho systému a monitorovania otacok zabezpecte, aby
nedoslo k prekrogeniu povolenych otacok uvedenych na vykonovom stitku.

Zabezpecte dokladne pripojenie a funkénost’ pripadne pouzitych dopinkovych zariadeni na
sledovanie motora.

Elektrické pripojenie

Skontrolujte riadne vytvorenie uzemnenia a pospajania.
Stroj pripojte podia uvedeného smeru otaéania.

Zodpovedajucim navrhom riadiaceho systému a monitorovania otacok zabezpecte, aby
nedoslo k prekroceniu otacok, ktoré su povolené v technickych udajoch. Za tymto ucelom
porovnajte udaje na vykonovom &titku alebo v pripade potreby nahliadnite do dokumentacie
k zariadeniu.

Dodrziavajte minimalne izolacné odpory.

Dodrziavajte minimalne vzduchové medzery.

Pripadné doplnkové zariadenia na monitorovanie stroja riadne pripojte tak, aby boli funkéné.
Skontrolujte bezchybnu funkénost’ existujucich bfzd a spatnych uzaverov.

Na monitorovacich zariadeniach nastavte parametre pre ,Vystrahu“ a ,Vypnutie®.

Zabezpecte, aby suciastky citlivé na teplo, napr. vedenia, nepriliehali ku krytu stroja.

Standardné motory s osovou vyskou 63 ... 355
Navod na prevadzku, 12/2018, ASE45254927A



Uvedenie do prevadzky

7.1 Opatrenia pred uvedenim do prevadzky

Prevadzka s meni¢om

e Ak navrh motora vyZaduje zvlastne priradenie menic¢a, skontrolujte na typovom Stitku /
doplnkovom $&titku prislusné doplriujuce udaje.

® Zabezpecte nastavenie spravnych parametrov menica. V zavislosti od verzie najdete
niektoré udaje parametrizacie na vykonovom $titku stroja. DalSie informacie najdete v
dokumentacii menic¢a. V pripade potreby kontaktujte servisné stredisko.

e Skontrolujte riadne pripojenie a funkénost’ pouzitych voliteinych doplnkovych zariadeni ma
monitorovanie stroja.

e Dbajte na to, aby pocas trvalej prevadzky nedo$lo k prekroc¢eniu medznych otacok n,., a
nedosiahnutiu medznych otaCok n,.
Povoleny &as rozbehu potrebny na dosiahnutie medznych otagok n,,;, sa riadi podia
nastavenych udajov parametrizacie.

71.3 Izolacny odpor a polariza¢ny index

Meranim izolacného odporu a polarizaéného indexu (PI) ziskate informacie o stave stroja.
Skontrolujte preto izolaény odpor a polarizaény index v nasledujucich lehotach:

® Pred prvym spustenim stroja

® Po dlh§om uskladneni alebo prestojoch

® V ramci udrzby

Ziskate tym nasledujuce informacie o stave izolacie vinutia:
e Je izolacia Ciel vinuti znecCistena tak, Ze sa stala vodivou?
® Absorbovala izolacia vinutia vihkost'?

Na zaklade toho sa mézete rozhodnut’ o uvedeni stroja do prevadzky, alebo o prijati
potrebnych opatreni, ako je Cistenie a/alebo vysusenie vinutia:

® Je mozné uviest stroj do prevadzky?
® Je potrebné zabezpedit' vycistenie alebo vysusenie?
Podrobné informacie o skuske a hraniénych hodnotach mozno najst’ tu:

"Kontrola izolaéného odporu a polarizaéného indexu"
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7.1 Opatrenia pred uvedenim do prevadzky

714 Kontrola izolaéného odporu a polarizaéného indexu

/\ VYSTRAHA

Nebezpecné napétie na svorkach

Pri a bezprostredne po merani izolaéného odporu a polarizaéného indexu (PI) vo vinuti
statora su svorky ciastoCne pod nebezpecnym napatim. Pri kontakte méze dojst' k vzniku
smrtelného alebo t'azkého zranenia alebo materialnej Skody.
® Ak su pripadne pripojené sietové vedenia, zaistite, aby nemohlo déjst’ k zapnutiu dodavky
elektrickej energie.
® Po merani vinutie vybite tak, aby bolo nebezpec€enstvo vylu¢ené, napr. nasledovnymi
opatreniami:
— Pripojovacie svorky spojte so zemou na dobu, kym nabijacie napatie neklesne na
bezpecné hodnoty.

— Pripojte pripojovaci kabel.

Meranie izolaéného odporu
1. Pred zaciatkom merania izolaCného odporu zaistite dodrzanie pokynov v navode na
obsluhu pouzitého pristroja na meranie izolacného odporu.
2. Pred pripojenim skuSobného napétia spojte nakratko konce vodicov teplotnych snimacov.
Ak skuSobné napatie pripojite iba k jednej svorke teplotného snimaca, dbéjde ku znieniu
teplotného snimaca.
3. Zabezpecte, aby neboli pripojené sietové privody.

4. Zmerajte teplotu vinutia a izolacny odpor vinutia proti skrini stroja. Teplota vinutia by pri
merani nemala presiahnut hodnotu 40 °C. Namerané izolaéné odpory prepoditajte podia
vzorca na referenénu teplotu 40 °C. Tymto spdsobom je zaruéena porovnatelnost s
predpisanymi minimalnymi hodnotami.

5. Od¢itajte hodnotu izolaéného odporu 1 minutu po pripojeni skiSobného napétia.
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7.1 Opatrenia pred uvedenim do prevadzky

Hraniéné hodnoty izolaéného odporu vinutia statora

V nasledujuicej tabulke je uvedené skusobné napétie a medzné hodnoty izolaéného odporu.
Tieto hodnoty zodpovedaju odporucaniam normy IEEE 43-2000.

Tabuika 7-1  Izolaény odpor vo vinuti statora pri teplote 40 °C

U Usiass Re

\'; \' MQ

U=<1000 500 25

1000=<U=<2500 500 (max. 1 000) 100
2500<U=<5000 1 000 (max. 2 500)
5000<U=<12000 2 500 (max. 5 000)
U >12 000 5 000 (max. 10 000)

Uy = menovité napatie, pozri vykonovy Stitok
Upess = jednosmerné skuSobné napétie
R = minimalny izolacny odpor pri referencnej teplote 40 °C

Prepocet na referenénu teplotu

Pri merani s inymi teplotami vinutia ako 40 °C prepoditajte namerant hodnotu podia
nasledovnych rovnic z IEEE 43-2000 na referenénu teplotu 40 °C.

W) R | |zolaény odpor prepocitany na referencnu teplotu 40 °C
K: | Teplotny koeficient podia rovnice (2)
Re=K - R; R: | Namerany izolacny odpor pri teplote merania/vinutia 7v °C
(2) 40 | Referencna teplotav °C

10 | Skratenie na polovicu/zdvojnasobenie izolaéného odporu 10 K
K = (0,5) “o-mno 7 | Teplota merania/vinutia v °C

Vychédza sa pritom z predpokladu narastu izolatného odporu na dvojnasobok alebo z jeho
znizenia na polovicu pri zmene teploty o 10 K.

® |zolaény odpor sa znizuje na polovicu pri zvySeni teploty o kazdych 10 K.
® |zolacny odpor sa zvySuje na dvojnasobok pri poklese teploty o kazdych 10 K.

Pri teplote vinutia cca 25 °C je tak minimalny izolaény odpor 20 MQ (U < 1 000 V), prip. 300
MQ (U > 1 000 V). Hodnoty platia pre celé vinutie vo€i zemi. Pri merani jednotlivych vodi¢ov
platia dvojité minimalne hodnoty.

® Suché, nové vinutia maju izolané odpory v rozmedzi 100 az 2 000 MQ, prip. aj vy3Sie
hodnoty. Ak sa hodnota izolacného odporu pohybuje v blizkosti minimalnej hodnoty,
pri¢inou médzu byt vihkost a/alebo negistoty. Velkost vinutia, menovité napétie a dal$ie
charakteristiky ovplyviuju izolaCny odpor a pri stanoveni opatreni je treba ich pripadne
zohladnit'.

® Pocas prevadzkovej doby mdze izolaény odpor vinutia klesnut’ v désledku vplyvov
Zivotného prostredia a prevadzkovych vplyvov. Kriticky izolaény odpor vypogitajte podia
menovitého napatia ako nasobok menovitého napatia (kV) a Specifickej kritickej hodnoty
odporu. Prepocitajte hodnotu na aktualnu teplotu vinutia v okamihu merania, pozri
predchadzajicu tabulku.
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7.1 Opatrenia pred uvedenim do prevadzky

Meranie polarizaéného indexu
1. Na stanovenie polarizatného indexu zmerajte izolacny odpor za 1 minutu a za 10 minut.

2. Dosadte namerané hodnoty do pomeru:
PI v= ’leol 10 min / Rlsol 1 min
Vela meracich pristrojov zobrazi tieto hodnoty automaticky po uplynuti ¢asu merania.

Pri izolaénom odpore > 5 000 MQ uz nie je meranie Pl vypovedné, a preto nebude pouzité na

posudenie.
R10 min) / Rt miny Postdenie
22 Izolacia v dobrom stave
<2 V zavislosti od celkovej diagnostiky izolacie
POZOR

PoSkodenie izolacie

Ak je kriticky izolagny odpor dosiahnuty alebo prekroceny smerom nadol, nasledkom méze
byt’ poSkodenie izolacie v désledku prierazov napétia.

e Obratte sa na servisné stredisko.

® Ak sa namerana hodnota nachadza v blizkosti kritickej hodnoty, v budicnosti skrat'te
interval kontroly izolatného odporu.

Hraniéné hodnoty izolaéného odporu vykurovania vypnutého motora

Izolaény odpor vykurovania zastaveného motora stroja oproti plastu stroja by pri merani
napatim DC 500 V nemal byt mensi ako 1 MOhm.

715 Kontrola chladenia stroja

Chladenie
e Overte, Ci je zaistené chladenie stroja pre ucely jeho uvedenia do prevadzky.

7.1.6 Uvedenie cudzieho ventilatora do prevadzky

Cudzi ventilator zabezpecuje chladenie nezavisle od poctu otacok a smeru ota¢ania hlavného
stroja. Cudzi ventilator je vhodny iba na jeden smer otacania.

Kontroly pred prvym ski$obnym chodom
Pred prvym skaSobnym chodom vykonaijte tieto kontroly:
® (Cudzi ventilator je riadne namontovany a vyrovnany.

e Rotor ventilatora voine bezi.
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7.1 Opatrenia pred uvedenim do prevadzky

e V/Setky upeviiovacie prvky aj elektrické pripojky su pevne dotiahnuté.
® Uzemnenie a pospajanie so sietou je riadne zaistené.

® Nie je negativne ovplyviiovany prud vzduchu krycimi klapkami, krytmi apod. i mu nie je
branené v prudeni.

® \/ pripade otvoreného chladiaceho okruhu je chladiaci vzduch iba mierne chemicky
agresivny a s nizkym obsahom prachu.

® Su vykonané vsetky opatrenia na ochranu pred dotykom pohyblivych alebo vodivych Casti.

Vykonanie skiSobného chodu
1. Na kratku dobu zapnite a vypnite motor cudzieho ventilatora.

2. Pritom porovnajte smer otacania cudzieho ventilatora s udajom o smere otaania. Smer
otacania cudzieho ventilatora je oznaceny ako Sipka smeru otaCania na kryte ventilatora,
alebo uvedeny ako nazov pripojenia na typovom Stitku cudzieho ventilatora.

V zavislosti od verzie mozno koleso ventilatora vidiet’ cez vstupny otvor vzduchu na kryte
motora cudzieho ventilatora.

3. Ak nie je smer ota€ania spravny, vzajomne zamerite 2 fazové vodiCe vo svorkovnici motora
cudzieho ventilatora.

Upozornenie

Pouzite tento navod na prevadzku pre stroje s externym ventilatorom.

7.1.7 DalSie dokumenty

Upozornenie
Dal$ie dokumenty

Dodrzujte pokyny uvedené vo vSetkych dalSich dokumentoch prilozenych k tomuto stroju.
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7.2 Zapnutie
71.8 Hodnoty nastavenia pre kontrolu teploty loZiska

Pred uvedenim do prevadzky

Ked je stroj vybaveny loziskovymi teplomermi, potom nastavte pred prvym chodom stroja
hodnotu teploty pre vypnutie na kontrolnom zariadeni.

Tabulka 7-2 Hodnoty nastavenia pre kontrolu teploty loZiska pred uvedenim do prevadzky

Hodnota nastavenia Teplota
Vystraha 115°C
Vypnut’ 120 °C

Normalna prevadzka

Zistite maximalnu prevadzkovu teplotu loZisk T, s04a V °C s prihliadnutim na okolitu teplotu,
zat'azenie lozisk a vplyv zariadenia na motor. Hodnoty pre vypnutie a vystrahu nastavte podla
prevadzkovej teploty T, .

Tabulka 7-3 Hodnoty nastavenia pre kontrolu teploty loZiska

Hodnota nastavenia Teplota
Vystraha Torevadzka T 9 K< 115 °C
Vypnuat Torevadza + 10 K< 120 °C

7.2 Zapnutie

7.21 Opatrenia pri uvedeni do prevadzky a skuSobnom chode
Po montazi alebo po reviziach vykonajte skusobny chod:

1. Stroj spustite bez zataze. Na tento ukon uzatvorte vykonovy spinac¢ a neodpajajte ho
predCasne. Skontrolujte pokojny chod.
Obmedzte vypinanie pri rozbehu este pri nizkych ota¢kach, na kontrolu smeru otacania
alebo na kontrolu bezpodmiene&ne potrebného rozmeru.
Pred opatovnym zapnutim nechajte stroj dobehnut’ do zastavenia.

2. Pri bezchybnom mechanickom chode stroja zapnite dostupné chladiace zariadenia.
Sledujte stroj nasledne po urciti dobu na volnobeh.
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7.2 Zapnutie

3. Stroj zat'azujte az pri bezchybnom chode.

POZOR

Teplotné pretazenie pri motoroch prevadzkovanych na sieti

Cas rozbehu je okrem protismerného momentu podstatne ovplyviiovany aj urychlovanym
momentom zotrvacnosti. PoCas rozbehu na sieti je pridové zat'azenie motora nasobkom
menovitého pradu. Vysledkom toho méze byt teplotné pretazenie. Motor sa méze
poskodit’.

Preto davaijte pri rozbehu pozor na toto:

e Kontrolujte ¢as rozbehu a pocet rozbehov nasledujucich za sebou.

® Dodrziavajte hrani¢né hodnoty alebo podmienky rozbehu, ktoré su uvedené v katalogu
alebo v dokumentacii k objednavke.

4. Pocas skusobného chodu kontrolujte a zaznamenavaijte toto:
— Skontrolujte pokojny chod.

- Zaznamenajte do protokolu hodnoty pre napéatie, prud a vykon. Pokial je to mozné,
zaznamenajte do protokolu aj zodpovedajuce hodnoty pracovného stroja.

— Kontrolujte teploty loZisk a vinutia statora, aZ po dosiahnutie trvalého bodu — pokial to je
mozné s dostupnymi zariadeniami na meranie.

— Skontrolujte hluk a vibracie mechanického chodu na loziskach a loziskovych &titoch.

5. Stroj vypnite v pripade nepokojného chodu alebo neobvyklého hluku. Po zastaveni zistite
pricinu.
— Ak sa mechanicky chod zlepSi bezprostredne po vypnuti, potom sa jedna o elektrické
alebo magnetické priciny.

— Ak sa mechanicky chod po vypnuti nezlepsi, tak su pritomné mechanické priciny,
napriklad:
— nevyvazenost’ elektrického stroja alebo pracovného stroja
— nedostato¢né zarovnanie supravy strojov
— prevadzka stroja v systémovej rezonancii. Systém = motor, zakladny ram, zéklad, ...

POZOR

Znicenie stroja

Ak nie st po¢as prevadzky dodrzané hodnoty vibracii podia normy DIN ISO 10816-3,
mdze sa stroj znicit'.
e Podas prevadzky dodrziavajte amplitudy vibracii podia normy DIN I1SO 10816-3.
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Prevadzka

Pri akejkolvek praci so strojom vzdy dodrZiavaijte nasledovné:
® Dodrziavajte vSeobecné bezpecnostné upozornenia. (Strana 11)
e Dodrzte platné narodné a odborové predpisy.

® Pri pouziti stroja na uzemi Eurdpskej unie dodrziavajte poziadavky normy EN 50110-1 o
bezpelnej prevadzke elektrickych zariadeni.

8.1 Bezpecénostné pokyny pre prevadzku

Nebezpedéenstvo v suvislosti s rotujucimi suéastami

Rotujuce sucasti predstavuju nebezpecCenstvo. Odstranenim krytov uz nebude zabezpecena
ochrana proti dotyku rotujucich suc¢asti. Dotyk rotujucich stucasti moze zapricinit smrtelny uraz,
tazké poranenie alebo materialny Skody.

® Zabezpedte, aby pocas prevadzky boli uzavreté vSetky kryty.

e Ak musite odstranit’ kryty, najskér odpojte stroj. Dodrziavajte ,pat’ bezpecnostnych
pravidiel®.

e (Qdstrante kryty az po Uuplnom zastaveni pohybu rotujucich sucasti.

Nebezpecéenstvo v suvislosti so stic¢astami pod napatim

Sucasti pod napatim predstavuju nebezpecenstvo. Odstranenim krytov uz nebude
zabezpecena ochrana proti dotyku €asti pod napatim. Priblizenim sa k su¢astiam pod napatim
nemusi byt zabezpecena minimalna vzduchova medzera a plaziva vzdialenost. Dotyk alebo
priblizenie mdzu zapridinit smrtelny Uraz, tazké poranenie alebo materialny $kody.

® Zabezpedte, aby pocas prevadzky boli uzavreté vsetky kryty.

e Ak musite odstranit’ kryty, najskér odpojte stroj. Dodrziavajte ,pat bezpecénostnych
pravidiel®.

® Pocas prevadzky udrziavajte svorkovnicové skrine vzdy uzavreté. Svorkovnicové skrine
smu byt otvorené len vtedy, ak je stroj odstaveny a ak nie je pod prudom.
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8.1 Bezpecnostné pokyny pre prevadzku

Poruchy po€as prevadzky

Na zaklade nasledujucich zmien oproti beznej prevadzke zistite negativne ovplyvnenie
funk&nosti stroja.

e ZvySeny prikon, teplota alebo vibracie.
e Neobvykly hluk alebo zapach.
® Reakcia monitorovacich zariadeni.

Tieto zmeny mdzu zapricinit’ poruchy, ktoré mdézu mat’ za nasledok priamo alebo nepriamo
smrt,, vazne Urazy alebo materialne Skody.

® |hned upovedomte personal udrzby.

® Pri pochybnostiach stroj s ohladom na bezpe&nostné podmienky zariadenia ihned odpojte.

Skody vplyvom kondenzatu

Pri preruSovanej prevadzke alebo v désledku kolisania zatazenia m6ze dochadzat ku
kondenzacii vzdusnej vihkosti vo vnutri stroja. Kondenzat sa méze hromadit’. Vlhkost' mbze
negativne ovplyvnit’ izolaciu vinutia alebo zapricinit’ vznik hmotnych $kéd, napr. korozie.

e Postarajte sa o to, aby kondenzat mohol voine odtekat.

Nebezpec€enstvo popalenia o horuci povrch

86

Jednotlivé Casti stroja sa poCas prevadzky mbzu zahriat’ na vysoku teplotu. Nasledkom ich
dotyku mézu byt popaleniny.

® Pocas prevadzky sa nedotykajte ziadnej Casti stroja.
® Nez zaCnete pracovat na stroji, nechajte ho vychladnut'.

® Pred kontaktom prekontrolujte teplotu dielov. V pripade potreby pouzite vhodné osobné
ochranné prostriedky.

Zdraviu Skodlivé latky

Chemické latky, ktoré su nevyhnutné na instalaciu, prevadzku a udrzbu stroja, mozu byt
zdraviu Skodlivé. Ddsledkom ich pdsobenia mbdze byt otrava, podrazdenie pokozky, poleptanie
dychacieho ustrojenstva alebo ina zdravotna ujma.

® Dodrziavajte pokyny v tomto navode na obsluhu a informacie, ktoré su obsiahnuté v
produktovych informaciach vyrobcov.

® Dodrziavajte prislusné bezpecnostné predpisy a pouzivajte predpisany ochranny odev.
Lahko zapalné a horlavé latky

Chemicke latky, ktoré su nevyhnutné na instalaciu, prevadzku a Udrzbu stroja, mézu byt lahko
zapalné alebo horlavé. Désledkom ich posobenia mdze byt vznik popalenin, inej zdravotne;
ujmy alebo materialnych $kod.

® Dodrziavajte pokyny v tomto navode na obsluhu a informacie, ktoré su obsiahnuté v
produktovych informaciach vyrobcov.

® Dodrziavajte prislusné bezpecnostné predpisy a pouzivajte predpisany ochranny odev.
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8.1 Bezpecnositné pokyny pre prevadzku

Zapnutie stroja

/\ NEBEZPEGENSTVO
Nebezpeéné napétie

Elektrické stroje vykazuju nebezpecné napatia. Pri kontakte moze byt nasledkom usmrtenie,
vznik zavazného telesného poranenia a vecnych $kéd.

Prevadzkovanie stroja na sieti s neuzemnenym strednym bodom (uzlom) je pripustné len
pocas ojedinelych ¢asovych Usekov s kratkym trvanim, napriklad do odovzdania chyby. Skrat
vodi¢a so zemou EN / IEC 60034-1

POZOR

Poskodenie stroja alebo pred€asna porucha loZiska

Pri nedodrzani pokynov méze déjst’ ku vzniku posSkodenia loziska.

® Aby sa zabranilo poskodeniam stroja alebo zni€eniu stroja, bezpodmienecne dodrzte
pripustné hodnoty vibracii.

e Podas prevadzky dodrziavaijte povolené hodnoty vibracii podia normy ISO 10816-3.

® BezpodmienecCne dodrziavajte minimalne radialne zatazenie valekového loZiska na
urovni 50 %, podla katalégovych udajov.

® Prijmite opatrenia na redukciu loziskovych prudov. Dodrziavajte kapitolu o prevadzke pri
menici.

/\ VYSTRAHA

Poruchy poc¢as prevadzky

Zmeny oproti beznej prevadzke poukazuju na to, Ze je negativne ovplyvnena funkénost.
Méze dojst' k porucham, ktoré mdézu mat’ za nasledok priamo alebo nepriamo smrtelny, tazky
uraz alebo vznik hmotnych 8kéd.

VSimaijte si napriklad nasledujucich naznakov nespravnej funkcie:

vy$Si prikon, ako zvycajne

vySSie teploty, ako zvyC€ajne

neobvykly hluk

neobvykly zapach

reakcia monitorovacich zariadeni

Ak spozorujete nejaké nepravidelnosti, informuijte ihned' personal udrzby. V pripade potreby
ihned vypnite stroj s ohladom na bezpe¢nostné podmienky, ktoré su Specifické pre dané
zariadenie.
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8.1 Bezpecnostné pokyny pre prevadzku

POZOR

Nebezpeéenstvo kordzie spdsobené kondenzatom

Pri meniacich sa teplotach stroja a/alebo okolitych teplotach mdze vo vnutri stroja
kondenzovat’ vzdudna vihkost'.

e V zavislosti od okolitych a prevadzkovych podmienok odstrarite uzatvaracie zatky alebo
skrutky na vypustanie vody, ak su k dispozicii.

e Nasledne opat’ namontujte uzatvaracie zatky alebo uzatvaraciu skrutku, ak su k dispozicii.

Ak je stroj vybaveny odvodiovacimi zatkami, méze voda odtekat’ samocinne.

Zapnutie stroja s ohrevom pogas statia (volitelne)

8.1.1

8.1.1.1

88

/\ OPATRNE

Prehriatie stroja

Ak nie st dodrzané tieto zasady, mdze to mat’ za nasledok lahké poranenie alebo vznik
vecnych Skod:

® Pokial je dostupny, vypnite systém ohrevu podas statia pred kazdym zapnutim.

Bezpecnostné pokyny tykajluce sa ventilacie

Bezpectnostné pokyny pre cudzie vetranie (volitelné prislu$enstvo)

Cudzie vetranie (volitelne): Spdsob chladenia IC 416 podia normy EN / IEC 60034-6

/\ VYSTRAHA

Nebezpecenstvo popalenia

Prevadzka stroja bez cudzieho ventilatoru ma za nasledok jeho prehriatie. Nasledkom mézu
byt’ zranenie alebo vznik hmotnej Skody.

® Stroj nikdy neuvadzajte do prevadzky bez cudzieho ventilatora!l
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8.1 Bezpecnostné pokyny pre prevadzku

8.1.1.2 Bezpecdnostné pokyny pre prevadzku strojov s ventilatorom

/\ OPATRNE

Nebezpeéenstvo urazu pri dotyku ventilatora

Pri strojoch s krytom ventilatora (napr. pri strojoch uréenych pre textilny priemysel) moze
hrozit' nebezpecenstvo urazu, pretoze ventilator nie je Uplne chraneny proti nebezpecnému
dotyku.

® Nedotykajte sa otagajuceho sa ventilatora.
® Nesiahajte do zva¢Senych otvorov vystupu vzduchu.

® Prostrednictvom vhodnych opatreni, napr. pomocou Specialnych krytov alebo ochrannych
mrezi, zabrante siahnutiu rukami.

8.1.1.3 Stoje s ventilatorom pre textilny priemysel

Stroje v textilnom priemysle maju vacsi prierez vystupu vzduchu medzi okrajom krytu a
chladiacimi rebrami skrine stroja, aby nedoslo k naruseniu prudenia chladiaceho vzduchu
vlaknami, zvySkami tkanin alebo podobnymi necistotami.

Tieto stroje su oznacené vystraznou samolepkou na kryte ventilatora.

8.1.2 Zapnutie pri spustenom vykurovani zastaveného motora

Nadmerna teplota motora v désledku zapnutého vykurovania

Ak vykurovanie zastaveného motora pracuje po€as chodu stroja, moéze tato skutocnost’ viest’
ku zvySeniu teploty motora. Nasledkom mézu byt materialne Skody.

e Zaistite, aby doSlo k vypnutiu vykurovania zastaveného motora pred spustenim stroja.

® \/ykurovanie zastaveného motora pouzivajte len pri vypnutom stroji.
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8.5 Prevddzkové prestavky

8.2 Zapnutie stroja
1. Stroj pokial mozno rozbiehajte bez zatazenia a kontrolujte jeho pokojny chod.

2. Stroj zatazujte az pri bezchybnom chode.

POZOR

Teplotné pret'azenie pri motoroch prevadzkovanych na sieti

Cas rozbehu je okrem protismerného momentu podstatne ovplyviiovany aj urychlovanym
momentom zotrvacnosti. PoCas rozbehu na sieti je prudové zat'azenie motora nasobkom
menovitého prudu. Vysledkom toho méze byt teplotné pret'azenie. Motor sa moze
poskodit’.

Preto davaijte pri rozbehu pozor na toto:

e Kontrolujte ¢as rozbehu a pocet rozbehov nasledujucich za sebou.

® Dodrziavajte hrani¢né hodnoty alebo podmienky rozbehu, ktoré su uvedené v katalégu
alebo v dokumentacii k objednavke.

3. Kontrolujte teploty loZisk a vinutia statora, pokial to je s dostupnymi meracimi zariadeniami
mozné.

8.3 Vypnutie cudzieho ventilatora

Externy ventilator po vypnuti stroja ihned nevypinajte. PoCkajte, az stroj vychladne. Tymto
spOsobom zabranite hromadeniu zvySkového tepla.

8.4 Opatovné zapnutie po nidzovom vypnuti
® Pred opatovnym uvedenim stroja do prevadzky po nudzovom vypnuti skontrolujte stroj.

e (dstrante vsetky priciny, ktoré viedli k nidzovému vypnutiu

8.5 Prevadzkové prestavky

Prevadzkova prestavka je Casovo obmedzené prerusenie prevadzky, po€as ktorého je stroj
odstaveny a zotrvava v mieste svojho pouzitia.

Pocas prevadzkovych prestavok v beznych okolitych podmienkach, tzn. bez extrémnych
vibracii pésobiacich na odstaveny stroj, bez korozivneho namahania atd'., je treba celkovo
urobit’ nasledujuce opatrenia.
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8.5 Prevddzkové prestavky

DlhSie doby statia

Upozornenie

® Pri dlhsich prestavkach v prevadzke (> 1 mesiac) uvedte stroj pravidelne, priblizne raz
mesacne, do prevadzky alebo aspon otocte rotorom.

® Pred zapnutim stroja na jeho opatovné uvedenie do prevadzky venujte pozornost odseku
s nazvom ,Zapnutie®.

e (Qdstrante pripadne dostupné zariadenie na upevnenie/pridrziavanie rotora pri stroji skor,
nez budete rotorom otacat'.

POZOR

Obmedzenie funkénosti stroja

Dlhodobejsia odstavka méze zapricinit’ poSkodenie alebo uplny vypadok stroja.

Ako stroj vyradite z prevadzky na dobu dlhSiu ako 12 mesiacov, méze dojst’ v désledku
okolitych vplyvov k poSkodeniu stroja.

® Prijmite vhodné opatrenia na protikoréznu ochranu, konzervaciu, zabalenie a vysusanie.

Zapnutie ohrevu pri zastavenom stroji

V prevadzkovych prestavkach stroja zapnite dostupny systém ohrevu pocas statia.

Uvedenie mimo prevadzku

Podrobnosti pre potrebné opatrenia si pozrite v kapitole Priprava na pouzivanie (Strana 27).

Mazanie pred opatovnym uvedenim do prevadzky

POZOR

Chod loZiska na sucho

Ak v loziskach nebude dostatok maziva, méze ddjst’ k ich poSkodeniu.

e Po prevadzkovych prestavkach v dizke viac ako jeden rok Vvykonajte domazanie lozisk.
Aby doslo k distribucii tuku vo vnutri lozisk, musi sa hriadel tocit. Dodrziavajte udaje na
Stitku mazania.

Kapitola Valivé loziska (Strana 106).
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8.6 Poruchy
8.5.1 Zamedzenie poSkodenia valivych loZisk v désledku odstavky
Pocas dlhSich prevadzkovych prestavok mbze rovnaka alebo takmer rovnaka pokojova poloha
rotora vo valivych loziskach pri odstavke spdsobit’ poSkodenie, napr. vznik ryh alebo korozie.
® Pocas prevadzkovych prestavok stroj raz za mesiac na kratku dobu uvedte do prevadzky.
Rotor aspon niekolkokrat pretocte.
Ak ste stroj odpojili od vyrobného zariadenia a zaistili blokovacim zariadenim rotora,
odstrarite ho pred pretacanim motora alebo pred za¢atim prevadzky.
Zabezpecte, aby pokojova poloha rotora po pretoceni bola ina nez pévodna. Ako vztazny
bod pouzite licované pero alebo polovicu spojky.
® Pri opatovnom uvedeni do prevadzky dodrziavajte informacie uvedené v Casti s nazvom
,Uvedenie do prevadzky*.
8.5.2 Vyradenie stroja z prevadzky
® \/yradenie stroja z prevadzky zaprotokolujte. Tento protokol bude uzito¢ny pri opatovnom
uvadzani stroja do prevadzky.
® Ak vyradite stroj z prevadzky na dobu dlhSiu ako Sest' mesiacov, prijmite potrebné opatrenia
na zabezpecenie konzervacie a uskladnenia. V opacnom pripade bude nasledkom
poskodenie stroja v désledku odstavky.
8.5.3 Opétovné uvedenie stroja do prevadzky
Pri opatovnom uvadzani stroja do prevadzky postupujte nasledovne:
® Nahliadnite do zapisnice o vyradovani stroja z prevadzky a zruste prijaté opatrenia na
zabezpecenie konzervacie a uskladnenia.
® Prijmite opatrenia, ktoré su uvedené v €asti s nazvom "Uvedenie do prevadzky".
8.6 Poruchy
8.6.1 Kontrola pri poruchach

Prirodné katastrofy alebo neobvyklé prevadzkové podmienky, ako napr. pretazovanie alebo
skrat, predstavuju poruchy a mézu znamenat’ namahanie stroja po elektrickej alebo
mechanickej stranke.

Po vyskyte takychto porich okamzite vykonajte prehliadku.

Pri¢inu poruchy odstrarte v sulade s uvedenymi napravnymi opatreniami. Odstrante tiez
vzniknuté poskodenia stroja.
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8.6 Poruchy
8.6.2 Elektrické poruchy
Upozornenie
Ak motor prevadzkujete s meni¢om, potom pri vyskyte elektrickej poruchy takisto dodrziavajte
pokyny v navode na obsluhu menica.
Tabuika 8-1 Elektrické poruchy

| Stroj sa nerozbehne

} Stroj sa rozbieha tazko

{ Bzuéiaci hluk pri rozbehu
1 Bzuéiaci hluk po&as prevadzky
I Vysoké zahrievanie pri chode naprazdno
{ Vysoké zahrievanie pri zatazeni
1 Vysoké zahrievanie jednotlivych tsekov vinutia
Mozné pri€iny poruchy Odstranenie poruch
X X X Pretazenie ZmenSite zatazenie.
X PreruSenie jednej fazy v privode Skontrolujte spinace a privodné vedenia.
X Prerusenie jednej fazy v privode po pri- | Skontrolujte spinace a privodné vedenia.
pojeni
Nizke siet'ové napatie, vysoka frekvencia | Skontrolujte pomery v sieti.
Vysoké siet'ové napétie, nizka frekvencia | Skontrolujte pomery v sieti.
X X X | Prepojenie vinutia statora Skontrolujte zapojenie vinutia vo svorkovnicovej
skrini.
X X | Skrat medzi zavitmi alebo fazové spoje- | Zmerajte odpory vinutia a izolaéné odpory.
nie vo vinuti statora Opravte ho po konzultacii s vyrobcom.
X Nespravny smer ota€ania Skontrolujte pripojenie.
8.6.3 Mechanické poruchy

Tabulka 8-2 Mechanické poruchy

! Zvuk brusenia

! Radialne vibracie

I Axialne vibracie

Mozné pri€iny poruchy

Odstranenie portich

Rotujuce Casti sa tru

Zistite pri€inu a diely upravte.

Nevyvazenie rotora alebo spojky

Odpoijte rotor alebo spojku a vykonajte ich vyvazenie.

AK pri §trojoch s dvomi koncami hriadela nebude na jeden koniec
hriadela nasadeny ziadny hnany prvok, potom tieto licované pera
zaistite proti vymrsteniu a pri spésobe vyvazenia rotora ,H* (normal-

ne vyhotovenie) ich skratte asi na poloviény dizku.
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8.6 Poruchy

! Zvuk brisenia

+ Radialne vibracie
! Axidlne vibracie
Mozné priginy poruchy Odstranenie porich
X Rotor nie je kruhovy, hriadel je ohnuta | Dohodnite sa s vyrobnym podnikom.
X | X | Nespravne vyrovnanie Vyrovnajte agregaty, skontrolujte spojku.
X Nevyvazenie pripojeného stroja Vykonajte vyvazenie pripojeného stroja.
X | Narazy pripojeného stroja Skontrolujte pripojeny stroj.
X | X | Nepokojny chod prevodovky Uvedte prevod do poriadku.
X | X | Rezonancie celého systému z motora a | Po dohode zosilnite zaklady.
zakladov
X | X | Zmena v zakladoch Zistite priinu zmien a pripadne ju odstrante; stroj nanovo vyrovnaj-
te.

() Majte na zreteli pripadné zmeny pri zahriati.

8.6.4

Poruchy valivého loziska

Pogkodenie valivych loZisk mozno zistit’' niekedy len velmi tazko. V pripade pochybnosti valivé
lozisko vymente. Iné vyhotovenia lozisk pouzite iba po konzultacii s vyrobcom.

Tabuika 8-3 Poruchy valivého loZiska

! LoZisko je velmi hortce

I Lozisko piska
! Lozisko klope
Mozna pri€ina poruchy Odstranenie porach
X Spojka tlagi Stroj presnejsie vyrovnajte.
X Nadmerné napnutie remena Znizte napnutie remena.
X Znecistené lozisko Lozisko vycistite alebo vymente. Skontrolujte tesnenie.
X Vysoka okolita teplota Pouzivajte vhodny mazaci tuk pre vysoké teploty.
X | X Nedostatocné mazanie Zabezpeéte mazanie podia predpisu.
X | X Vzprie€enie loziska pri montazi Obratte sa na servisné stredisko.
X | X Nedostato&na véia loZiska Obrat'te sa na servisné stredisko.
X | Nadmerna véia loZiska Obrat'te sa na servisné stredisko.
X | X Lozisko vykazuje znamky kordzie Lozisko vymenite. Skontrolujte tesnenie.
X Nadmerné mnozstvo tuku v lozisku Prebytocny tuk odstrarte.
X Nespravny tuk v lozisku Pouzite spravny tuk.
X | Odlupnuté miesta vo valivej drahe Lozisko vymerite.
X | OtlaGené miesta v désledku prestojov Lozisko vymerite. Zabrarite otrasom pocas odstavky.
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8.7 Vypinanie

8.6.5 Poruchy na cudzom ventilatore

V nasledujuicej tabulke najdete mozné pri¢iny a opatrenia na odstranenie portch strojov s
cudzim vetranim.

Tabulka 8-4 Poruchy chladiaceho systému

1 Vysoké zahrievanie pri zatazeni
Mozné pri€iny poruchy Odstranenie portich

X | Nespravny smer otacania cudzieho ventilatora | Skontrolujte elektrické pripojenie cudzieho ventilatora.

X | Cudzi ventilator nebezi Skontrolujte cudzi ventilator a jeho pripojenie.

X | Znizeny privod vzduchu Skontrolujte mnozstvo vzduchu, vy istite stroj.

8.7 Vypinanie

Po vypnuti stroja uvedte do prevadzky zariadenia proti vzniku kondenzacie, ktoré su na to
urcene.
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Starostlivou a pravidelnou udrzbou, prehliadkami a reviziami mozete v&as zistit' poruchy
a odstranit’ ich. Predidete tak naslednym Skodam.

KedZe st prevadzkové pomery velmi rozdielne, je mozné uvadzat iba véeobecné lehoty pri
bezporuchovej prevadzke. Prispdsobte teda intervaly udrzby miestnym danostiam (nedistoty,
Castost’ zapinania, zatazZenie atd’.).

Pri akejkolvek praci so strojom vzdy dodrZiavaijte nasledovné:
® Dodrziavajte vSeobecné bezpecnostné upozornenia. (Strana 11)
® Dodrzte platné narodné a odborové predpisy.

® Pri pouziti stroja na uzemi Eurdpskej unie dodrziavajte poziadavky normy EN 50110-1 o
bezpecnej prevadzke elektrickych zariadeni.

Upozornenie

Ak budete potrebovat’ podporu pri vykonavani prehliadky, udrzby alebo oprav, obratte sa
servisné stredisko.

9.1 Priprava a pokyny

9.1.1 Severoamericky trh (volitelng)

Pri Upravach, opravach uvedenych strojov dodrziavajte prislusné stavebné normy! Tieto stroje
su na vykonovom §titku oznacené nasledovnymi ,znackami®.

m Underwriters Laboratories
Canadian Standard Association

She

C

us

@ Canadian Standard Association Energy Efficiency Verification
®

EV
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9.1.2

9.2

9.2.1

98

Oprava poSkodeného nateru

Ak je nater poSkodeny, poskodené miesta opravte. Tymto sp6sobom zaistite protikoréznu
ochranu.

Upozornenie
Zlozenie vrstvy nateru

Predtym ako zaCnete s opravou podkodeného néateru, kontaktujte servisné stredisko. Poskytne
vam dalSie informacie o konkréthom zloZeni vrstvy nateru a oprave poskodenia nateru.

Kontrola a udrzba

Bezpecnostné upozornenia tykajuce sa prehliadky a udrzby

/\ VYSTRAHA

Rotujuce sudasti a studasti pod napatim

Elektricke stroje vykazuju sucasti pod napatim a rotujuce sucasti. Ak nie je stroj pocas

vykonavania udrzby odstaveny a odpojeny zo siete, méze ddjst’ ku vzniku smrtelného, velmi

tazkého zranenia alebo vzniku materialnych skéd.

o Udrzbu vykonavaijte len pri vypnutom stroji. Pri zapnutom stroji je povolené iba
domazavanie valivych lozisk.

® Pocas vykonavania udrzby dodrziavajte pat bezpecnostnych pravidiel (Strana 11).

/\ VYSTRAHA

Poskodenia stroja

V désledku zanedbania udrzby méze dbjst’ k poSkodeniu stroja. Méze dochadzat’ k porucham,
ktoré mozu mat’ za nasledok priamo alebo nepriamo smrt, vazne Urazy alebo materialne
Skody.

Na stroji vykonavajte pravidelnu udrzbu.

/\ OPATRNE

Rozvirenia pri praci so stlaéenym vzduchom

Pri Cisteni stlaéenym vzduchom sa mdzu rozvirit’ prach, kovové triesky alebo Cistiaci
prostriedok. Nasledkom mézu byt telesné zranenia.

Pri Cisteni stlacéenym vzduchom dbaijte na vhodné odsavanie a osobné ochranné pomécky,
napr. ochranné okuliare a ochranny odev.
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POZOR

Poskodenie izolacie

Ak pri Cisteni stlaenym vzduchom vniknu kovove triesky do Cela vinutia, m6ze sa poskodit
izolacia. M6zZe sa stat, Ze nebudu dosiahnuté minimalne velkosti vzduchovych medzier a
plazivé vzdialenosti. Nasledkom méze byt poskodenie alebo uplny vypadok stroja.

Pri Cisteni stlaCenym vzduchom zaistite vhodné odsavanie.

POZOR
Poskodenia stroja v désledku cudzich telies

Pocas udrzby mozu vo vnutri stroja zostat’ cudzie telesa, ako napr. necistoty, naradie alebo

volné sucasti ako napr. skrutky. Dosledkami mézu byt skrat, znizeny chladiaci vykon alebo

zvysena hluénost’ po€as prevadzky. Moze déjst’ k poSkodeniu stroja.

® Pri vykonavani udrzby dbajte na to, aby na stroji ani vnutri neho nezostali ziadne cudzie
telesa.

e Volné sudasti po ukonéeni Gdrzby opat upevnite.

e Starostlivo odstrante pripadné necistoty.

Upozornenie

Prevadzkové podmienky mozu byt velmi réznorodé, a preto mdZzeme na tomto mieste uviest
len vSeobecné lehoty prehliadok a udrzby v pripade bezporuchovej prevadzky.

9.2.2 Kontrola pri poruchach

Prirodné katastrofy alebo neobvyklé prevadzkové podmienky, ako napr. pretazovanie alebo
skrat, predstavuju poruchy a mézu znamenat’ namahanie stroja po elektrickej alebo
mechanickej stranke.

Po vyskyte takychto porich okamzite vykonajte prehliadku.

Upozornenie

Dodrziavajte najma lehoty dodatoéného premazavania pre valivé loziska, ktoré sa odliSuju od
intervalov inSpekcie.

Upozornenie

Pri indpekciach nie je spravidla nutné rozoberat’ stroje na trojfazovy prud. Rozobratie je
prvykrat potrebné pri vymene lozisk.

Standardné motory s osovou vyskou 63 ... 355
Navod na prevadzku, 12/2018, ASE45254927A 99



Udrzba
9.2 Kontrola a udrzba

9.23 Prva inSpekcia po montazi alebo oprave

Po cca 500 hodinach prevadzky, najneskér 6 mesiacov po uvedeni do prevadzky, vykonajte
nasledujuce kontroly:

Tabulka 9-1 Kontroly po montéZi alebo oprave

Kontrola Za chodu | Pri odsta-
venom
stroji

Su dodrziavané elektrické parametre.

Nie su prekroCené (Strana 82) pripustné teploty na loziskach.

Nezhorsili sa pokojny chod a hlu¢nost’ chodu stroja.

X | X[ X|X

V zaklade nevznikli ziadne trhliny a priehlbiny. (*)

(*) Tieto kontroly mozete vykonat’ za chodu stroja alebo pri odstavenom stroji.

Dalsie kontroly mézu byt navy$e potrebné v zavislosti od pomerov $pecifickych pre dané
zariadenie.

POZOR

Poskodenia stroja

Ked pri prehliadke zistite nepripustné odchylky od obvyklého stavu, ihned ich odstrarite.
V opaénom pripade mdze dojst’ k poSkodeniam stroja.

9.24 Hlavna prehliadka

Skontrolujte, ¢i su dodrzané podmienky instalacie. Odporu¢ame vam, aby ste asi po 16 000
prevadzkovych hodinach, najneskdr po dvoch rokoch vykonali nasledujuce kontroly:

Tabulka 9-2 Kontroly v ramci hlavnej prehliadky

Kontrola Zachodu | Pri odsta-
venom
stroji

Su dodrziavané elektrické parametre. X

Nie su prekroCené pripustné teploty na loziskach. X

Nezhorsili sa pokojny chod a hlu¢nost’ chodu stroja. X

V zakladoch nevznikli trhliny ani priehlbiny. (*) X X

Vyrovnanie strojov lezi v rozmedzi pripustnych tolerancii. X

Pevne su utiahnuté vSetky upeviiovacie skrutky mechanickych a tiez elek- X

trickych spojov.

VSetky pripojenia pospajania, uzemnenia a tienenia su dotiahnuté a maju X

riadny kontakt.

Izolaéné odpory vinuti su dostato¢ne vysoké X
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Kontrola Zachodu | Pri odsta-
venom
stroji

Pripadna izolacia loziska je vykonana v sulade s udajmi na Stitkoch. X

Vedenia a izola¢né ¢asti sa nachadzaju v riadnom stave a nevykazuju ziadne X

zafarbenie.

(*) Tieto kontroly mdzete vykonat pri odstavenom stroji alebo za chodu stroja.

POZOR

PoSkodenia stroja

V opaénom pripade mdze dojst’ k poSkodeniam stroja.

Ked pri prehliadke zistite nepripustné odchylky od obvyklého stavu, ihned ich odstrarite.

9.25 Posudenie valivého ulozenia

Posudenie valivého ulozenia spravidla nevyzaduje rozobratie strojov. Demontaz je prvykrat

potrebna pri vymene lozisk.

Stav valivého loziska m6ze byt posideny na zaklade analyzy vibracii loziska. Namerané
hodnoty su indikaciou a méze ich posudit’ odbornik. Obratte sa za tymto ucelom na

servisné stredisko.

9.2.6 Intervaly audrzby

Za ucelom v€asného rozpoznania, odstranenia poruch a zabraneniu naslednych skéd

dodrziavajte nasledujuce pokyny:
e Udrzbu stroja vykonavaijte pravidelne a starostlivo.
® \/ykonavajte kontrolu stroja.

® \/ykonavaijte reviziu stroja.

POZOR

Vypadok stroja

® Pri vyskyte poruch ihned vykonajte inSpekciu stroja.

(napriklad dosledku pretazenia alebo skratu).

Pri poruche alebo pretazeni stroja m6zu vzniknut’ materialne Skody.

e Okamzita inSpekcia je ddlezita predovSetkym v pripadoch, kedy dochadza k
nadmernému elektrickému alebo mechanickému namahaniu trojfazového stroja
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Stroje su vybavené valivymi loziskami s trvalym tukovym mazanim. Pripadne je k dispozicii
domazavacie zariadenie.

/\ OPATRNE
Podrazdenie pokozky a zapal oi

Velky poc¢et maziv mdze vyvolat podrazdenie pokozky a zapal oé&i.
® Dodrziavajte vSetky bezpe€nostné pokyny vyrobcu.

Opatrenia, intervaly, lehoty
Opatrenia po uplynuti intervalov prevadzkovej doby pripadne lehét:

Prevadzkové pomery st velmi réznorodé, a preto je mozné uvadzat iba véeobecné lehoty pri
bezporuchovej prevadzke. Prispdsobte teda intervaly udrzby miestnym danostiam (nedistoty,
Castost’ zapinania, zatazenie atd'’.).

Tabuika 9-3 Intervaly prevadzkovej doby

Opatrenia Intervaly prevadzkovej doby Lehoty
Prva prehliadka Po 500 prevadzkovych hodinach Najneskér po uplynuti 1/2 ro-
ka

Domazavanie (voliteiné pri- | Pozri §titok mazania
sluSenstvo)

Cistenie V zavislosti od znecistenia na mieste in-
Stalacie
Hlavna prehliadka Po uplynuti priblizne kazdych 16000 pre- | Najneskor po uplynuti 2 ro-
vadzkovych hodin kov
Vypustenie kondenzatu V zavislosti od klimatickych podmienok
9.2.7 Dodato¢né premazavanie

V pripade strojov s domazavacim zariadenim su udaje o lehotach domazavania, mnozstve a
type tuku uvedené na Stitku mazania a dalSie Uudaje su v pripade potreby uvedené na hlavhom
vykonovom §titku stroja.

Druh tuku pri Standardnych strojoch (IP55) UNIREX N3 - firma ESSO.

Upozornenie

MieSanie réznych druhov maziva nie je povolené.

Pri dihSej dobe skladovania sa skracuje doba pouzitia maziva loziska. Pri skladovani dlh§om
ako 12 mesiacov prekontrolujte stav maziva. Pokial pri kontrole zistite odolejovanie alebo
znecistenie maziva, ihned zaistite domazanie pred uvedenim stroja do prevadzky. Trvale
namazané ulozenia pozri kapitolu Valivé loziska (Strana 106).
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Postup
Pri domazavani valivych lozisk postupujte nasledovne:
1. Ocistite mazaciu hlavicu na strane DE a NDE.
2. Natlaéte predpisany tuk a mnozstvo tuku podia tidajov na &titku.
- Dodrziavajte idaje uvedené na $titku s tiidajmi o vykone a v tabulke mazania.
— Domazavanie by ste mali vykonavat pri spustenom stroji (max. 3 600 min-1).

Teplota loziska sa méze najskér vyrazne zvysit' a po vypudeni prebytoéného tuku z loziska
zase klesne na normalnu hodnotu.

/\ VYSTRAHA
Rotor méze vypadnut

Vo zvislej polohe stroja mdZze rotor pri praci na vodiacom lozisku vypadnut. Nasledkom méze
byt’ vznik smrtelného alebo velmi vazneho zranenia a materialnych $kéd.

Rotor pri praci vo zvislej polohe stroja podoprite alebo odiahgite.

9.2.8 Cistenie

Cistenie mazacich kanalov a priestorov pre staré mazivo

Spotrebované mazivo sa zhromazduje vzdy mimo loziska v priestore pre staré mazivo
vonkajSieho krytu loziska. Pri vymene loziska odstrarite staré mazivo.

Aby sa vymenil tuk nachadzajuci sa v mazacom kanali, rozoberte loZiskové viozky.

Cistenie kanalov chladiaceho vzduchu
Pravidelne Cistite kanaly chladiaceho vzduchu, ktorymi prudi okolity vzduch.
Intervaly Cistenia su zavislé od miery znecistenia na mieste pouzitia.
Nebezpecéenstvo poskodenia stroja pri Cisteni stlaéenym vzduchom alebo pridom vody
e Stladeny vzduch alebo prid vody nikdy nesmeruijte na vystup hriadela alebo otvory stroja.

® \/yhnite sa priamemu pdsobeniu stlaeného vzduchu a pradu vody na tesniace prvky stroja.

9.29 Cistenie krytu ventilatora strojov pre textilny priemysel

Z krytu strojov pre textilny priemysel pravidelne odstranujte viakna, zvysky latky alebo podobné
znecistenia, predovSetkym na priechodnych otvoroch vzduchu medzi krytom ventilatora a
chladiacimi rebrami plasta stroja, aby bol zaisteny neobmedzeny prud chladiaceho vzduchu.
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9.2 Kontrola a udrzba

9.2.10

9.2.11

104

Vypustenie kondenzatu

Pokial sti dostupné otvory pre kondenzat, otvaraijte ich v pravidelnych intervaloch, v zavislosti
od klimatickych podmienok.

/\ VYSTRAHA

Nebezpecné napétie

Vkladanim predmetov do otvorov na odvadzanie kondenzatu (voliteine) méze dojst

k poSkodeniu vinutia. Nasledkom moze byt usmrtenie, zavazné telesné poranenie a vznik
vecnych Skod.

Aby bol zachovany druh ochrany, reSpektujte nasledujuce pokyny a upozornenia:

e Skor nez otvorite otvory na odvadzanie kondenzatu, stroj odpojte zo siete.

® Pred uvedenim stroja do prevadzky uzatvorte otvory pre kondenzat, napriklad zatkami
v tvare pismena T.

POZOR

Znizenie druhu ochrany

Neuzatvorené otvory pre kondenzatu mozu spdsobit’ vznik vecnych $kod na stroji.
Na zachovanie a dodrzanie druhu ochrany musite po vypusteni kondenzatu opat’ uzatvorit’

vSetky odtokové otvory.

Izolacny odpor a polariza¢ny index

Meranim izolaéného odporu a polarizaéného indexu (PI) ziskate informacie o stave stroja.
Skontrolujte preto izolaény odpor a polarizaény index v nasledujucich lehotach:

® Pred prvym spustenim stroja

® Po dlh§om uskladneni alebo prestojoch

® V ramci udrzby

Ziskate tym nasledujuce informacie o stave izolacie vinutia:
e Je izolacia Ciel vinuti znecCistena tak, Ze sa stala vodivou?
e Absorbovala izolacia vinutia vihkost'?

Na zaklade toho sa mézete rozhodnut’ o uvedeni stroja do prevadzky, alebo o prijati
potrebnych opatreni, ako je Cistenie a/alebo vysusSenie vinutia:

® Je mozné uviest stroj do prevadzky?
® Je potrebné zabezpedit' vycistenie alebo vysusenie?
Podrobné informacie o skuske a hraniénych hodnotach mozno najst’ tu:

"Kontrola izolaéného odporu a polarizaéného indexu" (Strana 78)
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9.3 Oprava

9.2.12 Udrzba cudzieho ventilatora

/\ VYSTRAHA

Uraz rotujtcimi siéastami alebo stiéastami pod napatim

Elektrickvé diely st pod nebezpeénym elektrickym napatim. Ich dotyk mdze mat’ za nasledok
smrt’, velmi vazne zranenia alebo materialne Skody.

® Pred zaciatkom udrzby cudzi ventilator odpojte zo siete, najma pred otvorenim
svorkovnicovej skrine.

® Pristroj zaistite proti opatovnému zapnutiu.

Udrzba cudzieho ventilatora

Usadeniny necistét a prachu na obeznom kolese a motore, predovSetkym v medzere medzi
obehovym kolesom a vstupnou dyzou, mézu narusit’ funkciu cudzieho ventilatora.

e Odstrafite usadeniny negistét a prachu v pravidelnych intervaloch podia lokalneho
znecistenia.

® Pritom zabezpecte, aby bolo obezné koleso rovhomerne vycistené, pretoze nepravidelné
usadeniny by mohli sposobit’ nevyvazenie.

® Plného prietoku sa dosiahne len vtedy, ak je obeZné koleso volne obtekané.

e V axialnom smere preto musi byt dodrzana voina vzdialenost velkosti minimaine
jednonasobku priemeru prudenia.

® Medzi obeznym kolesom a vstupnou dyzou sa po celom obvode musi dodrzat’ rovnomerna
medzera.

Udrzba motora cudzieho ventilatora

® Motor cudzieho ventilatora po elektrickej a mechanickej stranke ob&as vizualne skontrolujte
- aj pri kazdej vymene valivych lozisk.

e \ymerte valivé loziska s permanentnym mazanim na motore cudzieho ventilatora
najneskér po 40 000 prevadzkovych hodinach alebo po piatich rokoch.

9.3 Oprava

Pri akejkolvek praci so strojom vzdy dodrziavaijte nasledovné:
® Dodrziavajte vSeobecné bezpecénostné upozornenia. (Strana 11)
® Dodrzte platné narodné a odborové predpisy.

® Pri pouziti stroja na uzemi Eurdpskej Unie dodrziavajte poziadavky normy EN 50110-1 o
bezpecnej prevadzke elektrickych zariadeni.

V pripade potreby prepravy stroja dbajte na pokyny v ¢asti s nazvom ,Preprava (Strana 28),,.
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9.3 Oprava

Pozri tiez

Upozornenie

Pred zaciatkom demgntéie si oznacte priradenie upeviovacich prvkov ako aj umiestnenie
vnutornych spojov. Ulah¢i to neskorSiu montaz.

Pri montazi loziskového stitu neposkodte vinutia vy€nievajuce z telesa statora!

Zostavenie stroja by sa malo podia moznosti vykonavat’ na rovnacej platni. Je tak zaruéené, ze
budu plochy nozi€iek/spodné plochy lezat v jednej rovine.

Utesnenie

1. Na vodiaci okraj naneste potrebnu tesniacu hmotu, napr. Fluid-D, Hylomar.
Skontrolujte tesnenia pripojovacej skrinky a v pripade potreby ich vymente.
PoSkodenia laku opravte aj na skrutkach.

Dodrziavajte potrebné opatrenia na zabezpecenie krytia.

o M DN

Nezabudnite na penovy kryt v mieste priechodu vodigov. Uplne uzavrite otvory a zabrarite
tomu, aby sa vedenia opierali o ostré hrany.

Skrinka svorkovnice, loziskové §tity, uzemnovacie vodiCe, plechové kryty ventilatora
(Strana 142)

9.3.1 Valivé loZiska

Zivotnost loZisk

Vymena loZiska

106

Oznacenia pouzitych lozisk si zistite z vykonového §titka alebo z katalogu.

Pri dlh3ej dobe skladovania sa skracuje doba pouzitia maziva loziska. V pripade trvale
mazanych lozisk to ma za nasledok znizenie ich zivotnosti.

Vymenu tuku odporiéame po dobe uskladnenia v dizke 12 mesiacov. Namazana loZiska
vymente, aj ked su uzavreté (pripona 2Z alebo 2 RS). Po 4 rokoch uskladnenia vo
vSeobecnosti vymerite valivé loziska a tuk.

Odporucana doba vymeny lozisk za normalnych prevadzkovych podmienok:

Tabuika 9-4 Doba vymeny lozisk

Okolita teplota Spbsob prevadzky Doba vymeny loZisk
40 °C Horizontalna spojkova prevadz- 40 000 h
ka
40 °C S axialnymi a radialnymi silami 20 000 h

Standardné motory s osovou vyskou 63 ... 355
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Stiahnuté loziska uz nepouzivajte.

Z loziskového S§titu odstrarite dostupny, znedisteny stary tuk.

Dostupny tuk vymerite za novy tuk.

Pri vymene loZiska vymefite tesnenia hriadela!

Zlahka namazte kontaktné plochy tesniacich manziet tukom.

9.3 Oprava

Upozornenie

Specialne prevadzkové podmienky

Hodiny prevadzky sa znizuju napriklad

® Pri zvislom nainstalovani stroja.

Velkym zatazenim vibraciami a narazmi.
Castou reverznou prevadzkou.

VysSou teplotou okolitého prostredia.
VysSimi otaCkami atd'.

S
@

N

O

VNANN

1@

D)

@ Nahriat na 80... 100 °C

Standardné motory s osovou vyskou 63 ... 355
Navod na prevadzku, 12/2018, ASE45254927A

107



Udrzba

9.3 Oprava

9.3.1.1

9.3.1.2

Postup

Pozri tiez

108

VloZKy lozisk

Loziska chrante pred vniknutim necist6t a vihkosti.

Pri montazi vloziek lozisk dodrziavajte predpisané utahovacie momenty skrutiek (Strana 142).

Montaz valivych lozisk

Pri intalacii a montazi valivého loziska nevyhnutne dbajte na ¢o mozno najvacsiu
starostlivost’ a Cistotu. Pri montazi davajte pozor na spravne poradie jednotlivych dielcov.

VSetky dielce upevnite uvedenymi utahovacimi momentmi (Strana 141).

Upozornenie

Dal$ie informacie o montazi valivého loZiska najdete v katalégu alebo ziskate z informacii
vyrobcu valivého loZiska.

. Vymerite poSkodené sucasti.

Zo sucasti odstrante necistoty. Odstrante mastné zvysky a zvysky tesniva alebo tekutej
poistky skrutiek.

Pripravte sedla pre loziska:
— Mierne naolejujte miesto ulozenia vnutorného krazku.

— Na sedlo vonkajSieho kruzku naneste tuhé mazivo, ako je napr. pripravok Altemp Q
NB 50.

- Vnutorny veko loZiska nasurite na hriadel.

Valivé lozisko zahrejte.

5. Vnutorny krizok zahriateho valivého loZiska nasufite na hriadel. Vyhnite sa iderom, inak sa

©® N o

9.

lozisko mbze poskodit’.

Zaistite, aby valivé loZisko priliehalo k presadeniu hriadela alebo k druhému loZisku.
Lozisko naplfite po okraj predpisanym mazacim tukom podia tidajov na mazacom $titku.
Odstredivy kot zahrejte a nasurite ho na hriadel.

V zavislosti na prevedeni upevnite loZisko poistnym krizkom alebo hriadelovou maticou.

10.Za ucelom montaze telesa loziska alebo loziskového stitu podoprite rotor.

11.Pri zostaveni pouzite vhodné tesnivo.

12.Loziskovy §tit alebo skrifiu loziska namontujte spolu s loziskovym Stitom.

13.Namontujte pripadné vonkajSie loziskové veko.

14.Namontujte tesniace prvky.

Nahrada valivych lozisk (Strana 116)
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9.3 Oprava

Utesnenie lozisk

Pamatajte na nasledujuce detaily:

¢ Na utesnenie stroja v mieste rotorového hriadela sa pouzivaju tesniace kruzky hriadela.
— 'V pripade kruzkov tvaru V dodrziavajte montazne rozmery.

® Pouzivajte predpisané loziska.

® Davaijte pozor na spravnu polohu tesniacich kriuzkov loziska!

® Prvky na nastavovanie loziska vlozte z predpokladanej strany.

® Pevné loziska mbzu byt vyhotovené s poistnym krizkom alebo loziskovym vekom.

e Skrutky krytu lozisk utesnite pouzitim tesniacich podloziek alebo tuku.

o Nezamente umiestnenie krytov lozisk (strana DE a strana NDE, alebo vo vnutri a vonku).

Nebezpecenstvo v désledku vypadnutia rotora

Vo zvislej polohe stroja moze rotor pri praci na vodiacom lozisku vypadnut. Nasledkom méze
byt vznik smrtelného alebo velmi vazneho zranenia a materialnych Skod.

e Rotor pri praci vo zvislej polohe stroja podoprite alebo odlahéite.

9.3.2 Montazny rozmer "x"

Montazny rozmer "x" krizkov tvaru V

Osova vyska X
mm
71 4,5 +0,6 Standardné vyhotovenie
80...112 6 +0,8
132 ... 160
180 ... 200 (1LA) 71
180 ... 225 11 £1 Nz
250 ... 315 13,5 %+1,2 X

Zvlastne vyhotovenie

X

® Pri indtalacii a montazi nevyhnutne dbajte na maximalnu starostlivost’ a spravne
umiestnenie.

® Zabezpedte, aby tesniaca plocha neobsahovala necistoty a poskodenia.

® Tesniace chlopne mierne namazte tukom.
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9.3 Oprava
9.3.3 Ventilator
POZOR
Znicenie ventilatora
Nasilnym stiahnutim ventilatora z hriadela méze dojst k vzniku vecnych $kod.
Pri ventilatoroch s uzatvaracimi mechanizmami dbajte na to, aby sa tieto neposkodili!
Plastovy ventilator
e Odbornym spdsobom uvolnite vylamovacie otvory, ktoré st dostupné v tanieri ventilatora
a su vybavené miestami ur¢eného zlomenia.
e Zahrejte ventilator v oblasti naboja na teplotu cca 50 °C.
® Na stiahnutie ventilatora pouzite vhodny nastroj ¢i naradie (stahovaci pripravok).
e Osadte ramena stahovacieho pripravku do vylamovacich otvorov a ziahka upnite pritlaéni
skrutku stahovacieho pripravku.
® V pripade ventilatorov so zapadkovym mechanizmom oba zaskakovacie vycnelky
ventilatora su¢asne vyzdvihnite z kruhovej drazky hriadela
Drzte zaskakovacie vy¢nelky v tejto pozicii.
e Rovnomerne stiahnite ventilator z hriadela, otadanim pritlaénej skrutky stahovacieho
pripravku.
e Aby sa neposkodil hriadel rotora, ventilator a loZiska, vyhnite sa aplikovaniu Gderov
kladivom.
e V pripade poskodenia si vyziadajte nové diely.
9.3.31 Demontaz kovového ventilatora
Kovovy ventilator
e (Qdstrante zaistovaci kruzok.
® Na stiahnutie ventilatora pouzite vhodny nastroj ¢i naradie (stahovaci pripravok).
® Zalozte ramena st'ahovacieho pripravku do prierazov ventilatora, v oblasti naboja
ventilatora.
® Alternativne stahovaci pripravok nasadte na vonkajsi okraji taniera ventilatora.
e Rovnomerne stiahnite ventilator z hriadela, otadanim pritlaénej skrutky stahovacieho
pripravku.
e Aby sa neposkodil hriadel rotora, ventilator a loZiska, vyhnite sa aplikovaniu tiderov
kladivom.
® V pripade poskodenia si vyziadajte nové diely.
Standardné motory s osovou vyskou 63 ... 355
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9.3 Oprava

Plastovy kryt ventilatora
Osova vyska 80 ... 160
1. Vyzdvihnite zaskakovacie otvory krytu za sebou, opatrne zo zaskakovacich vy¢nelkov.
2. Paku neprikladajte priamo pod prieckou, pretoze inak sa moze priecka zlomit.

3. Zapadkovy mechanizmus neposkodte. V pripade poSkodenia si vyziadajte novy diel.

Osova vyska 180 ... 200

1. Opatrne vyzdvihnite prvy zaskakovaci otvor krytu.

Pri strojoch s konstruk&nym tvarom B3 zvolte prvy zaskakovaci otvor v oblasti noziéky stroja.
Paku priloZte na okraiji krytu, v oblasti priecky. (D

Opatrne vyzdvihnite 2 daldie zaskakovacie otvory spolone a nasledne stiahnite kryt. @

o > 0N

Zapadkovy mechanizmus neposkodte. V pripade poskodenia si vyziadajte novy diel.

Ochranna strieSka

Ochranné strieSky s diStanénymi skrutkami alebo naskrutkovanymi uhlovymi drziakmi

Nasilné odstranenie alebo oddelenie mdze viest' k zni¢eniu diStannych ¢apov, spajacich
prvkov pridrziavacich uholnikov alebo krytu ventilatora.

e Povolte upeviiovacie skrutky na vonkajsej ploche ochrannej strechy.

® \/ Ziadnom pripade nedemontujte diStancné skrutky alebo uhlové drziaky, ani ich nasilne
neodt'ahujte od seba alebo od krytu.

Ochranné strechy s privarenymi podperami

e Povolte upeviiovacie skrutky v mieste styku patky ochrannej strechy - nitovacej matice na
vonkajSej ploche mriezky krytu.
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9.3 Oprava
9.3.3.2 Montaz ventilatorov
® Pri ventilatoroch s uzatvaracimi mechanizmami dbajte na to, aby sa tieto neposkodili!
e Ventilatory k tomu zohrejte v oblasti naboja na teplotu cca. 50 °C.
® Pri poskodeni si vyziadajte nové diely.
9.3.3.3 Montaz krytu ventilatora
Nespravna montaz krytov sa zapadkovym mechanizmom
Zabrante vzniku telesnych poraneni spésobenych dotknutim sa rotujiceho ventilatora alebo
vzniku vecnych $kdd z dévodu Ciastoéného €i uplného uvolnenia krytu pocas prevadzky stroja.
e Zabezpecte, aby vSetky 4 zapadkové otvory krytu uplne zapadli do prislusnych
zapadkovych uchytiek.
Plastovy kryt ventilatora AH80 ... 200
® Kryts vyznacenou Ciarou na okraji zarovnajte s prostrednym rebrom telesa v smere
predlZzenia sokla pripojovacej skrinky.
e Axialnym nasunutim na zapadkové uchytky telesa alebo vacky loZiskového Stitu kryt
predbezne vycentrujte.
® Najskor zaveste 2 susediace zapadkoveé otvory, potom kryt opatrne nasurite s obidvomi
protilahlymi otvormi na zapadkové uchytky tak, aby sa zaistili.
® Axidlnym tlakom na zosilnenu ¢€ast’ krytu v priestore mriezky kryt zaistite vo vSetkych 4
zapadkovych uchytkach.
e V pripade potreby pouZite gumové kladivko a v axialnom smere niekolkokrat poklepte na
zosilnenu ¢ast’ krytu. Davajte pozor na to, aby ste neposkodili alebo neznicili mriezku krytu.
® Pocas montaze krytu davajte pozor na to, aby nedoslo k jeho pretiahnutiu (nebezpecenstvo
prasknutia).
9.34 Ochranna strieSka, montaz impulzného snimaca otacok pod ochrannou strieSkou
Ochranna strieSka, snimac¢ pod ochrannou strieSkou
Ked je ochranna strieSka odskrutkovana, upevinovacie skrutky prestréte cez otvory na
vonkajSej ploche ochrannej striesky.
Utiahnite upeviiovacie skrutky s krutiacim momentom 3 Nm + 10 %.
9.3.5 Poistky skrutiek

Skrutky alebo matice, ktoré su spolo¢ne namontované s poistnymi, pruziacimi a/alebo silu
roznasajucimi prvkami (napr. pois:mé plechy, pruzné podlozky atd’.) pri montazi opat’ vybavte
rovnakymi prvkami z funkéného hladiska.

V zasade vymerite poistné a tesniace prvky!
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9.3.6 Spojenia
® Pripadné skorodované skrutky vymente.
® NepoSkodte izolaciu sucasti, ktoré vedu elektricky prud.

® Poznamenajte si umiestnenie vykonovych a doplinkovych stitkov, ktoré je potrebné
pripadne demontovat’.

e Zabrante poSkodeniu centrovacich okrajov.

9.3.7 Montaz - ostatné pokyny

e Umiestnite vSetky vykonové a doplnkové §titky tak, ako boli umiestnené v pévodnom stave.
® V pripade potreby zafixujte elektrické vedenia.

e Skontrolujte véetky utahovacie momenty skrutiek, aj tych, ktoré neboli uvoinené.

9.3.8 Volitelné nadstavby

Upozornenie
Dalsie dokumenty

Dodrzujte pokyny uvedené vo vSetkych daldich dokumentoch prilozenych k tomuto stroju.

Dal$ie navody na obsluhu najdete tu:Servis & podpora (Strana 139)

9.3.8.1 Brzdova nadstavba

Tabulka 9-5 Priradenie $tandardnej brzdy pri strojoch 1LE1

Osova vyska Typ brzd Utahovaci moment packy ruénej
AH ventilacie
Nm
63 INTORQ BFK 458-6 2L.LM8 005-1NA10 2,8
71 INTORQ BFK 458-6 2L M8 005-2NA10 2,8
80 INTORQ BFK 458-8 2LM8 010-3NA10 2,8
90 INTORQ BFK 458-10 2LM8 020-4NA10 4,8
100 INTORQ BFK 458-12 2L.LM8 040-5NA10 4,8
112 INTORQ BFK 458-14 2LM8 060-6NA10 12
132 INTORQ BFK 458-16 2LM8 100-7NA10 12
160 INTORQ BFK 458-20 2LM8 260-8NA10 23
180 INTORQ BFK 458-20 2LM8 315-0NA10 23
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9.3 Oprava
200 INTORQ BFK 458-25 2L.M8 400-0NA10 40
225 INTORQ BFK 458-25 2LM8 400-0NA10 40
250 Pintsch Bubenzer KFB 63 40
280 Pintsch Bubenzer KFB 100 40
315 Pintsch Bubenzer KFB 160 40
9.3.9 Tesniace O-kruzky

Ak su namontované tesniace O-kruzky, skontrolujte ich neporusSenost’ a riadne umiestnenie
tychto tesniacich O-kruzkov v drazkach medzi jednotlivymi suc¢astami. PoSkodené tesniace O-
krazky vymerite.

Tesniace O-kruzky moézu byt namontované napr. na nasledujucich sucastiach:
e Adaptéry, redukcie

® Priechodky, skrutkové spoje

e tesnenia lozZisk

® tesnenia loziskovych §titov

e Utesnenie skrinky svorkovnice

® aid.
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Nahradné diely 1

10.1 Objednavanie dielov

Pri objednavkach nahradnych dielov alebo dielov na opravu uvadzajte okrem presného
oznacenia dielu vzdy aj typ stroja a sériové Cislo stroja. Davajte pozor na to, aby oznacenie
dielu suhlasilo so zoznamami nahradnych dielov a doplnte prislusné &islo dielu.

Pri objednavani nahradnych dielov a dielov na opravu je potrebné uviest' nasledujice udaje:
® Nazov a Cislo dielu
® Typ a vyrobné Cislo stroja

Typ stroja a sériové Cislo najdete na vykonovom S§titku.

Pozri tiez

Nahradné diely na internete (https://www.sow.siemens.com/)

10.2 Datovy maticovy kdd na stroji

Datovy maticovy kod
Na motoroch eurdpskeho povodu sa mdze nachadzat’ datovy maticovy kod. Z datoveho
maticového kédu mozete zistit’ nasledujuce informacie:

® Typ stroja
® \/yrobné Cislo
o Cislo materialu zakaznika, pokial je objednané Y84 ako moznost

® Prostrednictvom Data Matrix Code a aplikacie ,SIMOTICS Digital Data“ mate pristup
k technickym udajom, nahradnym suciastkam a navodom na prevadzku vasho motora.

10.3 Objednavacie udaje

Upozornenie

Grafické znazornenia v tejto €asti su principialne znazornenie zakladného vyhotovenia. Sluzia
na definiciu nahradnych dielov. Dodané vyhotovenie sa méze v detailoch lisit' od tychto
vyobrazeni.
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Nahradné diely

10.7 Definicia skupin dielov

10.4 Zistenie nahradného dielu na internete
E E Pouzitim ,Spares on Web* mate moznost’ sami zistit’ objednavacie Cisla
! . Standardnych nahradnych suciastok pre motory, a to rychlo a nekompliko-
I vane.
E Spares on Web (https://www.sow.siemens.com/?lang=en).
Pozri tiez

Navod k systému Spares on Web (https://www.weblogx.siemens.de/SoWHilfe HS/motors/en/)

10.5 Nahrada valivych lozisk

Valivé loZiska
Pri objednavke valivych lozisk je okrem oznacenia loZiska nutné uviest’ takisto doplnkové

oznacenie vyhotovenia loziska. Obidve oznacenia najdete na mazacom stitku, v dokumentacii
stroja alebo ich mozno od¢itat' zo zabudovaného loziska.

Valivé loziska vymienajte iba za rovnaké valivé loziska.

10.6 Izolované valivé loziska

Ak su namontované izolované valivé loziska, pouzite ako nahradny diel izolované valivé
loziska rovnakého typu. Tymto spdsobom zamedzite poSkodeniu loziska prechodom prudu.

10.7 Definicia skupin dielov
Mozno rozliSovat’ nasledujuce skupiny dielov:
Nahradné diely

Nahradné diely su Casti strojov, ktoré mozno objednat’ v dobe vyroby a az dalSich 5 rokov po
ukond&eni vyroby. S vymenou tychto dielov sa obratte iba na autorizovanych servisnych
partnerov a partnerov, ktori su opravneni vykonavat' prestavby.

Opravarenské diely

Opravarenské diely su diely, dodavané iba poCas aktivnej vyroby stroja (az do okamihu
zruSenia vyroby vyrobku).

Opravarenské diely su diely, ktoré sa pouzivaju na opravy alebo Upravy suc¢asnych vyrobkov.
S vymenou tychto dielov sa obrat'te iba na autorizovanych servisnych partnerov a partnerov,
ktori su opravneni vykonavat' prestavby.

Standardné diely
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Nahradné diely
10.8 Priklad objednavky

étandardrlé diely su Casti strojov, ktoré su na zaklade svojich rozmerov, materialu a povrchovej
upravy volne dostupné v obchodoch. Podrobny zoznam najdete v kapitole Standardné diely.

Iné diely

Ostatné diely su drobné diely na zabezpecenie kompletnosti pre Uplnost’ rozkreslenia. Tieto
diely v3ak nie su k dispozicii samostatne ako nahradné alebo opravarenské diely. Dodavka
zostav (napriklad celej skrinky svorkovnice) je mozna na poziadanie.

Pre nahradné stroje a opravarenské diely po expedicii stroja platia nasledovné dodavatelské
zavazky.

® Az 3 roky od kompletnej expedicie pévodného stroja spolocnost’ Siemens v pripade Uplnej
poruchy stroja doda nahradny stroj, ktory je rozmerovo a funkéne porovnatelny, prechod na
inu sériu nie je vyluceny.

e Dodavka nahradného stroja v tychto 3 rokoch nema za nasledok novy zaciatok plynutia
zaruky.

® Nahradné stroje, ktoré budu dodané po ukon&eni aktivnej vyroby série strojov, su na
vykonovom §titku naviac oznacené ako nahradny motor.

® Pre tieto nahradné motory su k dispozicii nahradné diely iba na poziadanie, oprava alebo
vymena nie suU mozné.

® Po uplynuti 3 rokov (po expedicii povodného stroja) existuje pre tieto stroje iba moznost’
opravy (v zavislosti od dostupnosti nahradnych dielov).

e Nahradné diely su dostupné az 5 rokov od expedicie pdvodného motora, v nasledovhom
obdobi 5 rokov bude spolo¢nost’ Siemens poskytovat’ informacie o nahradnych dieloch a v
pripade potreby dokumentaciu.

10.8 Priklad objednavky
Loziskovy §tit, pohanana strana 1.40 Loziskovy §tit
Typ stroja * 1LE1002-1DB43-4AA0
Ident. &. * E0605/0496382 02 001

* na zaklade udajov na vykonovom Stitku
Typ a vyrobné Cislo zistite z obsahu udajov na Stitku a v dokumentacii stroja.

Vymena valivych lozisk vyzaduje okrem oznacenia Uloziska taktiez znalost’ doplfiujuceho
oznacenia vyhotovenia loziska. Obidve oznacenia najdete na vykonovom S§titku, v
dokumentacii stroja alebo ich je mozno zistit' zo zabudovaného loziska.

Grafické znazornenia v tejto Casti su principialne znazornenie zakladného vyhotovenia. Slizia
na definiciu nahradnych dielov. Dodané vyhotovenie sa méze v detailoch liSit od tychto
vyobrazeni.
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Nahradné diely

10.9 Diely stroja

10.9 Diely stroja

Diel Popis Diel | Popis

1.00 UloZenie, pohaiiana strana Kompletna skrinka svorkovnice

1.30 Skrutka 5.43 | Vstupna prepazka

1.31 Pruzna podlozka 5.44 | Horny diel skrinky svorkovnice

1.32 Skrutka 5.45 | Skrina

1.33 Matica 5.46 | Skrutka

1.40 LoZiskovy Stit 5.47 | Skrutka

1.43 Tesniaci krizok na hriadel 5.48 | Pruzna podlozka

1.44 Vnutorné loziskové veko, strana DE 5.49 | Zavitorezna skrutka

1.45 Skrutka (loziskové veko) 5.51 | Matica

1.46 Kryci krazok 5.52 | Kablova priechodka

1.47 O krazok 5.53 | Uzatvaracia zatka

1.48 Zavitorezna skrutka 5.54 | O kruzok

1.49 Skrutka 5.55 | Matica

1.50 Matica s nakruzkom 5.60 | Skrutka svorkovnice

1.56 Vyrovnavacia podlozka 5.61 | Skrutka

1.58 Pruzna podlozka 5.62 | Pruzna podlozka

1.60 Valivé loZiska 5.63 | Montazna lista

1.61 Pruziaci pas pre naboj loziskového Stitu 5.64 | Pruzna podlozka

1.63 Skrutkova zatka kondenzatu 5.65 | Skrutka

1.65 Mastenica 5.68 | Uzatvaracia zatka

1.67 Loziskové veko, strana DE, vonkajSie 5.69 | O krazok

1.68 Odstrediva podlozka (voliteine) 5.70 | Upinaci strmen

1.69 Tla¢na pruzina 5.72 | Uholnik kontaktu

3.00 Kompletny rotor 5.76 | Upinacia doska / uholnik kontaktu

3.02 Poistny krazok 5.78 | Podlozka

3.03 Poistny krazok 5.79 | Skrutka

3.38 Zalicované pero 5.81 | Zavitorezna skrutka

3.88 Zalicované pero pre ventilator 5.82 | O krazok

4.00 Kompletny stator 5.83 | Tesnenie

4.04 Skrutka s okom 5.84 | Kryt skrinky svorkovnice

4.07 Patka skrine 5.85 | Kryt skrinky svorkovnice vratane tesnenia, (voliteina
skrutka)

4.08 Patka skrine, viavo 5.88 | Pruzna podlozka

4.09 Patka skrine, vpravo 5.89 | Skrutka

410 Pruzna podlozka 5.90 |Horna ¢ast skrinky svorkovnice, oto¢na 4x90 stupnov,
kompletna
(pre naslednu montaz)

4.1 Skrutka 5.91 | Skrutka

4.12 Matica 5.92 | Kryt skrinky svorkovnice

4.18 Vykonovy Stitok 5.93 | Tesnenie

4.19 Samorezna skrutka alebo vrubkovany klinec 5.94 | Skrutka
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Nahradné diely

10.9 Diely stroja
Diel Popis Diel |Popis
4.20 Kryt 5.95 | Horny diel skrinky svorkovnice
4.30 Uholnik kontaktu 5.96 | Uzatvaracia zatka
4.31 Uzemfovaci uholnik 5.97 | Matica
4.35 Podlozka 5.98 | Plechova matica
4.37 Upinacia dosticka 5.99 | Doska adaptéra
4.38 Pruzna podlozka 6.00 | Ulozenie, strana NDE
4.39 Uzemnovacia skrutka (zavitorezna skrutka) 6.02 | Poistny krizok
4.40 Podlozka 6.03 | Vnutorné loziskové veko, strana NDE
5.00 Kompletna skrinka svorkovnice 6.10 | Valivé loziska
5.02 Medzikus 6.11 | Pruziaci pas pre naboj loziskového Stitu
5.03 Tesnenie 6.12 | Poistny krizok
5.04 Tesnenie 6.20 | Loziskovy Stit
5.06 Montazna lista 6.23 | Tesniaci kriZok na hriadel
5.08 Distanéna dutinka 6.25 | Mazacia dutinka
5.09 Skrutka 6.27 | VonkajSie loziskové veko, strana NDE
5.10 Cela svorkovnica 6.29 | Skrutka
511 Svorkova lista 6.30 | Vnutorné loziskové veko, strana NDE
5.13 Spojovaci mostik 6.31 | Matica s nakruzkom
5.15 Zatka 6.65 | Mastenica
5.16 Pruzna podlozka 6.66 | Skrutka
5.18 Pruzna podlozka 6.67 | Gumova objimka
5.19 Skrutka 6.72 | Odstrediva podlozka
5.21 Skrutka (vitana) 7.00 | Kompletna ventilacia
5.24 Skrutka 7.04 | Ventilator
5.27 Upinacia spona 7.12 | Poistny krazok
5.28 Vysoka strmeriova svorka 7.40 | Kryt ventilatora
5.29 Nizka strmenova svorka 7.41 | Uholnik
5.36 Pruzna podlozka 7.48 | Podlozka
5.37 Pruzna podlozka 7.49 | Skrutka

5.42 Kryt skrinky svorkovnice vratane tesnenia

Pripravky na natahovanie a stahovanie valivych lozisk, ventilatorov a pohananych prvkov nemozno dodat.
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Nahradné diely

10.10 Standardné diely

10.10

Standardné diely

Tabulka 10-1 Standardné diely nakupuite voine v obchodoch podia rozmerov, materialu a povrchovej tpravy.

C. Norma Obrazok C. Norma Obrazok
3.02 DIN 471 1.32 DIN 939
7.12
1.49 EN ISO 4017
4.11
6.12 DIN 472 4.39
5.60
5.61
5.65
4.04 DIN 580 5.89
7.49
DIN 582
1.60 DIN 625 1.30 EN ISO 4762
6.10 1.45 W
4.11
5.19
5.46
5.47
5.49
5.60
6.29
6.66
3.38 DIN 6885 5.09 EN ISO 7045
5.91
5.94
1.33 EN ISO 4032 5.24 EN ISO 7049
4.12
4.14
5.55
5.51 EN ISO 4035 4.05 EN ISO 7089
7.48
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Nahradné diely

10.11 RozloZené vykresy

10.11 RozloZzené vykresy

10.11.1 1LA,1LP,1PP6 AHG63 ... 90
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Nahradné diely
10.11 Rozlo.

kresy

ené vy
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Nahradné diely

70.11 Rozlo.

kresy

Zené vy

160

1LA,1LP,1PP6 AH100 ...

10.11.2
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Nahradné diely

é vykresy

loZen

10.11 Rozl

1LA5180 ... 225

10.11.3
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Nahradné diely

70.11 Rozlo.

kresy

Zené vy

1LE1,1FP1 AH80 ... 160 siva liatina

10.11.4

607207 ObY b

%
|

\

80'V/L0'Y

ev'l

61l
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Nahradné diely

10.11 RozloZené vykresy

1LE1 AH180 ... 200 hlini

10.11.5

€29

6z9 029

Y0'L

oL

or'L

6y’
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Nahradné diely
10.11 RozloZené vykresy

10.11.6 1LE1 AH71 ... 90 siva liatina

i

f

5.89——f
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Nahradné diely

10.11 RozloZené vykresy

10.11.7 1LE1, 1FP1 AH100 ... 200 siva liatina
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Nahradné diely

10.11 RozloZené vykresy

10.11.8 1LE1 AH225 ... 315 siva liatina
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Nahradné diely

10.11 RozloZené vykresy

10.11.9 1LG4/6 AH180 ... 315

7.40

7.04
AH 180 ... 250

.. 250

AH 200 .

4.35 4.1

3=

\-\\7
«

(”“Il‘rﬁ"’; " 4 'v

1.67

1.45
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Nahradné diely

10.11 RozloZené vykresy

10.11.10 Skrinka svorkovnice gk330, gt320, gk430, gt420

gk 330 gt 320

5.89 —r

5.84 —
583 —
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Nahradné diely

10.11 RozloZené vykresy

10.11.11 Skrinka svorkovnice gk431, gt421, gt520, gt540

gt 431 gt 421

5.79
5.78
5.76

gt 520 gt 540

5.10
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Nahradné diely

10.11 RozloZené vykresy

10.11.12 Skrinka svorkovnice 1LG4/6, gt620, gt640, gt791

gt 620 gt 640
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Nahradné diely

10.11 RozloZené vykresy
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Likvidacia 1 1

Ochrana zivotného prostredia a Setrenie jeho zdrojov su pre nasu spolo¢nost’ ciele s vysokou
prioritou. Celosvetovy environmentalny manazment podia normy ISO 14001 zabezpeduje
dodrziavanie zakonov a predpisuje vysoky Standard. Uz pri vyvoji nasich vyrobkov su
stabilnymi cielmi ekologicky navrh, technicka bezpeénost’ a ochrana zdravia.

V nasledujucich €astiach najdete odporuc€ania na ekologicku likvidaciu stroja a jeho sucasti. Pri
likvidacii dodrziavajte miestne predpisy.

11.1 Zakonné predpisy Specifické pre danu krajinu - LV stroje

Zakonné predpisy Specifické pre danu krajinu

Stroj obsahuje materialy, ktoré mozno znovu ziskat' alebo recyklovat. Spravna separacia
materialov pomaha lahko recyklovat’ dolezité materialy.

® Prilikvidacii stroja alebo odpadu zo stroja v jednotlivych fazach jeho zivotnosti dodrziavajte
prislusné zakonné predpisy Specifické pre danu krajinu.

® Pre dalSie informacie o likvidacii kontaktujte miestne urady.

11.2 RoHS - obmedzenie pouzitia ur€itych Skodlivych latok

Na zaklade nariadenia RoHS ("Restriction of certain Hazardous Substances" ) vychadzajuc zo
stavu techniky nahradzame latky ohrozujuce Zivotné prostredie za latky bezpecné.
Bezpecnost’ po€as prevadzky a pri manipulacii je pritom vzdy na prvom mieste.

11.3 Informécie podia &lanku 33 nariadenia REACH

Tento produkt obsahuje jeden alebo viacero vyrobkov, v ktorych je pritomna nasledovna latka
zo zoznamu kandidatskych latok v koncentracii vysSej ako 0,1 % hm.:

e CAS ¢&. 7439-92-1, olovo

Na zaklade v su€asnosti dostupnych informacii predpokladame, ze tato latka nepredstavuje
ziadne riziko v suvislosti s planovanym pouzitim vratane likvidacie.
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Likviddcia

11.6 Likvidacia komponenfov

11.4

Pozri tiez

11.5

11.6

Sucasti

136

Priprava demontaze

Demontaz stroja musia zabezpecit, prip. kontrolovat’ kvalifikovani pracovnici s primeranymi
odbornymi znalostami.

1.

Kontaktujte Specializovanu firmu na likvidaciu odpadov vo vasom okoli. Stanovte, aka bude
kvalita demontaze stroja alebo priprava jeho sucasti.

2. Dodrziavajte pat’ bezpecnostnych pravidiel (Strana 11).

3. Odpojte vSetky elektrické pripojky a odstrarite vSetky kable.

. Odstrante vSetky kvapaliny, ako napr. olej a chladiace kvapaliny. Kvapaliny zachyt'te zvlast

a zlikvidujte ich v sulade s predpismi.

Uvolinite upevnenie stroja.

6. Stroj premiestnite na miesto, ktoré je vhodné na demontaz.

Oprava (Strana 105)

Rozobratie stroja

Stroj rozoberte postupom, ktory je vSeobecne platny pre strojarstvo.

/\ VYSTRAHA

Moze dojst’ k padu Easti stroja

Stroj sa sklada z Casti s vysokou hmotnost'ou. Pri rozoberani mézu tieto diely spadnut’.
Nasledkom méze byt vznik smrtelného alebo velmi vazneho zranenia a materidlnych $kod.

® Predtym, nez sucasti strojov povolite, zaistite ich proti padu.

Likvidacia komponentov

Stroje vacsinou pozostavaju z ocele a rézneho zastupenia medi a hlinika. Kovovy materiél je
v3eobecne povazovany za material s neobmedzenou moznostou recyklacie.

Za G&elom recyklacie rozdelte stéasti do nasledovnych kategorii:

ocel a Zelezo

hlinik

farebné kovy, napr. vinutia

Izolacia vinutia pri recyklacii medi zhori na popol.

Izolaéné materialy
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Likviddcia

11.6 Likvidacia komponenfov

Kable a vedenia

Elektrotechnicky odpad

Prevadzkové média a chemikalie

Prevadzkové média a chemikalie za ugelom likvidacie rozdelte napr. do nasledovnych
kategorii:

olej

tuk

Cistiace prostriedky a rozpustadla
zvySKky naterov

protikor6zne prostriedky

Aditiva do chladiacich médii, ako napriklad inhibitory, nemrznice zmesi alebo biocidy

Separované sucasti zlikvidujte v sulade s miestnymi predpismi alebo ich odovzdajte
Specializovanej firme na likvidaciu. To isté plati pre handry a Cistiace prostriedky, ktoré boli
pouzité pri praci na stroji.

Obalovy material

V pripade potreby kontaktujte Specializovanu firmu na likvidaciu odpadu.

Drevené obaly pre namornu dopravu sa skladaju z impregnovaného dreva. Dodrzujte
miestne predpisy.

Utesneny obal obsahuije hlinikovu vrstvenu foliu. Je mozné ju odovzdat’ do procesu tepelnej
recyklacie. Znecistené félie je nutné zlikvidovat' v spalovni odpadov.
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Likvidacia

11.6 Likvidacia komponentfov
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Servis & podpora A

A1 On-line priemyselna podpora spoloénosti Siemens

Technické otazky alebo d'alSie informacie

Ak mate technické otazky alebo potrebujete ziskat’ d'alSie informacie, ob-
ratte sa na Technicka podpora (https://
support.industry.siemens.com/cs/ww/en/sc/4868).

Na tento Ucel si pripravte nasledujlice udaje, prosim:

® Typ
e Sériové Cislo

Tieto udaje najdete na vykonovom Stitku.

Kontaktna osoba

E-' E Ak budete poZzadovat’ servis na mieste pouZzitia stroja alebo nahradné diely,
. obrat'te sa na vasu miestnu kontaktnu osobu. Skontaktuje vas s prisluSnym
servisnym miestom. Svoju kontaktnu osobu najdete v databaze kontakt-
E nych oséb:
www.siemens.com/yourcontact (www.siemens.com/yourcontact)

Podpora od firmy Siemens na cesty

S aplikaciou ,Siemens Industry Online Support* mate kedykolvek pristup
k vySe 300 000 dokumentov priemyselnych produktov Siemens. Aplikacia
vam okrem iného poskytne podporu v nasledujucich oblastiach:

® RieSenie problémov pri realizacii projektu
e (QOdstranenie chyb pri poruchach
® Rozsirenie alebo nové planovanie zariadenia

Okrem toho mate pristup do technického féra a dal§im prispevkom, ktoré
pripravuju pre vas nasi experti:

FAQ (Casto kladené otazky)

Priklady aplikacie

Priruc¢ky

Certifikaty

Spravy o produktoch a mnoho iného

Aplikacia je dostupna pre systém Apple iOS, Android a Windows Phone.
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Servis & podpora

A.2 Dalsie dokumenty

A.2 DalSie dokumenty

Navody na obsluhu si mézete vyhladat’ na nasledovnej internetovej stranke:

http://support.industry.siemens.com
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Technické udaje

B.1

B.1.1

Ut'ahovacie momenty

Utahovacie momenty skrutkovych spojov

Poistky skrutiek

e Skrutky alebo matice, ktoré su spoloCne namontovaneé s poistnymi, pruziacimi a/alebo silu
roznasajucimi prvkami, pri montazi opat’ vybavte rovnakymi prvkami z funkéného hladiska.
Vymienajte pritom len tvarovo zhodné poistné prvky.

® Zavity zaistené kvapalnym plastom pri zoskrutkovani zase zaistite zodpovedajucim
spbsobom, napriklad pomocou Loctite 243.

e Upeviovacie skrutky s men$ou upinacou dizkou ako 25 mm pri skladani vzdy skrutkujte
pomocou vhodnych zabezpecovacich prvkov, prip. zaistovacich prostriedkov, ktoré mozno
povolit, napr. Loctite 243. Za upinaciu dizku je pokladana vzdialenost’ medzi hlavou skrutky
a miestom zaskrutkovania.

Ut'ahovacie momenty

Pre skrutkové spoje s kovovymi dosadacimi plochami, napr. loziskove stity, konstrukcné diely
loziskovych vloZziek, diely skrinky svorkovnice naskrutkované na kryte statora, platia podia
velkosti zavitu tieto utahovacie momenty:

Tabulka B-1 Utahovacie momenty skrutkovych spojov s toleranciou 10 %

Zavit @ M5 M6 M8 M10 M12 M16 M20 M24

Nm 5 8 20 40 70 170 340 600

Horguvedené utahovacie momenty platia pre skrutky triedy pevnosti 8.8, A4-70 alebo A4-80
podla normy ISO 898-1, avSak len v spojeni so stc¢astami s tou istou alebo vySSou pevnostou,
napr. zo sivej liatiny, ocele alebo oceloliatiny.

Odli8né ut'ahovacie momenty

Odlisné utahovacie momenty pre elektrické pripojky a pre skrutkové spojenia konstrukénych
dielcov s vlozenym plochym tesnenim alebo izolaénymi dielcami su uvedené v prisluSnych
odsekoch a vykresoch.
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Technické udaje
B. 1 Uftahovacie momenty

B.1.2 Svorkovnica a uzemnenie

Tabulka B-2 Utahovacie momenty pre elektrické pripojky na svorkovnici a uzemneni

Zavit @ M 3,5 M 4 M5 M6 M8 M 10 M 12 M 16
min 0,8 0,8 1,8 2,7 5,5 9 14 27
Nm max 1,2 1,2 2,5 4 8 13 20 40
B.1.3 Skrinka svorkovnice, loziskové $tity, uzemrnovacie vodiCe, plechové kryty

ventilatora

Pokial nie st uvedené iné utahovacie momenty, platia hodnoty z nasleduijucich tabuliek.

Tabulka B-3 Utahovacie momenty pre skrutky na skrinke svorkovnice, na loZiskovych $titoch, skrutkovych spojoch
uzemnovacich vodiCov

Zavit & M3.,5 M4 M5 M6 M8 M 10 M12 M 16 M20
Nm min 0,8 2 3,5 6 16 28 46 110 225
max 1,2 3 5 9 24 42 70 165 340

Tabulka B-4 Utahovacie momenty pre zavitorezné skrutky na skrinke svorkovnice, na loZiskovych $titoch, skrutkovych
spojoch uzemnovacich vodic¢ov, plechovych krytoch ventilatora

Zavit @ M4 M5 M 6
Nm min 4 75 12,5
max 5 9,5 15,5
B.1.4 Doplnkové svorky na pripojenie monitorovacich zariadeni a vykurovania

zastaveného motora

Tabuika B-5 Utahovacie momenty pre monitorovacie zariadenia a vykurovanie zastaveného motora

0,4 Nm

Hlavna skrinka svorkovnice
EN 60999-1: 2000 Tabulka 4 IlI

Pomocna skrinka svorkovnice

min. 0,6 Nm max. 0,8 Nm
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Dokumentacia potvrdzujuca kvalitu C

C.1 Dokumenty tykajuce sa kvality SIMOTICS v SIOS

Dokumenty tykajuce sa kvality najdete tu:

https://support.industry.siemens.com/cs/ww/de/ps/13310/cert (https://
support.industry.siemens.com/cs/ww/en/ps/13310/cert)
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