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Pravne upozornenie

Koncept vystraznych upozorneni

Ta priro¢nik vsebuje napotke, katere morate upostevati zaradi vase osebne varnosti, kot tudi zaradi izogibanja Skode
na stvareh. Napotki za vaso osebno varnost so poudarjeni z opozorilnim trikotnikom, napotki za posami¢ne
poskodbe stvari pa so brez opozorilnih trikotnikov. Odvisno od stopnje nevarnosti so opozorila prikazana v
naras¢ajo¢em zaporedju, kot je prikazano v nadaljevanju.

/\ NEBEZPECENSTVO

pomeni, da bo nastopila smrt ali teZje telesne poskodbe, ¢e ne upostevate ustreznih previdnostnih ukrepov.

/\ VYSTRAHA

pomeni, da lahko nastopi smrt ali tezje telesne poskodbe, ¢e ne upostevate ustreznih previdnostnih ukrepov.

/\ OPATRNE

pomeni, da lahko nastopijo lazje telesne poSkodbe, e ne upostevate ustreznih previdnostnih ukrepov.

POZOR

pomeni, da lahko nastopijo poSkodbe stvari, ¢e ne upostevate ustreznih previdnostnih ukrepov.

Ce nastopa so¢asno veé stopenj ogrozanja, se vedno uporabi opozorilo doloene najvisje stopnje. Ce se v
dolo¢enem opozorilu pred poSkodbami osebja opozarja z opozorilnim trikotnikom, potem se lahko v istem opozorilu
dodatno vkljuci e opozorilo pred poskodbami stvari.

Kvalificirano osebje

Udrzbu produktu/systému patriaceho k tejto dokumentacii mdZe vykonavat vyluéne personal kvalifikovany pre dant
ulohu pri dodrziavani prislusnej dokumentacie patriacej k danej ulohe, predovsetkym bezpeénostnych a vystraznych
pokynov, ktoré su v nej obsiahnuté. Kvalifikovany personal je na zaklade svojho vzdelania a skisenosti sposobily
rozpoznat' pri manipulacii s tymito produktmi/systémami rizika a eliminovat’ mozné nebezpecenstva.

Pouzivanie vyrobkov Siemens v stlade s icelom pouzitia

Upostevajte naslednje:

/\ VYSTRAHA

Vyrobky Siemens sa smu pouzivat’ vylu¢ne na ucely uvedené v katalégu a v prislusnej technickej dokumentacii.
V pripade, ze sa pouzivaju cudzie vyrobky a komponenty, musia byt doporu¢ené alebo schvalené spolo¢nostou
Siemens. Bezporuchova a bezpecna prevadzka predpoklada odbornu prepravu, skladovanie, umiestnenie,
montaz, instalaciu, uvedenie do prevadzky, obsluhu a udrzbu. Musia sa dodrzat’ pripustné podmienky prostredia.
Taktiez sa musia dodrziavat’ pokyny v prislusnej dokumentacii.

Znamke
Vse oznake, ki so oznacene z znakom zascitene blagovne znamke ®, so blagovne znamke podjetja Siemens AG.
Preostale oznake v tem besedilu so lahko blagovne znamke, katerih uporaba za namene tretjih oseb, lahko Skoduje
pravicam njihovega lastnika.

IzkljuGitev jamstva

Vsebino poudarjenega tiska smo glede ujemanja preverili z opisano strojno in programsko opremo. Kljub temu vseh
odstopanj ni mozno popolnoma izkljugiti, tako da glede popolne usklajenosti ne moremo prevzeti nobenega jamstva.
Navedbe v tem poudarjenem tisku se redno preverjajo, morebitni potrebni popravki se nahajajo v naslednjih izdajah.

Siemens AG Objednavkové &islo dokumentu: ASE41454741A Copyright © Siemens AG 2017.
Division Process Industries and Drives ® 04/2017 Zmeny vyhradené VSetky prava vyhradené
Postfach 48 48
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Uvod

1.1

Informacie o tomto navode

Tento navod popisuje stroj a informuje o zaobchadzani s nim - od dodania az po jeho likvidaciu.
Uschovaijte si tento navod na neskorsie pouzitie.

Tento navod na obsluhu si precitajte pred zaciatkom manipulacie so strojom a pokyny
dodrziavajte. Tak zarucite bezpecnu a bezporuchovu &innost’ a dlha zivotnost’ stroja.

Ak mate navrhy na vylep$enie tohto dokumentu, obrat'te sa prosim na servisné stredisko.

Charakteristika textu

1.2

1LES

Koncepcia vystraznych upozorneni je vysvetlena na zadnej strane vnutornej ¢asti navodu.
Vzdy dodrziavajte bezpeénostné pokyny v tomto navode.

Okrem vystraznych upozorneni, ktoré z bezpeénostnych dévodov musite bezpodmienecne
dodrziavat, najdete v tomto navode tieto oznacenia textu:

1. Pokyny na manipulaciu su uvedené ako ocislovany zoznam. Dodrzujte poradie krokov v
postupe.

® Vypodty su uvedené za bodkou zarazky.

— Odrazka v tvare pomlcky oznacuje vypocty druhej trovne.

Upozornenie

Upozornenie je délezitou informaciou o vyrobku, manipulacii s vyrobkom alebo o jednotlivych
Castiach dokumentacie. Upozornenie vam poskytuje pomoc alebo dodato¢né podnety.

Zostavenie osobnych dokumentov

Na internetovych strankach v sekcii Industry Online Support mate moznost’ zostavit' si osobné
dokumenty pomocou funkcie Dokumentacia (https://support.industry.siemens.com/My/ww/en/
documentation)

S funkciou ,Dokumentacia“ si zostavite z priruciek v sekcii podpory k vyrobkom svoju vlastnu
»-Dokumentaciu®. V tychto zostaveniach mézete doplnit’ aj iné obsahy zo sekcie podpory
k vyrobkom, ako su najcastejSie kladené otazky alebo charakteristiky.

Vo funkcii ,Dokumentacia“ mate moznost’ vytvarat’ a spravovat vlastné zostavenia, s vlastnou
Struktdrou. Pritom mozete vymazavat’ alebo presuvat’ jednotlivé kapitoly alebo témy.
Prostrednictvom funkcie pre poznamky je mozné dodatoCne vlozit' aj vlastny obsah. Hotova
~-Dokumentacia“ sa da vyexportovat’ napriklad vo formate PDF.

Pomocou funkcie ,Dokumentacia“ si efektivne zostavite svoju vlastni dokumentaciu
k zariadeniu. ,Dokumentacia“ zostavena v jednom jazyku mdze byt automaticky vydana aj
v niektorom inom spomedzi dostupnych jazykov.

Navod na prevadzku, 03/2017, ASE41454741A 9


https://support.industry.siemens.com/My/ww/en/documentation
https://support.industry.siemens.com/My/ww/en/documentation

Uvod

1.2 Zostavenie osobnych dokumenfov

Uplna funkcionalita je k dispozicii len prihlasenym pouZivatelom.

1LES
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Bezpecnostné pokyny 2

2.1 Informacie pre osobu zodpovednu za zariadenie

Tento elektricky stroj je podia predpisov smernice 2014/35/EU (smernica o harmonizacii
pravnych predpisov €lenskych Statov tykajucich sa elektrického zariadenia uréeného na
pouzivanie v ramci urcitych limitov napatia) navrhnuty, skonstruovany a uréeny na pouzitie
v priemyselnych zariadeniach. Pri pouziti elektrického stroja mimo Uzemia Eurépskeho
spoloCenstva dodrziavajte predpisy danej krajiny. Dodrziavajte miestne predpisy o
bezpecnosti a zriadovani, ktoré su Specifické pre dany odbor ¢innosti.

Osoby zodpovedné za bezpecnost zariadenia musia zabezpedit’ nasledovné:

e Navrh, projekéné prace a akékolvek iné prace na/so strojom vykonavaju len kvalifikované
osoby.

e Navod na obsluhu bude pri vykonavani akejkolvek prace vzdy k dispozicii.

® Technické udaje a informacie o podmienkach montaze, pripojenia, okolitych a
prevadzkovych podmienkach sa budi désledne dodrziavat'.

e Specifické predpisy o zriadovani a bezpecénosti a predpisy o pouzivani osobnych
ochrannych pomdcok sa budu dodrziavat'.

Upozornenie

Pri navrhu, montazi, udrzbe a pri uvadzani zariadeni do prevadzky poziadajte o podporu
a sluzby prislusného servisného strediska.

V jednotlivych kapitolach tohto dokumentu najdete bezpecnostné pokyny. Bezpecnostné
pokyny bezpodmienec€ne dodrziavajte v zaujme vlastnej bezpecénosti, za u¢elom ochrany inych
os6b a eliminacie materialnych $kod.

Pri vykonavani akejkolvek &innosti na/so strojom dodrziavajte nasledujice bezpe&nostné
pokyny.

2.2 Pat’ bezpe€nostnych pravidiel

Na ucel zaistenia vasej vlastnej bezpecnosti a zabranenia vzniku hmotnych $kéd pri vSetkych
pracach vzdy dodrziavajte bezpecnostné pokyny a pat’ nasledujucich bezpecnostnych
pravidiel v stlade s normou EN 50110-1 ,Prace na elektrickom zariadeni bez napéatia“.
Aplikujte tychto pat’ bezpecnostnych pravidiel pred zaciatkom prace v uvedenom poradi.

Pat bezpe&nostnych pravidiel

1. Odpojit.
Zaistite tiez odpojenie pomocnych obvodov, napr. ohrevu pri zastavenom stroji.

2. Zaistit' proti opatovnému zapnutiu.

3. Skontrolovat’ nepritomnost’ napatia.

1LES
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Bezpecnostné pokyny

2.4 Bezpecna manipulacia

4. Uzemnit a skratovat.
5. Zakryt alebo ohradit susediace sucasti.

Po ukonc&eni prace opat’ zruste prijaté opatrenia v opacnom poradi.

2.3 Kvalifikovany personal

Akékolvek prace na stroji smie vykonavat iba kvalifikovany personal. Kvalifikovanym
personalom su v zmysle tejto dokumentacie osoby, ktoré spinaju nasledovné predpoklady:

® Na zaklade svojho vzdelania a skusenosti su spdsobilé rozpoznat’ vo svojom prisluSnom
poli pdsobnosti rizika a zabranit moznym ohrozeniam.

® Prislusnou zodpovednou osobou su poverené vykonavanim prac na stroji.

24 Bezpeéna manipulacia

Bezpecnost' na pracovisku zavisi od obozretnosti, prevencie a rozumnom spravani sa
vSetkych osob, ktoré stroj instaluju, prevadzkuju a udrzuju. Okrem dodrziavania uvedenych

bezpecnostnych opatreni je v blizkosti stroja v zasade vyZzadovana opatrnost’. Vzdy dbajte na
svoju bezpecnost.

Aby ste sa vyhli urazom, dodrzujte tiez:

® \/Seobecné bezpecnostné pokyny prisludnej krajiny, v ktorej je stroj pouzivany

e Osobitné predpisy prevadzkovatela a predpisy, ktoré platia pre danu oblast’ pouZitia
e Specifické dohody, ktoré boli uzavreté s prevadzkovatelom stroja

e Samostatné bezpeénostné upozornenia, ktoré su sucast'ou dodavky stroja

® Bezpecnostné symboly a pokyny na stroji a jeho obale

/\ VYSTRAHA

Sucasti pod napatim

Elektrické stroje vykazuju su€asti pod napatim.

V désledku odstranenia krytov, neodborného pouzivania stroja, nespravnej obsluhy alebo
nedostatonej udrzby méze dbjst’ k smrtelnému Urazu, tazkym zraneniam alebo materialnym

Skodam.

® Pri praci so strojom vzdy dodrziavajte ,Pat’ bezpecnostnych zasad” (Strana 11).

e Kryty demontujte len v sulade s pokynmi, ktoré su uvedené v tomto navode na obsluhu.
® Stroj obsluhujte riadnym sp6sobom.

e Udrzbu stroja vykonavajte pravidelne a odborne podia pokynov v kapitole ,Udrzba*
(Strana 73).

1LES
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Bezpecnostné pokyny

1LES

2.4 Bezpecna manipuldcia

/\ VYSTRAHA

Rotujlce Easti
Elektrické stroje vykazuju nebezpecné rotujuce Casti.

V dosledku odstranenia krytov, neodborného pouzivania stroja, nespravnej obsluhy alebo
nedostatoénej udrzby méze dbjst’ k smrtelnému urazu, tazkym zraneniam alebo materialnym
Skodam.

e Kryty demontujte len v sulade s pokynmi, ktoré su uvedené v tomto navode na obsluhu.
Stroj obsluhujte riadnym spésobom.

Udrzbu stroja vykonavaite pravidelne a odborne.

Zabezpedte proti dotyku voIné konce hriadelov a iné rotujlce &asti, ako je napriklad spojka
alebo remenica.

/\ VYSTRAHA

Horuci povrch

Elektrické stroje maju hortci povrch. Dotyk hordceho povrchu méze spdsobit’ zavazné
popaleniny.

® Nez zaCnete pracovat na stroji, nechajte ho vychladnut.

e Kryty demontujte len v sulade s pokynmi, ktoré su uvedené v tomto navode na obsluhu.
® Stroj prevadzkuijte riadnym spbsobom.

/\ OPATRNE

Zdraviu Skodlivé latky

Chemické latky, ktoré su nevyhnutné na instalaciu, prevadzku a udrzbu stroja, mézu byt
zdraviu Skodlivé.

Désledkom ich pésobenia méze byt otrava, podrazdenie pokozky, poleptanie dychacieho
ustrojenstva alebo ina zdravotna ujma.

e Dodrziavajte pokyny v tomto navode na obsluhu a informacie, ktoré su obsiahnuté v
produktovych informaciach vyrobcov.

e Dodrziavajte prislusné bezpecnostné predpisy a pouzivajte predpisany ochranny odev.

/\ OPATRNE

Lahko zapalné a horlavé latky

Chemicke latky, ktoré su nevyhnutné na instalaciu, prevadzku a udrzbu stroja, mozu byt lahko
zapalné alebo horlavé.

Désledkom ich pdsobenia mdze byt vznik popalenin, inej zdravotnej ujmy alebo materialnych

$kod.

e Dodrziavajte pokyny v tomto navode na obsluhu a informacie, ktoré su obsiahnuté v
produktovych informaciach vyrobcov.

® Dodrziavajte prislusné bezpecnostné predpisy a pouzivajte predpisany ochranny odev.

Navod na prevadzku, 03/2017, ASE41454741A 13



Bezpecnostné pokyny

2.6 Alypické vyhotovenia a konstrukcné varianty

/\ VYSTRAHA

Rusenie elektronickych pristrojov elektroenergetickymi zariadeniami

Energetické zariadenia vytvaraju poCas prevadzky elektrické pole. Pri pobyte v
bezprostrednej blizkosti stroja méze dochadzat k porucham funkcie lekarskych implantatov,
napr. kardiostimulatorov, ktoré mézu byt’ Zivotu nebezpecné. Méze dochadzat’ ku strate dat
na magnetickych alebo elektronickych datovych nosicoch.

® Pobyt 0sbdb s kardiostimulatorom v blizkosti stroja je zakazany.

Chranite personal, pracujuci na zariadeni, vhodnymi opatreniami, ako napr. ozna¢enim,
zahradenim, Skolenim bezpecnosti prace a vystraznymi pokynmi.

Dodrziavajte narodné ochranné a bezpecnostné predpisy.
Nenoste pri sebe magnetické ani elektronické datové nosice.

2.5 Rusivé napétia pri prevadzke s meni¢om

/\ VYSTRAHA

Rusivé napatia pri prevadzke s meniéom

Pri prevadzke s meniCom vznikaju v zavislosti od typu menica (vyrobca, typ, u¢inené
odruSovacie opatrenia) rézne silné rusivé emisie. V pripade strojov s indtalovanymi snimacmi,
ako napr. termistory méze dojst’ v zavislosti od meni¢a k chybovym napéatiam na vodicoch
snimacov. Méze dochadzat' k porucham, ktoré mézu mat’ za nasledok priamo alebo nepriamo
smrt, vazne Urazy alebo materialne Skody.

Dodrziavajte pokyny o elektromagnetickej kompatibilite vyrobcu menica, aby sa pri
pohonnom systéme, pozostavajuceho zo stroja a menica, zabranilo prekro€eniu hraniénych
hodnét podia normy IEC/EN 61000-6-3. Zaistite zodpovedajlce opatrenia tykajtice
elektromagnetickej kompatibility.

2.6 Atypické vyhotovenia a konstrukéné varianty

Upozornenie
Pred akoukolvek pracou na stroji zistite jeho vyhotovenie.

V pripade odchylok alebo nejasnosti sa spytajte vyrobcu a uvedte typové oznacenie a sériové
Cislo (pozri vykonovy §titok), alebo sa obratte na servisné stredisko spolo¢nosti Siemens.

1LES
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Popis

3.1

Oblast’ pouzitia

Trojfazové stroje tohto radu su pouzivané v priemyselnych pohonoch. Su koncipované pre
Siroké spektrum pouzitia technolégie pohonov, pre prevadzku zo siete ale aj v spojeni s
frekvenénymi meniémi

Su charakterizované vysokym vykonom hustoty, velkou robustnostou, dlhou Zivotnostou a
vysokou spolahlivost'ou.

Pouzitie strojov v stlade s uréenim

3.1.1

1LES

Tieto stroje su uréené pre priemyselné zariadenia. Stroje zodpovedaju harmonizovanym
normam radu EN / IEC 60034 (VDE 0530). Pouzitie v oblasti s nebezpecenstvom vybuchu je
zakazané, pokial oznacenie na vykonovom &titku vyslovne nepovoluje prevadzku na
elektrickej sieti alebo s meni¢om. Ak sa v Specialnom pripade - napr. pri pouziti mimo oblasti
priemyselnych zariadeni — kladu iné/zvy$ené poziadavky (napr. dotyk detmi), je potrebné tieto
podmienky zabezpecit’ na strane zariadenia pri jeho instalacii.

Upozornenie
Smernica o strojoch
Nizkonapatové stroje su sucasti, ktoré su ur€ené na montaz do strojov v zmysle aktualnej

smernice ES o strojovych zariadeniach. Uvedenie do prevadzky je zakazané dovtedy, kym
nebude zistena zhoda koncového vyrobku s touto smernicou. Dodrziavajte normu EN 60204-1.

/\ VYSTRAHA

Nebezpeéenstvo vybuchu

Tento stroj nie je navrhnuty na pouzitie v oblastiach ohrozenych expléziou. Ak ho budete
prevadzkovat' v takomto prostredi, méze dojst’ k vybuchu. Nasledkom méZze byt’ vznik
smrtelného alebo velmi vazneho zranenia a materialnych skod.

® Tento stroj neprevadzkujte v oblastiach ohrozenych expléziou.

CE oznacdenie

Upozornenie
Pouzivanie strojov bez CE oznacenia

Stroje bez oznacenia € su ur€ené na prevadzku mimo Eurépskeho hospodarskeho priestoru
(EHP). Nepouzivajte stroje bez CE oznacenia v ramci EHP!

Navod na prevadzku, 03/2017, ASE41454741A 15




Popis

3.2 Vykonovy Stifok

3.2

Vykonovy S§titok

Vykonovy stitok

Vykonovy $titok obsahuje identifikaéné udaje a najdélezitejsie technické Udaje. Udaje na
vykonovom §titku a prislu§né zmluvné dojednania vymedzuju rozsah pouzitia v sulade s

uréenim.

Udaje na vykonovom $titku

Polozka | Popis

Polozka

Popis

VSeobecné udaje

Elektrické udaje

1 Typ stroja 31 Elektrické udaje
2 Typ stroja 33 Menovité napatie [V]
3 Sériové Cislo (vratane datumu vyroby 34 Zapojenie vinutia
RR.MM)
4 Normy 35 Frekvencia [Hz]
5 Doplnkové tdaje (volitelne) 36 Menovity vykon [kW]
6 Zakaznicke Udaje (volitelne) 37 Menovity prad [A]
7 Krajina pévodu 38 Uginnik [cos @]
8 Miesto vyroby 39 Menovité otacky [1/min]
10 Predpisy (volitelne) 40 Trieda U€innosti
23 Sposob chladenia 41 Uginnost
49 Logo firmy 42 Krutiaci moment [Nm] (voliteing)
52 Predpisy pre lodnu prepravu 43 Menovity vykon [HP] (volitelne)
53 Typ radu stroja 44 Zat'azovatel motora (voliteine)
Mechanické Gdaje 47 Udaje NEMA (volitelne)
11 Konstrukéna velkost 48 Vykurovanie zastaveného motora (voliteine)
12 Konstrukcia
13 Stupen krytia
14 Hmotnost’ stroja [kq]
15 Tepelna trieda
16 Rozsah teploty okolia (voliteiné)
17 Nadmorska vyska (len ak je vacsia ako
1000 m)
18 Stuperi mechanickych kmitov
19 Velkosti loZisk
20 Udaje o premazavani/predpisy (voliteine)

16
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Popis

(10)
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(%)

(6)

3.3 Konstrukcia

3.3.1 Vyhotovenie stroja

3.3 Konstrukcia

Stroje z tejto série su nizkonapéatové trojfazové asynchrénne motory s valcovym koncom
hriadela a perovou drazkou. K dispozicii v jednootackovej verzii s odliSnymi triedami ucinnosti,
alebo s prepinanim pélov pre viacero rychlosti otacok.

Na strojoch s patkami (design IM B3) su patky naliate alebo priskrutkované.

Premiestnenie skrutkovatelnych patiek na skrini stroja, napr. za Géelom zmeny umiestnenia
skrinky svorkovnice je mozné; prenechajte tuto Cinnost’ iba partnerom, ktori st opravneni

vykonavat’ prestavby.
Opatrenia na vyrovnanie a upevnenie (Strana 43)

3.3.2 Predpisy

Navrh a skusky tohto stroja vychadzaju z predpisov a noriem, ktoré su uvedené na vykonovom

stitku. Vyhotovenie stroja v zasade spifa nasledujuce normy:

Tabulka 3-1 Uplatiiované vieobecné predpisy

Vlastnost’

Norma

Rozmery a prevadzkové spravanie

EN /1EC 60034-1

skusky

Postup na stanovenie strat a ucinnosti tocivych elektrickych strojov a

EN / IEC 60034-2-1
EN /IEC 60034-2-2
EN /1EC 60034-2-3

Stupen krytia

EN /IEC 60034-5

Chladenie

EN / IEC 60034-6

Konstrukcia

EN / IEC 60034-7

Oznacenie vyvodov a smer otacania

EN /1EC 60034-8

Hlukové emisie

EN /IEC 60034-9

1LES
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3.3 Konstrukcia
Vlastnost Norma
Rozbehové vlastnosti, toCivé elektrické stroje EN / IEC 60034-12
Mechanickeé vibracie EN /IEC 60034-14
Klasifikacia u€innosti trojfazovych motorov s rotormi nakratko EN /IEC 60034-30-1
Normalizované napatia IEC IEC 60038
3.3.3 Chladenie, vetranie
Stroje tejto série su asynchrénne trojfazové stroje s uzavretym primarnym (vnatornym)
chladiacim okruhom a s otvorenym sekundarnym vzduchovym chladiacim okruhom (chladenie
povrchu). Chladenie povrchu sa liSi v zavislosti od verzie.
3.3.3.1 Stoje s ventilatorom

Vlastné vetranie ($tandard): Spdsob chladenia IC 411 podia normy EN / IEC 60034-6

Na strane NDE telesa statora je umiestneny kryt ventilatora na vedenie vonkajSieho vzduchu.
Vonkajsi vzduch je nasavany cez otvory v kryte ventilatora a axialne prudi cez vonkajsie
chladiace rebra telesa. Chladiaci ventilator pre zabezpecéenie prudenia vonkajsieho
chladiaceho vzduchu je namontovany na hriadeli stroja.

Obezné kolesa ventilatora su nezavislé od smeru ota€ania.

Skontrolujte uc€innost’ chladenia pri €astom vypinani alebo brzdeni, alebo pri nepretrzitom

znizeni ota€ok pod ich menovitd hodnotu.

SETE=——=—— [ 1IN IR0 0]

e
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Popis
3.3 Konstrukcia

Cudzie vetranie (volitelne): Spdsob chladenia IC 416 podia normy EN / IEC 60034-6

Chladenie nezavislé od otacok je zabezpetené zostavou (cudzie vetranie), ktora je nezavisla
od prevadzkového stavu stroja. Tato zostava je navonok uzavreta krytom ventilatora. Ma
vlastny hlavny pohon s lopatkovym kolesom, ktoré vytvara prud chladiaceho vzduchu potrebny

na chladenie motora.

ww
|
|

3.3.3.2 Stroje bez ventilatora (volitelng)

Chladenie povrchu pomocou voinej konvekcie: Spdsob chladenia IC 410 podia normy EN / IEC 60034-6

IC410  IC4A1AQ

Ol

Obrazok 3-1 1C410

Chladenie vzduchu pomocou relativneho pohybu chladiaceho vzduchu: Spdsob chladenia IC 418 podia

normy EN / IEC 60034-6
IC418 IC4A1A8

<

—
P

Ol

\—

Obrazok 3-2 1C418
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3.3 Konstrukcia

3.34 UloZenie

Iba 2 ihlové loZiska sa pouzivaji na podporu a moznost’ vedenia hriadela stroja v pevnej &asti
stroja. Ihlové lozisko ma funkciu pevného loziska, ktoré prenasa axialne a radialne sily z
otoéného hriadela stroja na pevnu &asti stroja. Druhé ihlové loZisko je vo verzii plavajiceho
alebo podporného loziska, aby umoznovalo tepelnu dilataciu vo vnutri stroja a prenasalo
radialne sily.

Nominalna (vypogitana) Zivotnost loZiska podia normy ISO 281 &ini minimalne 20000 hodin
pri vyuziti povolenych radialnych axialnych sil. Dosiahnutelna Zivotnost loZiska véak moze byt
pri mensich silach (napriklad prevadzka s vyrovnavacou spojkou) vyznamne vyssSia.

Ihlové loziska, ktoré su vo verzii s namazanim na celt dobu Zivotnosti, nevyzaduju udrzbu.

3.3.5 Vyvazenie
Standardne je stroj s poloviénym licovanym perom (oznadenie ,H*) podia normy ISO 8821
dynamicky vyvazené.
Kvalita vyvazenia zodpoveda mechanickym vibraciam ,A". Mechanickeé vibracie ,B* su
volitelné, alebo mozné na poziadanie.

3.3.6 Konstrukéné typy/spdsob inStalacie

Kons$trukény tvar pre dany stroj je uvedeny na Stitku s udajmi o vykone.

Tabulka 3-2 Konstrukcia

Kod zakladného kon- Grafické znazornenie  DalSie spdsoby instala-  Grafické znazornenie
Strukéného typu cie

IM B3 (IM 1001) @ IM V5 (IM 1011)

IM V6 (IM 1031)

-

IM B6 (IM 1051)

ra
)

IM B7 (IM 1061)

O]

IM B8 (IM 1071)

O
Z4
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Popis

3.3 Konstrukcia

Kéd zakladného kon- Grafické znazornenie

Strukéného typu

DalSie sposoby instala-  Grafické znazornenie

cle

IM B5 (IM 3001)

)

IM V1 (IM 3011)

IM V3 (IM 3031)

m

Kéd zakladného kon- Grafické znazornenie

Struk&ného typu

DalSie sposoby instala-  Grafické znazornenie

cie

IM B14 (IM 3601)

#

IM V18 (IM 3611)

IM V19 (IM 3631)

o
N

Kod zakladného kon- Grafické znazornenie

Strukéného typu

IM B35 (IM 2001)

IM B34 (IM 2101)

10
£

Stupen krytia

Stroj je, 6o sa tyka druhu ochrany, vyhotoveny podia vykonového &titka a moze sa nainétalovat’

v prasnom alebo vlhkom prostredi.

Okolité podmienky

Hraniéné hodnoty pre Standardné vyhotovenie

Relativna vihkost’ vzduchu pri teplote okolitého
prostredia T, 40 °C

max. 55 %

Teplota okolitého prostredia

-20°C az +40 °C

Vyska instalacie

<1000 m

Vzduch s normalnym obsahom kyslika, bezne

21 % (obj. %)

Navod na prevadzku, 03/2017, ASE41454741A
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3.3 Konstrukcia
Pri odliSnych okolitych podmienkach platia udaje uvedené na vykonovom Stitku.
Stroj je vhodny na pouzitie v tropickych klimatickych podmienkach.

3.3.9 Nadstavby a vstavané prvky ako volitelné prislusenstvo

Stroje mézu byt vybavené tymito vstavanymi prvkami:

® Pouzite teplotné snimace vo vinuti statora ako sledovanie teploty a ochranu vinutia statora
pred prehriatim.

e /ykurovanie zastavenych motorov strojov, ktorych vinutia su vystavené klimatickym
podmienkam s rizikom kondenzacie.

Stroje mézu byt vybavené tymito nadstavbami:
® Brzda

® [mpulzny snimac otacok

® Cudzie vetranie

® Meracia vsuvka pre meranie narazovych impulzov SPM na kontrolu loziska

1LES
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Priprava na pouzivanie 4

Riadne naplanovanie a priprava pouzitia stroja su dolezitymi predpokladmi pre jednoduchu a
spravnu intalaciu, bezpeénu prevadzku a zabezpecenie pristupnosti stroja za u¢elom
vykonavania udrzby a oprav.

V tejto kapitole sa dozviete, na €o musite pamatat’ pri navrhu vasho zariadenia v suvislosti s
tymto strojom a €o by ste mali pripravit’ pred dodanim stroja.

4.1 Aspekty navrhu zariadenia, ktoré s vyznamné z hladiska bezpeénosti

Stroj je zdrojom zvySkovych nebezpecenstiev. Su popisané v kapitole s nazvom
"Bezpecfnostné pokyny" (Strana 11) alebo v tematicky suvisiacich oddieloch.

Prijatim vhodnych bezpecénostnych opatreni, akymi su kryty, zabrany, oznacenie atd’., zaistite
bezpecnu prevadzku stroja v ramci vasho zariadenia.

4.2 Dodrziavanie prevadzkového rezimu

Dodrziavajte prevadzkovy rezim stroja. Pouzitim vhodného riadenia zamedzte vzniku
nadmernych otacok a v désledku toho poskodenia stroja.

4.3 Dodanie

Kontrola uplnosti dodavky

Hnacie systémy su zostavované individualne. Ihned po prevzati dodavky skontrolujte, €i sa
rozsah dodavky zhoduje so sprievodnou dokumentéaciou k vyrobku. Za dodato¢ne
reklamované nedostatky neprebera firma Siemens ziadnu zaruku.

e Zistitelné poskodenia vzniknuté poéas prepravy reklamujte ihned u prepravcu.

e Zistitelné nedostatky/nelpIini dodavku ihned reklamujte u prislusného zastipenia
spolo¢nosti Siemens.

Udrziavajte bezpecnostné upozornenia a upozornenia tykajuce sa uvadzania do prevadzky,
ktoré su obsiahnuté v rozsahu dodavky, ako aj doplnkovo dostupny navod na prevadzku, na
pristupnom mieste.

Pripadny volne priloZeny typovy &titok k dodavke je uréeny na to, aby sa tdaje o stroji
dodatocne pripevnili na alebo pri stroji €i zariadeni.

1LES
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Priprava na pouZivanie

4.4 Preprava a skladovanie

4.4 Preprava a skladovanie

Pri akejkolvek praci so strojom dodrziavajte vSeobecné bezpeénostné pokyny (Strana 11) a
poziadavky normy EN 50110-1 o bezpecnej prevadzke elektrickych zariadeni.

/\ VYSTRAHA
Nebezpeéenstvo padu a rozkyvania pri preprave v zavesenom stave

Ak stroj budete prepravovat’ v zavesenom stave na povrazoch, méze déjst’ k ich prasknutiu
napriklad v désledku ich poSkodenia. Okrerp toho sa mdze stroj pri nedostatoénom upevneni
rozkyvat'. Nasledkom moéze byt vznik smrtelného, tazkého urazu alebo vznik hmotnych skéd.

® Pri preprave, prip. instalacii pouzivajte vhodné, dodato¢né nosné prostriedky.
e Uz dva povrazy musia dokazat’ uniest’ celé zatazenie.
e Zabrante tomu, aby sa nosné prostriedky zoSmykli, a to tak, ze ich zaistite.

/\ VYSTRAHA

Prevratenie alebo zoSmyknutie stroja

Pokial stroj riadne nenadvihnete alebo nebudete prepravovat, moze sa stroj zoSmyknut alebo
prevratit. Nasledkom méze byt vznik smrtelného, tazkého urazu alebo vznik hmotnych $kod.

® Pouzivajte vSetky zavesné oka pritomné na stroji.

® Pri vyuziti zdvihacich 6k stroja nepripeviujte Ziadne d'alSie bremena alebo zat'az.
Zdvihacie oka su dimenzované len na vlastni hmotnost’ stroja.

® Pevne utiahnite zaskrutkované zavesné oka.

e Zavesné skrutky zaskrutkujte az po ich dosadacie plochy.

® Dodrzujte dovolené zat'azenie zavesnych skrutiek.

® Ak je to potrebné, pouzite vhodne a dostatoéne dimenzované nosné prostriedky, ako su
napriklad zdvihacie pasy (EN1492-1) a viazacie pasy (EN12195-2).

Upozornenie

Pri preprave zdvihajte stroje len v pozicii, ktora zodpoveda ich zakladnému konstrukénému
tvaru.

441 Konstrukéné tvary na vykonovom Stitku

Konstruk&ny tvar pre dany stroj je uvedeny na Stitku s idajmi o vykone.

442 Doprava

Pokial su k dispozicii prepravné poistky, odstrante ich az pred uvadzanim do prevadzky.
Prepravné poistky uschovajte, alebo ich vyradte z Cinnosti. Prepravné poistky znova pouzite
na dalSiu prepravu, alebo ich opat uvedte do ¢innosti.
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4.4 Preprava a skladovanie

V zavislosti od sposobu prepravy a velkosti je stroj rozne zabeleny. Ak nie je samostatne
zmluvne dohodnuté, obal spifia smernice o obalovych materialoch podia Medzinarodného
Standardu pre fytosanitarne opatrenia (medzinarodné normy pre fytosanitarne opatrenia).

Dbaijte na piktogramy na obale. Maju nasledujuci vyznam:

Y FX+ %

hore Krehky Chrarite Chrante Tazisko Ruc¢né haky
tovar pred pred zakazané uwazat’
vihkom teplom
443 Skladovanie
Skladovanie vonku
POZOR

Poskodenie stroja
Nespravnym skladovanim moze déjst’ k vzniku materidlnych $kod.

V extrémnych klimatickych podmienkach, napriklad v prostredi s obsahom soli a/alebo
prachu, vlhkosti, prijmite opatrenia na ochranu stroja.

Zvolte suché miesto uskladnenia, ktoré nie je ohrozené povodiiami ani otrasmi. Pred
uskladnenim opravte poskodenia na obale, ak to vyzaduje riadne uskladnenie. Stroje, pristroje
a debny postavte na palety, tramy alebo zaklady, aby ste zabezpecili ochranu proti pddnej
vihkosti. Zabrante zabaraniu stroja do zeme. Neobmedzuijte cirkulaciu vzduchu pod
skladovanym tovarom.

Kryty alebo plachty na ochranu pred po¢asim sa nesmu dotykat’ povrchu skladovaného
materialu. Vlozenymi hranolmi zabezpecte dostatoénu cirkulaciu vzduchu.

Uskladnenie v priestoroch

Skladovacie priestory by mali poskytovat’ ochranu proti extrémnym poveternostnym
podmienkam. Mali by byt’ suché, bezprasné, bez nebezpecdenstva mrazu, bez vplyvov narazov
a otrasov a dobre vetrané.

Povrchovo neupraveny kovovy povrch

Povrchovo neupravené kovové povrchy, ako st konce hriadelov, plochy prirub, strediace
okraje opatrite za uc¢elom prepravy protikor6znou ochranou s ¢asovo obmedzenym ucinkom
(< 6 mesiacov). Pri dlhSej dobe uskladnenia prijmite vhodné protikorézne opatrenia.
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4.5 Zivotnost' loZisk

Otvor na odvod kondenzatu

Existujlice otvory na vypustenie kondenzatu otvarajte podia okolitych podmienok, najneskoér
raz za 6 mesiacov.

4.5 Zivotnost loZisk

Teplota pri uskladneni
Pripustny rozsah teplét: -20 °C az +50 °C
Max. pripustna vihkost vzduchu: 60 %

Pre stroje, ktoré st z hiadiska okolitej teploty po&as prevadzky alebo nadmorskej vysky
inStalacie Specialne navrhnuté, mozu platit iné podmienky tykajluce sa teploty pri uskladneni.
V tomto pripade zistite udaje o okolitej teplote alebo nadmorskej vyske z vykonového Stitku
stroja.

Doba skladovania

Hriadel 1-krat roéne pretodte, aby ste zabranili vzniku trvalych stop po necinnosti. Pri dlhSom
skladovani sa znizuje doba pouzitelnosti tuku lozisk (starnutie).

Otvorené loziska

® Pri otvorenych loziskach — napr. 1Z — a pri skladovani viac ako 12 mesiacov skontrolujte
stav tuku.

e Mazivo vymerite, pokial pri kontrole zistite odolejovanie alebo znegistenie maziva.
Vniknutie vody ma za nasledok zmenu konzistencie maziva.

Uzavreté loziska

® V pripade uzavretych lozisk vymente loziska na strane DE (strana pohonu) a strane NDE
(vystupna strana) vymente po 48 mesiacoch skladovania.

POZOR

Uskladnenie

Ak budete nechraneny stroj pouzivat’ alebo skladovat’ na volnom priestranstve, moze dojst’
k jeho poSkodeniu.

e Chrafite stroj pred intenzivnym sineénym Ziarenim, dazdom, snehom, ladom alebo
prachom. Pouzite napriklad pristreSok alebo dodato¢né zakrytie.

oV E)rl'pade potreby konzultuje servisné stredisko spolo¢nosti Siemens alebo pouZzitie na
volnom priestranstve po technickej stranke odsuhlaste.
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4.6

4.6 Elektromagnetickd kompatibilita

Elektromagneticka kompatibilita

Upozornenie

Pri velmi rozdielnych kratiacich momentoch (napr. pohon piestového kompresora) sa vynucuje
nesinusovy prud stroja, ktorého vysSie harmonické kmitanie moze spdsobit’ nepripustné
ovplyvnenie siete a tym nepripustné rusivé vyzarovania.

Upozornenie

Menié

® Pri prevadzke sa na frekvenénom menigi vyskytuju rozdielne silné rudivé vyzarovania podia
vyhotovenia menic¢a (typ, odruSovacie opatrenia, vyrobca).

e Zabrante prekroCeniu predpisanych medznych hodnét hnacieho systému, ktory pozostava
zo stroja a menica.

® Bezpodmienelne dodrziavajte pokyny vyrobcu menica o elektromagnetickej znasanlivosti.

¢ Tienenie je naju¢innejsie vtedy, ak sa tienené privodné vedenie stroja velkoplo$ne vodivo
pripoji na kovovu skrinku svorkovnice stroja (pomocou skrutkového spoja z kovu).

® Pri strojoch so zabudovanymi snimacmi (napr. termistory s teplotnym koeficientom) sa
mézu na vedeniach snimacov vyskytnut’ ruSivé napatia podmienené menicom.

Stroje s uzavretym typom konstrukcie spifiaju pri pouzivani v suladg s urCenim a
prevadzkovanim v napajacej elektrickej sustave s vlastnost'ami podla normy EN 50160
poziadavky sucasnej smernice o elektromagnetickej kompatibilite.

Odolnost’ voci ruSeniu

1LES

Stroje v zasade spifiaju poziadavky na odolnost voé&i ruseniu podia normy IEC / EN 61000-6-2.
V pripade strojov so zabudovanymi snimaémi (napr. termistormi) musi prevadzkovatel celého
zariadenia sam zaistit’ dostatoénu odolnost’ vodi rugeniu vhodnou volbou signalnych vedeni
snimacov (prip. odtienenim, pripojenim tak, ako je tomu v pripade privodov stroja) a
vyhodnocovacieho pristroja.

Pri prevadzke strojov s meniom s vy$Simi otackami ako su menovité otacky paméatajte na
medznu velkost’ mechanickych otadok (Bezpe&né prevadzkové otaéky EN / IEC 60034-1).
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4.7 Prevadzka s menicom

4.7 Prevadzka s menicom

4.71 Nastavenie parametrov meni¢a

Ak konétrukcia motora vyZaduje priradenie Specialneho meni¢a, su na vykonovom Stitku
uvedené prislusné doplfiujuce udaje.

Nastavte spravne parametre meni¢a. Nastavenie parametrov je uvedené na vykonovom
Stitku stroja (nie na doplnkovom vykonovom stitku s Udajmi o prevadzke s menicom).
Udaje o parametroch najdete:

— V navode na obsluhu menica.
— V projektovacom nastroji SIZER.
— V projektovacich priru¢kach SINAMICS.

Udavané maximalne hraniéné otacky n,,,, neprekracujte. Najdete ich bud na vykonovom
Stitku n,,.,, na doplnkovom &titku pre prevadzku pri menici ako najvacsi udaj o otackach,
alebo v katalégu pre dany typ.

Stroj prevadzkujte s maximalnymi otackami len na kratku dobu. Ak budete stroj
prevadzkovat’' s maximalnymi otackami na dlhSiu dobu, méze ddjst’ ku vzniku vibracii vyssej
frekvencie a s tym spojenym vy8Sim hlukom.

Overte, Ci je zaistené chladenie stroja na Ucely jeho uvedenia do prevadzky.

4.7.2 ZniZenie loZiskovych pradov pri prevadzke s meni¢om (nizke napatie)

Nasledujlice opatrenia mdzu znizit velkost loZiskovych prudov:

Kontaktna plocha by mala byt velka. Masivne medené vedenia nie st kvdli vzniku
povrchového elektrického javu vhodné na vysokofrekvenéné uzemnenie.

Vedenia na vyrovhavanie potencialov:

Pouzite vodi¢e pospajania:

28

medzi motorom a vyrobnym zariadenim
medzi motorom a meni¢om

medzi svorkovnicovou skrifou a vysokofrekvenénym uzemrnovacim bodom na skrini
motora.
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Struktira siete

1LES

4.7 Prevadzka s menicom

Vyber a pripojenie kabla:

Pouzite podia moznosti tienené prepojovacie kable symetrickej konstrukcie. Tienevné pletivo
zostavené z mnohych jednotlivych vodi¢ov musi mat’ dobru elektricku vodivost. Velmi vhodné
su splietané tienenia z medi alebo hlinika.

Pripojenie tienenia sa realizuje obojstranne na motore a menici.
Vytvorte velkoplo$ny kontakt za Giéelom dobrého odvadzania vysokofrekvenénych pradov:
- Ako 360° velkoplo$ny kontakt na menigi

— Na motore, napriklad pomocou elektromagneticky kompatibilnych priechodiek na
privodoch kablov.

Ak je tienenie kabla pripojené podia opisu, potom toto predstavuje pozadované ochranné
pospajanie medzi skrinou motora a meniCom. V tom pripade nie je nutné pouzit' samostatné
vysokofrekvenéné vodiCe pospajania.

N A

@©©) G

Koncentrické medené alebo hlinikové tienenie Ocelova vystuz

Ak tienenie kabla nie je mozné pripojit’ alebo ho nie je mozné pripojit’ dostatocne kvoli
mimoriadnym okrajovym podmienkam, potom nie je pritomné pozadované ochranné
pospajanie. V tomto pripade pouzite samostatny vysokofrekvenény vodi¢ pospajania:
— medzi skrifiou motora a liStou ochranného uzemnenia menica.

— medzi skrifiou motora a vyrobnym zariadenim

— Samostatny vysokofrekvenény vodi¢ pospajania vyhotovte pomocou spletanych,
plochych medenych pasov, resp. vysokofrekvenénych lankovych vodi¢ov. Masivne
medené vodice nie su kvoli vzniku povrchového javu vhodné na vysokofrekvencéné
uzemnenie.

- Kontaktna plocha by mala byt velka.

Pri cielenom redukovani loziskovych prudov berte do Uvahy cely systém pozostavajuci
z motora, menica a pracovného stroja. Nasledujluce opatrenia prispievaju k znizeniu
loziskovych pradov a pomahaju zabranit’ Skodam:

V celom zariadeni vytvorte bezchybne prepleteny systém uzemnenia s nizkou
impedanciou.

Pouzivaijte pasmové filtre (timivkové jadra) na vystupe menic¢a. Volbu a dimenzovanie
vykonava distribuény partner spolo¢nosti Siemens.

Obmedzte narast napatia pomocou vystupnych filtrov. Vystupné filtre timia harmonické
podiely vo vystupnom napati.
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4.7 Prevadzka s menicom

Upozornenie
Dokumentécia menica

Navod na obsluhu menic¢a nie je su€astou tejto dokumentacie. Dodrziavajte aj informacie o
navrhu pouzitého menica.

4.7.3 Izolované loZiska pri prevadzkovani pri menici

Ak je stroj prevadzkovany s nizkonapatovym meni¢om, potom su na strane NDE
nainstalované izolované lozisko a izolovany otaCkomer s izolovanym ulozenim (zvlastne
vybavenie).

Dodrziavajte Stitky na stroji tykajuce sa izolacie lozisk a moznych premosteni.

)

5
T

Iy

Ol
I

@ Vyrobné zariadenie @ Izolované lozisko
@ Motor @ InStalacia izolovaného otackomera
®  Spojka

Obrazok 4-1 Principialne znazornenie samostatného pohonu

POZOR

Poskodenie lozisk

Nesmie byt’ premostend izolacia lozZiska. Pretekanim pradu mézu vzniknut’ poSkodenia lozisk
a ulozeni.

® Aj pri dodato€nych montaznych pracach, napriklad montazi automatického mazacieho
systému alebo neizolovaného snimaca vibracii dbajte na to, aby sa izolacia loziska/
ulozenia nepremostila.

® \/ pripade potreby sa obratte na servisné stredisko.
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4.7 Prevadzka s menicom

Tandemovy pohon

Ked zapdjate dva motory za sebou do tzv. "tandemového pohonu", zabudujte medzi motory
izolovanu spojku.

n

/
@
\

@Eﬂ”ﬂf@__
1 4

@ Vyrobné zariadenie @ Izolované lozisko
@ Motor @ InStalacia izolovaného otackomera
®  Spojka ®  Izolovana spojka

Obrazok 4-2 Principialne znazornenie tandemového pohonu

POZOR

Poskodenie lozisk

Ak sa medzi motormi tandemového pohonu nepouziva Ziadna izolovana spojka, mézu
vznikat’ loZiskové prudy. Nasledkom mézu byt poSkodenia v loZiskach obidvoch motorov na
strane DE.

e Na ucel prepojenia motorov pouzite izolovanu spojku.
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4.7 Prevadzka s menicom
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Montaz 5

Pri akejkolvek praci so strojom dodrziavajte véeobecné bezpeénostné pokyny (Strana 11) a
poziadavky normy EN 50110-1 o bezpecnej prevadzke elektrickych zariadeni.

Upozornenie
Strata zhody s eurépskymi smernicami

V stave expedicie zodpoveda stroj poziadavkam eurépskych smernic. Svojvoiné zmeny alebo
prestavby stroja vedu ku strate zhody s eurépskymi smernicami a ku strate zaruky.

5.1 Priprava montaze

5.1.1 Predpoklady na montaz
Pred za¢atim montaze musia byt splnené nasledujuce predpoklady:
® Pracovnici maju k dispozicii navod na obsluhu a montaz.

® \/ybaleny stroj je na mieste montaze pripraveny na montaz.

Upozornenie
Zmeranie izolaéného odporu vinutia pred za€atim montaze
IzolaCny odpor vinutia zmerajte pred za¢atim montaze. Ak izolaény odpor nedosahuje

predpisanu hodnotu, prijmite prislusné napravné opatrenia. Na zabezpecenie napravnych
opatreni bude mozno nevyhnutné stroj demontovat’ a prepravit’ na iné miesto.

Upozornenie

Dodrzte technické udaje na Stitkoch na kryte stroja.

POZOR

Poskodenie stroja

Aby sa zabranilo vecnym Skodam, skontrolujte pomocou vhodnych opatreni pred uvedenim
stroja do prevadzky to, €i bol zo strany zakaznika nastaveny spravny smer otacania, napriklad
odpojenim od pracovného stroja.
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5.1 Priprava montdze

5.1.2

5.1.2.1

5.1.2.2

Izolaény odpor

Izolaény odpor a polarizaény index

Meranim izolaéného odporu a polarizaéného indexu (PI) ziskate informacie o stave stroja.
Skontrolujte preto izolaény odpor a polarizaCny index v nasledujucich lehotach:

® Pred prvym spustenim stroja

e Po dlhdom uskladneni alebo prestojoch

e \ ramci udrzby

Ziskate tym nasledujuce informécie o stave izolacie vinutia:
e Je izolacia Ciel vinuti znecistena tak, Ze sa stala vodivou?
® Absorbovala izolacia vinutia vihkost™?

Na zaklade toho sa mbzete rozhodnut’ o uvedeni stroja do prevadzky, alebo o prijati
potrebnych opatreni, ako je Cistenie a/alebo vysuSenie vinutia:

® Je mozné uviest stroj do prevadzky?
® Je potrebné zabezpedit' vyCistenie alebo vysusenie?
Podrobné informécie o skuske a hraniénych hodnotach mozno najst’ tu:

"Kontrola izolaéného odporu a polarizaéného indexu" (Strana 34)

Kontrola izolaéného odporu a polarizaéného indexu

/\ VYSTRAHA
Nebezpeéné napétie na svorkach

Pri a bezprostredne po merani izolaéného odporu a polarizacného indexu (PI) vo vinuti
statora su svorky ciastoCne pod nebezpe¢nym napatim. Pri kontakte méZze dojst' k vzniku
smrtelného alebo t'azkého zranenia alebo materialnej Skody.
® Ak su pripadne pripojené sietové vedenia, zaistite, aby nemohlo déjst’ k zapnutiu dodavky
elektrickej energie.
® Po merani vinutie vybite tak, aby bolo nebezpecenstvo vylu¢ené, napr. nasledovnymi
opatreniami:
— Pripojovacie svorky spojte so zemou na dobu, kym nabijacie napatie neklesne na
bezpecné hodnoty.

— Pripojte pripojovaci kabel.

Meranie izolaéného odporu

34

1. Pred zaciatkom merania izolaéného odporu zaistite dodrzanie pokynov v navode na
obsluhu pouzitého pristroja na meranie izolacného odporu.

2. Zabezpecte, aby neboli pripojené sietové privody.
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5.1 Priprava montaze

3. Zmerajte teplotu vinutia a izolaény odpor vinutia proti skrini stroja. Teplota vinutia by pri
merani nemala presiahnut hodnotu 40 °C. Namerané izolaéné odpory prepoditajte podia
vzorca na referenénu teplotu 40 °C. Tymto spdsobom je zaruéena porovnatelnost s
predpisanymi minimalnymi hodnotami.

4. Odcitajte hodnotu izolaéného odporu 1 minutu po pripojeni skiSobného napatia.

Hraniéné hodnoty izolaéného odporu vinutia statora

V nasledujuicej tabulke je uvedené skusobné napétie a medzné hodnoty izolaéného odporu.
Tieto hodnoty zodpovedaju odporucaniam normy IEEE 43-2000.

Tabuika 5-1 Izolaény odpor vo vinuti statora pri teplote 40 °C

UM Usis [V] Re IMQ]
U <1000 500 25

1000 = U =2500

500 (max. 1 000)

2500 <U=5000

1000 (max. 2 500)

5000 <U=<12000

2 500 (max. 5 000)

100

U > 12000 5 000 (max. 10 000)

Uy = menovité napatie, pozri vykonovy Stitok
Uy = jednosmerné skusobné napatie
R¢ = minimalny izolaény odpor pri referen¢nej teplote 40 °C

Prepocet na referenénu teplotu

Pri merani s inymi teplotami vinutia ako 40 °C prepoditajte namerant hodnotu podia
nasledovnych rovnic z IEEE 43-2000 na referenénu teplotu 40 °C.

W) Rc | I1zolaény odpor prepocitany na referencnu teplotu 40 °C
K; | Teplotny koeficient podia rovnice (2)
Rc =Ki Ry R; | Namerany izolacny odpor pri teplote merania/vinutia T v °C
(2) 40 | Referencna teplotav °C
10 | Skratenie na polovicu/zdvojnasobenie izolaéného odporu 10 K
K; = (0,5) “o-mno T | Teplota merania/vinutia v °C

Vychadza sa pritom z predpokladu narastu izolaéného odporu na dvojnasobok alebo z jeho
znizenia na polovicu pri zmene teploty o 10 K.

® |zolaény odpor sa znizuje na polovicu pri zvyseni teploty o kazdych 10 K.

® |zolaény odpor sa zvySuje na dvojnasobok pri poklese teploty o kazdych 10 K.
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5.1 Priprava montdze

Pri teplote vinutia cca 25 °C je tak minimalny izolaény odpor 20 MQ (U < 1 000 V), prip. 300
MQ (U > 1 000 V). Hodnoty platia pre celé vinutie voc€i zemi. Pri merani jednotlivych vodiCov
platia dvojité minimalne hodnoty.

® Suché, nové vinutia maju izolané odpory v rozmedzi 100 az 2 000 MQ, prip. aj vy3Sie
hodnoty. Ak sa hodnota izolaéného odporu pohybuje v blizkosti minimalnej hodnoty,
prig¢inou mozu byt vihkost a/alebo negistoty. Velkost vinutia, menovité napatie a dalsie
charakteristiky ovplyviuju izolaCny odpor a pri stanoveni opatreni je treba ich pripadne
zohladnit'.

® Pocas prevadzkovej doby mdze izolacny odpor vinutia klesnut' v désledku vplyvov
Zivotného prostredia a prevadzkovych vplyvov. Kriticky izolaény odpor vypogitajte podia
menovitého napéatia ako nasobok menovitého napatia (kV) a Specifickej kritickej hodnoty
odporu. Prepocitajte hodnotu na aktualnu teplotu vinutia v okamihu merania, pozri
predchadzajicu tabulku.

Meranie polarizaéného indexu
1. Na stanovenie polarizatného indexu zmerajte izolaény odpor za 1 minutu a za 10 minut.

2. Dosadte namerané hodnoty do pomeru:
Pl = Riso 10 min / Risol 1 min
Vela meracich pristrojov zobrazi tieto hodnoty automaticky po uplynuti ¢asu merania.

Pri izolaénom odpore > 5 000 MQ uz nie je meranie Pl vypovedné, a preto nebude pouzité na

posudenie.
R10 miny / Rt miny Posldenie
22 Izolacia v dobrom stave
<2 V zavislosti od celkovej diagnostiky izolacie
POZOR

PoSkodenie izolacie

Ak je kriticky izolagny odpor dosiahnuty alebo prekroceny smerom nadol, nasledkom moze
byt’ poSkodenie izolacie v désledku prierazov napétia.

e QObrat'te sa na servisné stredisko.

® Ak sa namerana hodnota nachadza v blizkosti kritickej hodnoty, v budicnosti skrat'te
interval kontroly izolatného odporu.

Hraniéné hodnoty izolaéného odporu vykurovania vypnutého motora

Izolaény odpor vykurovania zastaveného motora stroja oproti plastu stroja by pri merani
napatim DC 500 V nemal byt mensi ako 1 MOhm.

1LE5
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5.2 Nainstalovanie

5.2 Nainstalovanie

5.21 InStalacia stroja

Pri zvislom usporiadani pouzite na stabilizaciu polohy vSetky existujuce zavesné oka v
pripade potreby zdvihacie pasy (DIN EN 1492-1) a/alebo upinacie pasy (DIN EN 12195-2).

Zabrante padnutiu cudzich telies do vnutra krytu ventilatora. Ak je stroj nainstalovany zvislo
s koncom hriadela smerujucim nadol, namontujte ochrannu strieSku.

Ak smeruje koniec hriadela nahor, pouzivatel je povinny zabranit' vniknutiu kvapaliny po
hriadeli.

Lakovym benzinom vycistite povrchovo neupravené kovové povrchy, ktoré su opatrené
protikoréznym prostriedkom, a ktoré su potrebné k bezchybnej montazi a/alebo instalacii
stroja.

Nebrante vetraniu! Zabrarte tomu, aby dochadzalo k bezprostrednému nasavaniu
odpadného vzduchu aj zo susednych zariadeni.

Zabrante dlhodobému ucinku priameho, intenzivneho sinecného Ziarenia, dazda, snehu,
ladu alebo aj prachu. Pri pouzivani alebo skladovani na volnom priestranstve namontujte
pristreSok alebo dodato¢né zakrytie.

Neprekracujte maximalne povolené axialne a radialne sily.

Upozornenie

Aby sa zabranilo uvolneniu zavesnych 6k, dotiahnite ich po instalacii, alebo och odstrarite.

POZOR

Poskodenie nadstavbovych dielov
Vyhnite sa poskodeniu nadstavieb, aby ste zabranili Skodam na majetku a osobnej ujme.

Motor zdvihajte iba za zavesné oka, ktoré su urCené na tento ucel.

1LES
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5.2 Nainstalovanie
5.2.2 Zabezpecenie chladenia
/\ VYSTRAHA

38

Prehriate a vypadok stroja

Ak nedodrzite nasledujuce body, mézu vzniknut’ vecné Skody, zavazné telesné poranenia
alebo mbze dojst’ k usmrteniu.

e Nebrante vetraniu.

® Zabrante priamemu nasavaniu odpadového vzduchu zo susednych agregatov.

® Pri zvislom konstrukénom tvare stroja so vstupom vzduchu zhora zabrante vniknutiu
cudzich telies a vody do otvorov na vstup vzduchu (norma IEC/EN 60079-0).

® Pri konci hriadela smerom hore zabrafite vnikaniu kvapaliny pozdiz hriadela.

/\ VYSTRAHA

Poskodenie spésobené vpadnutim malych dielov

Vecné Skody a telesné poranenia mézu nastat’ v pripade, ze sa poskodi ventilator a tym d6jde
k prehriatiu stroja.

® Pri konstrukénych typoch s koncom hriadela smerom nadol zabrarite pomocou vhodného
zakrytovania vniknutiu malych €asti do krytu ventilatora (norma IEC / EN 60079-0).

® Zakryvanim neznizujte prietok vzduchu a dodrziavajte minimalne vzdialenosti.

Tabulka 5-2 Vedenie vzduchu

Nespravne Spravne

|
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|
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5.2.3

‘

5.2 Nainstalovanie
Nespravne Spravne
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Minimalna hodnota "x" vzdialenosti susednych konstrukénych celkov od vstupu vzduchu do stroja.

Tabulka 5-3 Minimalna vzdialenost "X" susednych konstrukénych skupin od vstupu vzduchu stroja

Konstrukéna veikost X
[mm]
315 110
355 140

Kons&trukéné typy bez loZiska na strane pohonu

1LES

Stroje konstrukéného typu IM B15, IM B9, IMV8 a IM V9

Tieto stroje nemaju vlastné ulozenie hriadela stroja na strane pohonu DE. Hriadel stroja je
upnuty v (dutom) hriadeli alebo spojke zariadenia alebo hnacieho stroja.

® Pomocou centrovacieho okraja zarovnajte stroj s krytmi, prirubami alebo pracovnymi

strojmi.

® Majte na pamati, e stroj a hriadel stroja sa po¢as prevadzky zahrievaji. Zmenu dizky
hriadela stroje v dosledku tepelnej roztaznosti musi zakaznik kompenzovat’

prostrednictvom vhodnych opatreni.

Kvéli tomu a za u¢elom umiestnenia loziska NE bez véle pouzite dodané perové podlozky.
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5.2 Nainstalovanie

POZOR

Poskodenie stroja

Ak nedodrzite nasledujuce pokyny, méze dojst’ ku vzniku hmotnych $kod:

® | oziskovy &tit IM B3 namontovany na strane pohonu (strana DE) so zabudovanym
vymedzovacim kruzkom sluzi iba ako prepravna poistka. Na tomto loziskovom Stite je
umiestnena vystrazna samolepka.

® \/ymedzovaci kruzok nema vlastnosti ihlového loziska.
e | oziskovy 8tit a vymedzovaci kruzok odstrante.
® Pred uvedenim do prevadzky odstrante prepravnu poistku.

5.24 Montaz s patkami

Upozornenie

Premiestnenie skrutkovatelnych patiek na skrini stroja prenechajte partnerom, ktori su
opravneni vykonavat prestavby.

Po montazi patiek musite dodrzat nasledovné, aby ste sa vyhli deformacii stroja,

e Plochy patiek nastavte do roviny a stibezne s hriadelom stroja.

e Zatymto Ucelom plochy patiek prepracujte, alebo podlozte pod nich tenké plechy.
® Poskodeny nater pléch odborne opravte.

® Dodrziavajte pokyny, uvedené v ¢asti s nazvom Vyrovnanie a upevnenie (Strana 42)

5.2.5 Vyvazenie

Oznacenie:

40

Rotor je dynamicky vyvazeny. Kvalita vyvazenia zodpoveda standardne stupfiu mechanickych
kmitov "A" na kompletnom stroji. Volitelny stuperi mechanickych kmitov "B" je uvedeny na
Stitku s udajmi o vykone.

Typ licovaného pera, ktory bol dohodnuty pre vyvazovanie, sa vSeobecne uvadza na
vykonovom &titku alebo alternativne na Celnej strane na konci hriadela.

L étarvmdardne sa dynamicky vyvazuje pomocou polovi¢ného licovaného pera (znacka ,H)
podla normy ISO 21940-32.

e Znak "F" znamen4, vyvazovanie pomocou celého licovaného pera (volitelne).

e Znak "N" znamen4, vyvazovanie bez licovaného pera (volitelne).

1LES
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5.2 Nainstalovanie

/\ OPATRNE
Neodborna montaz alebo demontaz

Aby sa zabranilo vzniku Urazu a vecnych $kéd, dodrziavajte vSeobecné potrebné opatrenia
na ochranu pred nebezpecnym dotknutim sa vystupnych prvkov:

e Dodrziavajte vSeobecné potrebné opatrenia na ochranu pred dotknutim sa vystupnych
(hnanych) prvkov.

e Vystupné (hnané) prvky nat'ahujte a stahujte len pomocou vhodného pripravku.

e Zalicované pera su zaistené len proti vypadnutiu pocas prepravy. Ak stroj uvadzate do
prevadzky bez vystupného (hnaného) prvku, zaistite zalicované pera proti vymrsteniu.

Spojenie hriadela a hnaného prvku licovanym perom musi mat spravny typ vyvazenia a musi
byt’ spravne namontované.

Kvalita vyvazenia zodpoveda stupriu mechanickych vibracii ,A“ na celom stroji, stupen
mechanickych vibracii ,B* je mozny voliteine, tzn., aby ste zabezpegili kvalitu vyvazenia,
zabezpedte pri krat§om alebo dlh§om hnanom prvku, aby sa spojenie naboja a hriadela stroja
licovanym perom vzajomne dopifalo.

Vyrovnajte posunutie na spojke medzi elektrickymi strojmi, oproti pvracovn)'/m strojom tak, aby
nedochadzalo k prekro¢eniu max. pripustnych hodnét vibracii podla normy ISO 10816.

5.2.5.1 Nasadenie a stiahnutie hnanych prvkov

—

Stiahnutie hnanych prvkov

1LES
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5.3 Vyrovnanie a upevnenie

L

Nasadenie hnanych prvkov

¢ Na nasadenie hnanych prvkov (spojky, prevodovky, remenice, atd') pouzite zavit na konci
hriadela. 3
Ak je to mozné, hlavné prvky podla potreby nahrejte.

® Na stiahnutie pouzivajte iba vhodny pripravok.

® Pri nasadzovani a stahovani, napriklad pomocou kladiva alebo podobného naradia,
neprenasajte udery na montované alebo demontované diely.

® (Cez koniec hrjadeTa prenasajte na lozZisko stroja iba radialne alebo axialne sily, ktoré su
povolené podla katalégu.

5.26 Hlukové emisie

/\\ OPATRNE
PoSkodenie sluchu pri prevadzke trojfazovych strojov

Ak dbjde k prekroceniu povolenej urovne akustického tlaku, mdze pri prevadzke trojfazovych
strojov s menovitym vykonom déjst’ k poSkodeniu sluchu.

Dodrziavajte povolenu hodnotu akustického tlaku v sulade s normou ISO 1680. Povolena
hladina akustického tlaku €ini 70 dB (A).

5.3 Vyrovnanie a upevnenie

Pri vyrovnavani a upevnovani dbajte na toto:

® Pri upevnovani noziiek a priruby dbajte na rovhomerné dosadanie.

® Stroj presne vyrovnajte pri montazi spojky.

® Zabezpedte Cistotu upeviiovacich ploch.

® Pomocou lakovacieho benzinu odstrarite existujucu protikoréznu ochranu.

® Eliminujte rezonancie v dosledku konstrukcie, ktorych hodnota zodpoveda otackam a
dvojnasobnému kmitoctu elektrickej siete.

® Venujte pozornost neobvyklym zvukom pri otacani rotora rukou.

® Skontrolujte smer otaCania v nespojenom stave.
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5.3 Vyrovnanie a upevnenie

Vyhnite sa rigidnému pripojeniu.

poskodenia nateru ihned a odborne opravte.

5.3.1 Opatrenia na vyrovnanie a upevnenie

Nasledujuce opatrenia su potrebné na kompenzaciu radialneho prestavenia spojky a na
horizontalne nastavenie elektrického stroja voci pracovnému stroju:

1LES

Vertikalne polohovanie

Za ucelom vertikalneho polohovania podlozte pod patky tenké plechy, aby ste zabranili
deformacii stroja. Za u€elom minimalizacie poctu podloziek pouzite o najmensi pocet
podloziek na sebe.

Horizontalne polohovanie
Za ucelom horizontalneho polohovania posuvaijte stroj na zakladoch do boku a zabezpecte
pritom zachovanie axialnej suosovosti.

Pri polohovani zabezpeéte rovnomernost’ velkosti obvodovej axialnej medzery spojky.

Pokojny chod 3
Predpoklady pre pokojny chod bez vibracii podla normy DIN 4024:

— Zhotovenie stabilnych zakladov bez vibracii.
— Presné vyrovnanie spojky.
— Dobre vyvazené hnané prvky (spojka, remenice, ventilator, ...)

Dodrziavajte maximalne povolené vibracie poc€as prevadzky v sulade s normou ISO 10816.
V celom rozsahu otacok zabrafte vzniku nepovolenych vibracii v désledku nevyvazenosti
(hlavného prvku), vonkajSich vplyvov vibracii alebo rezonancii.

Mo6zu byt potrebné kompletné vyvazenie stroja s hnanym prvkom, alebo posun
rezonanc¢nej frekvencie systému.

Pripevnenie patky/pripevnenie priruby

— Pri pripeviiovani patky a priruby stroja k zakladom pouzite predpisanu velkost’ zavitu
podla normy EN 50347.

— Stroj pripevnite za Styri pravouhlé otvory patiek a prirub, ktoré smeruju k sebe. Pevnost’
upevhovacich prvkov je povinny zvolit’ zakaznik.
Pre upevinovacie prvky odporu¢ame triedu pevnosti 8.8 alebo vyssiu.

-V pripade prirub IM B14 zvolte skrutky so spravnou dizkou.

— Zabezpecte dosadnutie hlav skrutiek po celej ploche. PredovSetkym pri ovalnych
otvoroch patiek pouzite dodatocné ploché podlozky (ISO 7093).
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5.3.2 Rovinnost’ dosadacich pléch pre pétkové motory
Konstrukéna velkost’ Rovinnost
[mm]
315 0,20
355 0,20
5.3.3 Patky skrine (atypické vyhotovenie)

Upozornenie

Ak sa pripojovacia skrinka nachadza na strane NDE (moznost' H08), méze sa rozmer C
odchylovat’ od normy EN 50347.
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Elektrické pripojenie

Pri akejkolvek praci so strojom dodrziavajte véeobecné bezpe&nostné pokyny (Strana 11) a
poziadavky normy EN 50110-1 o bezpecnej prevadzke elektrickych zariadeni.

6.1 Pripojenie stroja

/\ NEBEZPEGENSTVO

Nebezpeéné napatie

Méze déjst’ ku vzniku smrteiného Grazu, Urazu alebo vzniku hmotnych $kdd. Pred pripojenim
stroja zaistite dodrzanie nasledujucich bezpenostnych pokynov:

e \ykonanie akejkolvek prace umoznite len kvalifikovanym osobam pri zastavenom stroji.
Stroj vypnite a zaistite ho proti opatovnému zapnutiu. To isté plati aj pre pomocné obvody.
Skontrolujte nepritomnost’ napéatia!

Pred zacatim prace zaistite bezpecné spojenie s ochrannym vodi¢om!

Odchylky napajacej siete od menovitych hodndt napéatia, kmitoctu, tvaru krivky, symetrie
zvySuju zahrievanie a ovplyviiuju elektromagnetickd kompatibilitu.
® Prevadzka stroja v sieti s neuzemnenym nulovym bodom je pripustna iba poc¢as zriedkavo

sa vyskytujucich kratkych ¢asovych Usekov, napr. do okamihu lokalizacie chyby
(uzemnenie vedenia, EN 60034-1).

Dodrziavajte pokyny v normach EN / IEC 60034-1 (VDE 0530-1) pre prevadzku na hranici
rozsahov (odchylka napétia +5 %, frekvenéna odchylka 2 %) a v rozsahoch B najma so
zretelom na zahrievanie a odchylku menovitych parametrov na vykonovom &titku. V Ziadnom
pripade neprekracujte medzné hodnoty!

Pripojenie vykonajte tak, aby ste zarucili trvalé bezpecné elektrické pripojenie (bez
pre¢nievajucich koncov vodi¢ov); pouzite priradené osadenie koncov kablov (napriklad
kablové oka, dutinky vodiCov).

Pripojenie sietového napétia a usporiadanie spinadov vykonajte podia schémy zapojenia,
ktora sa nachadza v skrinke svorkovnice.

Pripojovacie kable zvolte podia normy DIN VDE 0100, bertc do Gvahy menovity prid a
podmienky zavislé od zariadenia (ako je okolita teplota, spdsob ich polozenia atd. v sulade s
normou DIN VDE 0298 alebo EN / IEC 60204-1).

V technickych udajoch su stanovené nasledujuce udaje o pripojeni:
® Smer otacania.
® Pocet a umiestnenie pripojovacich skriniek.

® Zapojenie a pripojenie vinutia stroja.
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Elektrické pripojenie

6.1 Pripojenie stroja

6.1.1

6.1.2

6.1.3

46

Oznacdenie svoriek

Pre oznagovanie svoriek podia normy DIN VDE 0530, ¢ast’ 8 alebo EN / IEC 60034-8 su pre
trojfazoveé stroje platné v zasade nasledujuce definicie:

Tabulka 6-1 Oznadenie svoriek (na priklade 1U1-1)

1 |U [1 |- |1 |Oznaenie
X Index pre oznadenie polu strojov s prepinateinymi pélmi (ak sa ich tyka, nizsia
Cislica oznacuje nizkym otackam), alebo vo vo zvlastnom pripade pre delené
vinutie.
X Oznacenie faz (U, V, W)
X Index pre zaciatok (1) alebo koniec (2) vinutia. alebo (u viac ako jedného pripo-
jenia na kazdé vinutie)
x | Dodato&né indexy, ak je pri niekolkych svorkach s inak rovhakym oznagenim
povinné pripojenie paralelnych sietovych vedeni

Smer otadania

V beZnom pripade su stroje vhodné na pravotogivy a lavotogivy chod.

V pripade pevne ur¢eného smeru otacania (Sipka smeru otacania) prisluSnym spésobom
pripojte sietové privody.

e Ak sietové privody pripojite v slede faz L1, L2, L3 na U, V, W prip. podia smernic NEMA
naT, T, T,, bude vysledkom otacanie v smere pohybu hodinovych ruciCiek (pravotoCivy
chod).

e Ak dve pripojky vzajomne zamenite, napr. L1, L2, L3 naV, U, W prip. podia smerpl'c NEMA
naT, T, T, bude vysledkom ota¢anie proti smeru pohybu hodinovych ruciciek (lavotogivy
chod).

Podia IEC Podia NEMA
Pravotogivy chod Uuvw T, T, T,
Lavotogivy chod VUw T, T, T,

Smer otadania motora pri pohiade zo strany DE.

Pripojenie s/bez kablovych 6k

Pri svorkach upinacimi strmefimi rozdelte vodice tak, aby na oboch stranach mostika vznikla
rovnaka vySka upevnenia. Tento spdsob pripojenia preto vyzaduje, aby ste jednotlivé vodice
ohli do tvaru pismena U, alebo ich musite pripojit pomocou kablového oka. To plati takisto pre
vnutorné a vonkajSie pripojenie uzemrovacieho vodica.

Pri pripojovani pomocou kablovych 6k zvolte ich velkost' podia potrebného prierezu vodica a
velkosti skrutky. Sikmé usporiadanie je povolené len v pripade, pokial budu dodrzané potrebné
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Elektrické pripojenie

6.1.4

6.1 Pripojenie stroja

vzduchové medzery a plazivé vzdialenosti.
Konce vodicov odizolujte tak, aby zvy$na izolacia siahala takmer po kablové oko.

Upozornenie

Spojenie prenasajuce prud je zabezpecené priamym kontaktom medzi plochami kablového
oka a kontaktnou maticou alebo kontaktnou skrutkou.

Pripojenie vyvedenych vodiéov

Pre voine vyvedené pripojovacie vodite zo stroja nie je na pripojovacej patici skrine stroja
namontovana svorkovnica. Pripojovacie vodi¢e su vo vyrobnom zavode priamo spojené s
pripojkami vinutia statora.

Kable su farebne odli$ené alebo oznagené. Zakaznik pripoji jednotlivé vodiée podia oznagenia
priamo do skrifnového rozvadzaca svojho zariadenia.

Skrutkové spoje s pripojovacim zavitom v pripojovacej skrinkeEN 50262

6.1.5

1LES

®@ Okruzok

7

2

Skrinka svorkovnice

/\ NEBEZPEGENSTVO
Nebezpeéné napétie

Elektrické stroje su pod vysokym napatim. Nespravna manipulacia méze mat’ za nasledok
smrtelné alebo vazne poranenie.

Ak budete pracovat’ na pripojovacej skrinke, stroj odpojte zo siete.
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6.1 Pripojenie stroja

POZOR

Poskodenie pripojovacej skrinky

Neodborne vykonané prace na pripojovacej skrinke mézu mat’ za nasledok vznik
materialnych 8kéd. DodrZiavajte nasledujuce pokyny, aby ste sa vyhli poSkodeniu
pripojovacej skrinky:

e Davaijte pozor na to, aby ste neposkodili su€asti vo vnutri pripojovacej skrinky.
® 'V pripojovacej skrini sa nesmu nachadzat' cudzie telesa, necistoty ani vihkost'.
® Pripojovaciu skrinku utesnite proti prachu a vode pomocou originalneho tesnenia.

® Priechodky v pripojovacej skrinke (DIN 42925) a dalSie otvorené priechodky utesnite O-
kruzkom alebo vhodnymi plochymi tesneniami.

e Dodrziavajte utahovacie momenty pre kablové priechodky a ostatné skrutky.

Standardné vyhotovenie

6.1.5.1

48

Pri strojoch s naskrutkovanou hornou ¢ast'ou skrinky svorkovnice sa méze tato otocit' 0 4 x 90
stupnov.

Volne vyvedené pripojné vedenia

/\ VYSTRAHA

Nebezpecenstvo v dosledku skratu a elektrického napétia

Ak su pripajacie vedenia zaseknuté medzi ¢ast'ami krytu a krycou platfiou, méze déjst’

k skratu.

Nasledkom mdzu byt: usmrtenie, zavazné telesné poranenia a vecné Skody.

® Pri demontazi a najma pri montazi krycej platne davajte pozor na to, aby sa pripajacie
vedenia nezasekli medzi ¢astami krytu a krycou platrfiou.

/\ OPATRNE

Poskodenie volne vyvedenych pripojnych vedeni
Dodrziavaijte nasledujtice pokyny, aby ste sa vyhli poskodeniu voine vyvedenych pripojnych
vedeni:

® 'V pripgjacom podstavci telesa stroja sa nesmu nachadzat’ cudzie telesa, necistota ani
vihkost'.

® Priechodky v krycich doskach (DIN 42925) a d'alSie otvorené priechodky utesnite O-
krazkom alebo vhodnymi plochymi tesneniami.

® Pomocou originalneho tesnenia krycej platne prachotesne a vodotesne uzatvorte pripajaci
podstavec telesa stroja.

® Dodrziavajte utahovacie momenty pre kablové priechodky a ostatné skrutky.
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Elektrické pripojenie

6.2 Utahovacie momenty

6.1.5.2 Pripojenie snimada teploty/vykurovania zastaveného motora

Okrem ochrany proti pretazeniu, ktora je zaradena v pripojnych vedeniach, pouzite takisto
volitelné zabudované prvky, ako napr. snimac teploty, vykurovanie zastaveného motora.

Snimac teploty/vykurovanie zastaveného motora pripojte do skrinky svorkovnice.
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6.2 Utahovacie momenty
6.2.1 Elektrické pripojky - pripojky svorkovnice
Tabulka 6-2 Utahovacie momenty elektrickych pripojok svorkovnice
Zavit & M 3,5 M4 M5 M6 M8 M10 M 12 M 16
Nm min 0,8 0,8 1,8 2,7 5,5 9 14 27
max 1,2 1,2 2,5 4 8 13 20 40

6.2.2 Kablové priechodky

Upozornenie
Zabrarte poskodeniu plasta kabla.

Utahovaci moment prispdsobte materialu plasta kabla.
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Elektrické pripojenie

6.3 Pripojenie uzemriovacieho vodica

Pri utahovacich momentoch pre kablové priechodky z kovu a plastu pre priamu montaz na
stroj, ako aj dalSie skrutkove spoje (napr. redukcie) je potrebné aplikovat' prislusné momenty
podla tabulky.

Tabuika 6-3 Utahovacie momenty pre kablové priechodky

Kov Plast Rozsah dizky upnutia [mm] O kruzok
+10 % +10 % Standard @ nary
[Nm] [Nm] -30 °C ... 100 °C [mm]

M12x1,5 8 1,5 3,0..7,0 2

M16x1,5 10 2 4,5..10,0

M20x1,5 12 4 7,0...13,0

M25x1,5 9,0...17,0

M32x1,5 18 6 11,0...21,0

M40x1,5 19,0 ... 28,0

M50x1,5 20 26,0 ... 35,0

M63x1,5 34,0...45,0

M63x1,5 42,0...54,0

M75x1,5 80 54,0 ... 58,0

M75x1,5 59,0 ... 63,0

M80x2,0 58,0 ... 64,0

M80x2,0 63,0 ... 70,0

6.2.3 Skrinka svorkovnice, loZiskové $tity, uzemrnovacie vodite

Pokial nie st uvedené iné utahovacie momenty, platia hodnoty z nasledujucich tabuliek.

Tabulka 6-4 Utahovacie momenty pre skrutky na skrinke svorkovnice, na loZiskovych $titoch, skrutkovych spojoch
uzemnovacich vodiCov

Zavit & M35 M4 M5 M6 M8 M 10 M 12 M 16 M20
Nm | min 0,8 2 3,5 6 16 28 46 110 225
max 1,2 3 5 9 24 42 70 165 340

Utahovaci moment skrutkovej zatky kondenzatu
Skrutkovu zatku kondenzatu M6x0,75 utiahnite s utahovacim momentom od 1,5 do 2,0 Nm!

6.3 Pripojenie uzemnovacieho vodi€a

Prierez uzemniovacieho vodiéa stroja musi spinat’ poziadavky normy EN / [EC 60034-1.

Dodatoéne dodrzujte zriadovacie predpisy, napr. podia normy EN / IEC 60204-1.
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Elektrické pripojenie

6.3.1

6.3.2

6.3 Pripojenie uzemriovacieho vodica

V zasade existuju dva spOsoby pripojenia uzemnovacieho vodia ku stroju:

® \/nutorné uzemnenie s pripojenim v skrinke svorkovnice na mieste, ktoré je k tomu uréené

a prislusnym spdsobom oznacené.

® VonkajSie uzemnenie s pripojenim na telese statora na miestach, ktoré je k tomu uréené

a prislusnym spdsobom oznacené.

Spdsob pripojenia uzemnenia

Spdsob uzemnenia skrine Prierez vodi¢a
[mm?]
Pripojenie jednotlivého vodi¢a pod vonkajSim M8 120
uzemnovacim uhlom. M12 150
Pripojenie pomocou kablového oka DIN pod M8 120
vonkaj$im uzemfovacim uhlom. DIN 46 234 M12 150

Minimalna prierezova plocha uzemfovacieho vodi¢a

Tabulka 6-5 Minimalna prierezova plocha uzemfiovacieho vodi¢a

Minimalna prierezové plocha fazového vodic¢a in- | Minimalna prierezova plocha prislusného uzem-
Stalacie nenia
S
[mm?] [mm?]
S<16 S
16<S<35 16
S>35 058

Uzemnovacia pripojka

1LES

Pri pripajani majte na zreteli nasledujuce:

e Zaistite, aby pripojna pléska mala holy kontakt a proti korézii bola chranena vhodnym
prostriedkom, napr. vazelinou neobsahujucou kyseliny.

® Pruznu podlozku a podlozku umiestnite pod hlavu skrutky.

e Kablové oko polozte pod upinaci strmen.

® Pouzite oznacdené pripojovacie svorky pre uzemnovaci vodi¢ vo vnutri skrinky svorkovnice.

® Dodrzte utahovaci moment (Strana 50) pre zvieraciu skrutku.
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Elektrické pripojenie

6.4 Pripojenie vodica,

V pripade strojov konétrukénej velkosti 80 ... 90 s centralnou aretéciou svorkovnice je
pripojenie vnutorného uzemnenia mozné takisto pomocou kablového oka velkosti M4 podla
normy DIN 46237.

VonkajSia uzemnovacia pripojka
Pri pripajani majte na zreteli nasledujuce:

e Zaistite, aby pripojna pl6ska mala holy kontakt a proti korézii bola chranena vhodnym
prostriedkom, napr. vazelinou neobsahujicou kyseliny.

® Vlozte kablové oko medzi uholnikom kontaktu a uholnikom uzemnenia; neodstranujte
uholnik kontaktu, ktory je zatlaCeny do krytu!

® Pruznu podlozku a podlozku umiestnite pod hlavu skrutky.
® Pouzite oznacené pripojovacie svorky pre uzemnovaci vodi¢ vo vnutri skrinky svorkovnice.

® Dodrzte utahovaci moment (Strana 50) pre zvieraciu skrutku.

6.3.3 Velkost' skrutiek uzemiovacieho vodi¢a

Tabulka 6-6 Velkost' skrutky uzemriovacieho vodi¢a — vonkajsie uzemnenie

Konstrukéna velkost Velkost zavitu pre uzemfiovaci vodié
315 2x M8
355 2x M12
6.4 Pripojenie vodi¢a;

Pripojiteiné prierezy podia velkosti svoriek prip. znizené velkostou privodov vedenia

6.4.1 Pripojenie vodi€ov

Tabulka 6-7 Max. velkost’ pripojeného vodiga

Konstrukéna velkost Max. pripojiteiny prierez vodica
[mm?]
315 240,0
355 300,0
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Elektrické pripojenie

6.4.2

Druh pripojenia vodi¢a

6.4 Pripojenie vodica,

Svorkovnica

BG 315

SH 355

SH315+R50

M12

M16

TB3Q01

TB3Q61

TB3RO1

TB3R61

Max.
pripoji-
teiny
prierez
vodi¢a

[mm?]

Odporu-
Cany
prierez
vodica
[mm?]

Max.
pripoji-
telny
prierez
vodic¢a

[mm?]

Odporu-
cany

prierez
vodi¢a
[mm?]

Max.
pripoji-
telny
prierez
vodica

[mm?]

Odporu-
cany
prierez
vodic¢a
[mm?]

Max.
pripoji-
telny
prierez
vodiéa

[mm?]

Odporu-
cany
prierez
vodita
[mm?]

Pripojenie s
kablovymi
okami

DIN 46234

185

Pripojenie s
kablovymi
okami

DIN 46234
s vyvodnym
svornikom
pre pripoje-
nie kabla

Pripojenie
pomocou
strmenovej
svorky na
pripojenie
bez kablo-
vého oka

120

240

185

300

240

300

240

3007

2400

3007

2400

@ Spojovaci mostik
Pripojovacie vedenie siete
® Pripojovacie vedenie motora
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Navod na prevadzku, 03/2017, ASE41454741A

53



Elektrické pripojenie

6.6 Opatrenia pri uzatvarani

6.5 Pripojenie menic¢a

POZOR

Prili§ vysoké pripajacie napatie
Ak je pripajacie napatie prilis vysoké pre izolaény systém, moze dojst' k vzniku vecnych skod.

Stroje SIMOTICS mozno prevadzkovat’' s meniémi SINAMICS G a meni¢émi SINAMICS
S (neregulované a regulované napajanie) pri dodrzani pripustnych napat'ovych 3piciek.

Dodrziavajte hodnoty z nasledujucich tabuliek.

Doba nabehu t. > 0,1 ps.

Izolaény systém strojov SIMOTICS spifia poziadavky normy IEC 60034-18-41 podia triedy
zat'azenia C (IVIC C = silné zat'azenie).

Tabulka 6-8 Maximalne $pickové napétie na svorkach motora pre sietové motory, moznost’ prevadzky s meni¢om

Menovité napétie motora Maximalne Spickové napatie na svorkach motora
\%| U, v zavislosti od doby nabehu t,
Uosic.vodic Usogic.zem Doba nabehu t, Medziobvod Up
A A [s] [V]
<500V 1500 1100 0,5 750
900 900 0,1

Tabuika 6-9 Maximalne $pickové napétie na svorkach motora pre sietové motory, navrhnuté $pecialne na prevadzku s
meni¢om (napr. VSD 10)

Menovité napatie motora Maximalne Spickové napéatie na svorkach motora
\%I 0.... v zavislosti od doby nabehu t,
U,oicvosic Uogiczom Doba nabehu t, Medziobvod Up
[\ [Vad [us] Y
<500V 1600 1400 0,5 750
1000 1000 0,1
=500V do 690V 2200 1800 0,5 1080
1000 1000 0,1
6.6 Opatrenia pri uzatvarani
Pred uzatvorenim skrinky svorkovnice / pripajacieho podstavca telesa stroja prekontrolujte
nasledovné:
® Elektrické pripojky vo vnutri pripojovacej skrine zhotovte v sulade s Udajmi z predoslych
odsekov a utiahnite ich predpisanym kratiacim momentom.
® Dodrzte vzdusné vzdialenosti medzi neizolovanymi ¢astami:
255mmdo 690V, =28 mmdo 1000V.
1LE5
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Elektrické pripojenie

6.6 Opatrenia pri uzatvarani

® V/yhnite sa odstavajucim koncom drotov!

e Aby sa neposkodila izolacia vedenia, rozmiestnite pripojné vedenia volne leZiac.
e Stroj pripojte podia predpisaného smeru otaéania.

® VnutrajSok pripojovacej skrine udrzujte Cisty bez zvySkov kablov.

® V3etky tesnenia a tesniace plochy udrzujte v neposkodenom a Cistom stave.

® Odbornym spdsobom uzavrite nepouzivané otvory v pripojovacej skrini.
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Elektrické pripojenie

6.6 Opatrenia pri uzatvarani

56
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Uvedenie do prevadzky

Pri akejkolvek praci so strojom dodrziavajte véeobecné bezpe&nostné pokyny (Strana 11) a

poziadavky normy EN 50110-1 o bezpecnej prevadzke elektrickych zariadeni.

71 Hodnoty nastavenia pre kontrolu teploty loZiska

Pred uvedenim do prevadzky

Ked je stroj vybaveny loziskovymi teplomermi, potom nastavte pred prvym chodom stroja
hodnotu teploty pre vypnutie na kontrolnom zariadeni.

Tabuika 7-1 Hodnoty nastavenia pre kontrolu teploty loZiska pred uvedenim do prevadzky

Hodnota nastavenia Teplota
Vystraha 115 °C
Vypnut 120 °C

Normalna prevadzka

Zmerajte normalnu prevadzkovu teplotu lozisk T, na mieste nainstalovania, v °C. Hodnoty

pre vypnutie a vystrahu nastavte podia prevadzkovej teploty Torev.-

Tabulka 7-2 Hodnoty nastavenia pre kontrolu teploty loZiska

Hodnota nastavenia Teplota
Vystraha Torevadza ¥ S K< 115 °C
Vypnut Torevaaza + 10 K< 120 °C

1LES
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Uvedenie do prevadzky

7.2 Opatrenia pred uvedenim do prevadzky

7.2

58

Opatrenia pred uvedenim do prevadzky

POZOR

Poskodenie stroja

Pred uvedenim stroja do prevadzky skontrolujte nasledujuce body, aby ste zabranili vzniku

vecnych $kod:

® Vhodnymi opatreniami skontrolujte, &i bol zo strany zakaznika nastaveny spravny smer
otacania stroja, napr. odpojenim od pracovného stroja.

e Uistite sa, Ze teplotne citlivé Casti, ako su vedenia a podobne, nedoliehaju na kryt stroja.

e Zabezpedte, aby sa otvory na odvadzanie kondenzatu nachadzali vzdy na najnizSom
mieste stroja.

POZOR

Poskodenie v dosledku nedostatoéného chladenia

Ak nie je zabezpedené vedenie prudu vzduchu v stroji tak, ako sa predpoklada, neméze byt
zaistené ucinné chladenie. To mdéze zapri€init poSkodenie stroja.
® Aby bolo zaru¢ené predpokladané vedenie vzduchu, namontujte pred uvedenim do

prevadzky zakrytovania.

Opatrenia

Po odbornej montazi a pred uvedenim do prevadzky prekontrolujte nasledovné:

® Dbaijte na riadnu montaz a vyrovnanie stroja.

e Stroj pripojte podia uvedeného smeru otagania.

e Dbajte na zhodu podmienok prevadzky s uréenymi tidajmi, podia Gidajov na $titku.

® Namazte loziska, v zavislosti od ich vyhotovenia. Dbajte na dodato¢né mazanie strojov
s valivymi loziskami, ktoré boli skladované dlhsie ako 24 mesiacov.
Dodatkovo dodrziavajte aj upozornenia v kapitole Priprava na pouzitie.

e Dbaijte na riadne pripojenie a fungovanie volitelne dostupnych doplnkovych zariadeni na
kontrolu a monitorovanie stroja.

® Privyhotoveni s meracmi teploty lozisk kontrolujte teploty lozisk po¢as prvého chodu stroja.
Nastavte hodnoty pre vystrahu a vypnutie na monitorovacom zariadeni. Doplnkovo dbajte
aj na upozornenia uvedené v kapitole Hodnoty nastavenia pre monitorovanie teploty lozisk.

® Zabezpedte zodpovedajuco dimenzované ovladanie a monitorovanie otacok, aby nedoslo
k nastaveniu otaCok vyssich ako su otacky schvalené na vykonovom Stitku.

e Dbaijte na spravne podmienky nastavenia vystupnych (pohananych) prvkov, podia ich
druhu (napriklad zarovnanie a vyvazenie spojok, sily remenov pri remefiovom pohone, sily
na zuboch a vOle na bo¢nych stranach zubov pri vystupe s ozubenym kolesom, radialne;j
a axialnej vole pri spojenych hriadeloch).

® Dodrzte minimalne odpory izolacie, ako aj minimalne vzdusné vzdialenosti.

® \ytvorte riadne prepojenie uzemnenia, prepojenie na vyrovnavanie potencialov pripojky
ochranného vodica.
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Uvedenie do prevadzky

Pozri tiez

7.3

7.3 Zapnutie

Dotiahnite vSetky upevhovacie skrutky, spajacie a prepajacie prvky a elektrické pripojenia
s pouzitim predpisanych utahovacich momentov.

Odstrante zaskrutkované zdvihacie oka po nainstalovani alebo ich zabezpecte proti
uvolneniu.

Otocte rotorom, bez jeho odierania.

Aplikujte vSetky opatrenia na ochranu pred dotykom, pre pohyblivé Casti a ¢asti veduce
napatie.

Zabezpedte voiné konce hriadelov napriklad prostrednictvom zakrytovani.
Dostupné zalicované pera zabezpecte proti vymrsteniu.

Dbaijte na prevadzkovu pripravenost volitelne dostupnych ventilatorov od tretich stran a na
pripojenie v sulade s predpisanym smerom otacania.

Postarajte sa o to, aby nebolo ovplyvnené vedenie vzduchu sliziaceho na ochladzovanie.
Dbaijte na bezproblémové fungovanie voliteine dostupnej brzdy.

Dodrziavajte uvedené mechanické hrani¢né otacky n ..

Ak si dimenzovanie stroja vyzaduje Specialne priradenie menic¢a, su prislusné udaje
obsiahnuté na Stitku s udajmi o vykone a na dodatkovom Stitku.

Upozornenie

V zavislosti od $pecifickych podmienok zariadenia su nevyhnutné dalSie skusky.

Dodrziavanie prevadzkového rezimu (Strana 23)

Zapnutie

Opatrenia pri uvedeni do prevadzky

1LES

Po montazi alebo opravach sa pre normalne uvedenie strojov do prevadzky odporucaju
nasledovné opatrenia:

Stroj spustite bez zataze. Na tento Ukon zapnite vykonovy spina¢ a nevypinajte ho
predCasne. Na minimalnu mieru obmedzte vypinanie pri rozbehu este pri nizkych otackach
za ucelom kontroly smeru ota¢ania alebo kontroly. Pred opatovnym zapnutim nechaijte stroj
dobehnut do zastavenia.

Skontrolujte hluk a vibracie mechanického chodu na loziskach a loZiskovych Stitoch.

Pri nepokojnom chode alebo neobvyklom hluku stroj vypnite a po dobehnuti stroja zistite
pricinu.
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Uvedenie do prevadzky

7.3 Zapnutie

60

Ak sa mechanicky chod zlepsi bezprostredne po vypnuti, potom su pritomné elektrické
alebo magnetické priciny, napr. asymetria napatia, magneticka asymetria. Ak sa
mechanicky chod po vypnuti nezlepsi, potom su pritomné mechanické priciny: napriklad
nevyvazenost’ elektrickych strojov alebo vyrobného stroja, nedostato¢né vyrovnanie
skupiny strojov, prevadzka stroja v systémovej rezonancii (systém = stroj + zakladny ram
+ zaklad, atd.).

Pri bezchybnom mechanickom chode stroja zapnite pripadné existujuce chladiace
zariadenia, ako napr. vodny chladi¢ a pod., nasledne stroj sledujte po urciti dobu na
volnobeh.

Pri bezchybnom chode zat'azte stroj. Skontrolujte pokojny chod.

Odcitajte hodnoty napétia, prudu a vykonu a zaznamenajte ich.

Ak je to mozné, odcitajte prislusné hodnoty vyrobného zariadenia a takisto ich
zaznamenajte.

Sleduijte teplotu lozisk, vinuti, atd. az po okamih dosiahnutia ustaleného bodu
Zaznamenajte ju, pokial je to pomocou dostupnych meracich zariadeni mozné.
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Prevadzka

Pri akejkolvek praci so strojom dodrziavajte véeobecné bezpe&nostné pokyny (Strana 11) a
poziadavky normy EN 50110-1 o bezpecnej prevadzke elektrickych zariadeni.

8.1 Bezpedénostné pokyny

8.1.1 Bezpecna manipulacia

Bezpecnost' na pracovisku zavisi od obozretnosti, prevencie a rozumnom spravani sa
vSetkych os0b, ktoré stroj inStaluju, prevadzkuju a udrzuju. Okrem dodrziavania uvedenych

bezpecnostnych opatreni je v blizkosti stroja v zasade vyZzadovana opatrnost’. Vzdy dbajte na
svoju bezpecnost'.

Aby ste sa vyhli urazom, dodrzujte tiez:

e V/Seobecné bezpecnostné pokyny prislusnej krajiny, v ktorej je stroj pouzivany

e Osobitné predpisy prevadzkovatela a predpisy, ktoré platia pre danu oblast’ pouZitia
e Specifické dohody, ktoré boli uzavreté s prevadzkovatelom stroja

e Samostatné bezpe€nostné upozornenia, ktoré su sucast'ou dodavky stroja

® Bezpecnostné symboly a pokyny na stroji a jeho obale

/\ VYSTRAHA

Sucasti pod napatim

Elektrické stroje vykazuju sucasti pod napatim.

V désledku odstranenia krytov, neodborného pouzivania stroja, nespravnej obsluhy alebo
nedostato¢nej udrzby méze dbjst’ k smrtelnému Urazu, tazkym zraneniam alebo materialnym

Skodam.

® Pri praci so strojom vzdy dodrziavajte ,Pat’ bezpecnostnych zasad” (Strana 11).

Kryty demontujte len v sulade s pokynmi, ktoré su uvedené v tomto navode na obsluhu.
Stroj obsluhujte riadnym spbsobom.

Udrzbu stroja vykonavaite pravidelne a odborne podia pokynov v kapitole ,Udrzba“
(Strana 73).
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8.1 Bezpecnostné pokyny
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/\ VYSTRAHA

Rotujuce asti
Elektrické stroje vykazuju nebezpecné rotujuce Casti.

V désledku odstranenia krytov, neodborného pouzivania stroja, nespravnej obsluhy alebo
nedostatoénej udrzby méze déjst’ k smrtelnému urazu, tazkym zraneniam alebo materialnym
Skodam.

e Kryty demontujte len v sulade s pokynmi, ktoré su uvedené v tomto navode na obsluhu.
® Stroj obsluhujte riadnym spdsobom.

e Udrzbu stroja vykonavaijte pravidelne a odborne.

e Zabezpedéte proti dotyku volné konce hriadelov a iné rotujtice &asti, ako je napriklad spojka
alebo remenica.

/\ VYSTRAHA

Horuci povrch

Elektrické stroje maju hortci povrch. Dotyk hordceho povrchu méze spdsobit’ zavazné
popaleniny.

® Nez zacnete pracovat’ na stroji, nechajte ho vychladnut.

e Kryty demontujte len v sulade s pokynmi, ktoré su uvedené v tomto navode na obsluhu.
® Stroj prevadzkujte riadnym spdsobom.

/\ OPATRNE

Zdraviu Skodlivé latky

Chemické latky, ktoré su nevyhnutné na instalaciu, prevadzku a udrzbu stroja, mézu byt
zdraviu Skodlivé.

Désledkom ich pésobenia méze byt otrava, podrazdenie pokozky, poleptanie dychacieho
ustrojenstva alebo ina zdravotna ujma.

e Dodrziavajte pokyny v tomto navode na obsluhu a informacie, ktoré su obsiahnuté v
produktovych informaciach vyrobcov.

e Dodrziavajte prislusné bezpecnostné predpisy a pouzivajte predpisany ochranny odev.

/\ OPATRNE

Lahko zapalné a horlavé latky

Chemicke latky, ktoré su nevyhnutné na instalaciu, prevadzku a udrzbu stroja, mozu byt lahko
zapalné alebo horlavé.

Désledkom ich pdsobenia mdze byt vznik popalenin, inej zdravotnej ujmy alebo materialnych

§kod.

® Dodrziavajte pokyny v tomto navode na obsluhu a informacie, ktoré su obsiahnuté v
produktovych informaciach vyrobcov.

® Dodrziavajte prislusné bezpecnostné predpisy a pouzivajte predpisany ochranny odev.
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Zapnutie stroja

1LES

8.1 Bezpecnostné pokyny

/\ NEBEZPEGENSTVO

Nebezpeéné napétie
Elektrické stroje vykazuju nebezpecné napatia. Pri kontakte moze byt nasledkom usmrtenie,
vznik zavazného telesného poranenia a vecnych $kéd.

Prevadzkovanie stroja na sieti s neuzemnenym strednym bodom (uzlom) je pripustné len
pocas ojedinelych ¢asovych Usekov s kratkym trvanim, napriklad do odovzdania chyby. Skrat
vodi¢a so zemou EN / IEC 60034-1

POZOR

Poskodenie stroja alebo pred€asna porucha loZiska

Pri nedodrzani pokynov méze déjst’ ku vzniku posSkodenia loziska.

® Aby sa zabranilo poSkodeniam stroja alebo zni€eniu stroja, bezpodmienecne dodrzte
pripustné hodnoty vibracii.

e Dodrziavajte po&as prevadzky povolené hodnoty vibracii podia normy 1ISO 10816.

® BezpodmienecCne dodrziavajte minimalne radialne zatazenie valekového loZiska na
urovni 50 %, podla katalégovych udajov.

® Prijmite opatrenia na redukciu loziskovych prudov. Dodrziavajte kapitolu o prevadzke pri
menici.

/\ VYSTRAHA

Poruchy poc¢as prevadzky

Zmeny oproti beznej prevadzke poukazuju na to, Ze je negativne ovplyvnena funkénost.
Méze dojst' k porucham, ktoré mdézu mat’ za nasledok priamo alebo nepriamo smrtelny, tazky
uraz alebo vznik hmotnych 8kéd.

VSimaijte si napriklad nasledujucich naznakov nespravnej funkcie:

vy$Si prikon, ako zvycajne

vySSie teploty, ako zvyC€ajne

neobvykly hluk

neobvykly zapach

reakcia monitorovacich zariadeni

Ak spozorujete nejaké nepravidelnosti, informuijte ihned' personal udrzby. V pripade potreby
ihned vypnite stroj s ohladom na bezpe€nostné podmienky, ktoré su Specifické pre dané
zariadenie.
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8.1 Bezpecnostné pokyny

POZOR

Nebezpeéenstvo kordzie spdsobené kondenzatom

Pri meniacich sa teplotach stroja a/alebo okolitych teplotach mdze vo vnutri stroja
kondenzovat’ vzdudna vihkost'.

e V zavislosti od okolitych a prevadzkovych podmienok odstrarite uzatvaracie zatky alebo
skrutky na vypustanie vody, ak su k dispozicii.

e Nasledne opat’ namontujte uzatvaracie zatky alebo uzatvaraciu skrutku, ak su k dispozicii.

Ak je stroj vybaveny odvodiovacimi zatkami, mbéze voda odtekat’ samocinne.

Zapnutie stroja s ohrevom pogas statia (volitelne)

/\ OPATRNE

Prehriatie stroja

Ak nie st dodrzané tieto zasady, mdze to mat’ za nasledok lahké poranenie alebo vznik
vecnych Skod:

® Pokial je dostupny, vypnite systém ohrevu podas statia pred kazdym zapnutim.

Pozri tiez

Prevadzka s meni¢om (Strana 28)

8.1.2 Prevadzka strojov s certifikaciou UL pripojenych na meni€

Upozornenie
Prevadzka stroja pripojeného na menic
Pri vSetkych strojoch zhotovte celkovy systém "stroj-menic" v sulade s predpismi UL E227215,

ak budu stroje prevadzkované vyhradne s menicom a su dodané s certifikatom UL.
Zodpovednost' za realizaciu v ramci kone¢ného pouzitia nesie prevadzkovatel.
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Prevadzka

8.1 Bezpecnostné pokyny

8.1.3 Bezpecnostné pokyny pre vetranie
8.1.3.1 Bezpednostné pokyny pre prevadzku strojov s ventilatorom
/\ OPATRNE

Nebezpeéenstvo urazu pri dotyku ventilatora

Pri strojoch s krytom ventilatora (napr. z textiiného materialu) méze hrozit’ nebezpeenstvo
urazu, pretoze ventilator nie je Uplne chraneny proti dotyku.

® Nedotykajte sa otacajuceho sa ventilatora.

® Nesiahajte do zvacSenych otvorov vystupu vzduchu.

e Zakaznik je povinny zabranit’ ruénému zasahu vhodnymi opatreniami, napriklad
kapotazou alebo uzavieracou mriezkou.

8.1.3.2 Bezpecnostné pokyny pre cudzie vetranie (volitelne)
Cudzie vetranie (voliteine): Spdsob chladenia IC 416 podia normy EN / IEC 60034-6

/\ VYSTRAHA
Nebezpeéenstvo popélenia

Prevadzka stroja bez cudzieho ventilatoru ma za nasledok jeho prehriatie. Nasledkom mézu
byt’ zranenie alebo vznik hmotnej Skody.

® Stroj nikdy neuvadzajte do prevadzky bez cudzieho ventilatora!

8.1.3.3 Stoje s textilnym krytom ventilatora

Stroje s textilnym krytom ventilatora maju vacsi prierez vystupu vzduchu medzi okrajom krytu
a chladiacimi rebrami skrine stroja, aby nedoslo k naruseniu prudenia chladiaceho vzduchu
vlaknami, zvySkami tkanin alebo podobnymi necistotami.

Tieto stroje su oznacené vystraznou samolepkou na kryte ventilatora.
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8.1 Bezpecnostné pokyny

8.14 Prevadzkové prestavky

DlhSie doby statia

Upozornenie

e Pri dlhSich prestavkach v prevadzke (> 1 mesiac) uvedte stroj pravidelne, priblizne raz
mesacne, do prevadzky alebo aspon otocte rotorom.

® Pred zapnutim stroja na jeho opatovné uvedenie do prevadzky venujte pozornost odseku
s nazvom ,Zapnutie®.

e (dstrante pripadne dostupné zariadenie na upevnenie/pridrziavanie rotora pri stroji skér,
nez budete rotorom otacat’.

POZOR

Obmedzenie funk&nosti stroja

Dlhodobejsia odstavka méze zapricinit' poSkodenie alebo Uplny vypadok stroja.

Ako stroj vyradite z prevadzky na dobu dlhSiu ako 12 mesiacov, mbze dojst’ v désledku
okolitych vplyvov k poSkodeniu stroja.

® Prijmite vhodné opatrenia na protikor6znu ochranu, konzervaciu, zabalenie a vysuSanie.

Zapnutie ohrevu pri zastavenom stroji

V prevadzkovych prestavkach stroja zapnite dostupny systém ohrevu pocas statia.

Uvedenie mimo prevadzku

Podrobnosti pre potrebné opatrenia si pozrite v kapitole Priprava na pouzivanie (Strana 23).

Mazanie pred opatovnym uvedenim do prevadzky

POZOR

Chod lozZiska na sucho

Ak v loziskach nebude dostatok maziva, moze dojst k ich poskodeniu.

e Po prevadzkovych prestavkach v dizke viac ako jeden rok Vvykonajte domazanie loZisk.
Aby doslo k distribucii tuku vo vnutri lozisk, musi sa hriadel toCit. Dodrziavajte udaje na
Stitku mazania.

Kapitola UloZenie (Strana 77).
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8.2 Poruchy

8.2 Poruchy

Upozornenie

Pred odstranovanim poruch dodrzte pokyny z kapitoly Bezpe&nostné pokyny (Strana 11)!

Upozornenie

Ak budete stroj prevadzkovat’' s meni€om a vyskytne sa elektricka porucha, dodrziavajte naviac
pokyny v ndvode na obsluhu frekvenéného menica.

V nasledovnych tabulkach st uvedené véetky poruchy spésobené mechanickymi alebo
elektrickymi vplyvmi.

Tabulka 8-1 Elektrické vplyvy

Elektrické znaky poruchy
l Stroj sa nerozbehne.
! Stroj sa rozbieha tazko.
1 Bzuciaci hluk pri rozbehu.
0 Bzuciaci hluk v prevadzke.
! Vysoké zahriatie pri chode naprazdno.
I Vysoké zahriatie pri zat'azeni.
I | Vysoké zahriatie jednotlivych Usekov vinutia.
MozZné pri€iny poruchy Opatrenia na odstranenie portch
X | X X X Pretazenie. Znizte zat'azenie.
X Preru$enie fazy v privode. Prekontrolujte spinac a privody.
X [ X [ X X | X | PreruSenie fazy v privode po napojeni. Prekontrolujte spinac¢ a privody.
X [ X Sietové napatie prili§ nizke, frekvencia Prekontrolujte sietové pomery.
prilis vysoka.
X Sietové napatie prili§ vysoké, frekvencia | Prekontrolujte sietové pomery.
prilis nizka.
X | X | X |X X | Statorové vinutie prepojené. Prekontrolujte zapojenie vinutia.
X | X | X X | Zavitovy alebo medzifazovy skrat v stato- | Zistite odpory vinuti a izola¢né odpory, oprava po
rovom vinuti. konzultacii s vyrobcom.
X Nespravny smer otacania na axialnom ve- | Prekontrolujte pripojenie.
ntilatore.
1LE5
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8.3 Vypinanie

(1) Okrem priginy poruchy (podia opatreni na odstranenie portich) odstrarfite aj pripadne

vzniknuté poSkodenia stroja.

Tabuika 8-2 Mechanické vplyvy

Mechanické znaky poruchy
U Brusiaci zvuk.
Vysoké zahriatie.
! Radialne vibracie.
I | Axialne vibracie.
MozZné pri€iny poruchy Opatrenia na odstranenie portch
X Rotujuce diely brusia. Zistite priCinu, diely dodato¢ne vyrovnaijte.
Privod vzduchu redukovany, prip. nespravny smer ota- | Prekontrolujte drahy vzduchu, ocistite stroj.
Cania ventilatora.
X Nevyvazenost rotora. Skontrolujte usadnutie licovaného pera (H, F, N).
X Rotor neokruhly, hriadel ohnuty. Konzultacia s vyrobnym zavodom.
X | X | Nedostato€né vyrovnanie. Vyrovnajte skupinu strojov,
skontrolujte spojku. 2
X Nevyvazenost' pripojeného stroja. Vykonajte dodato¢né vyvazenie pripojeného stroja.
X | Razy pripojeného stroja. Preskumajte pripojeny stroj.
X | X | Nepokoj prevodovky. Prevodovku dajte do poriadku.
X | X | Rezonancia celého systému zo stroja a zakladu. Po konzultacii vystuzte zaklad.
X | X | Zmeny v zaklade. Zistite priinu zmien, prip. ju odstrante; stroj nano-
Vo vyrovnajte.
1) Okrem priginy poruchy (podia opatreni na odstranenie porich) odstrafite aj pripadne
vzniknuté poskodenia stroja.
2) Zohladnite eventualne zmeny pri zahriati.
8.3 Vypinanie
Po vypnuti stroja uvedte do prevadzky zariadenia proti vzniku kondenzacie, ktoré su na to
urcene.
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Starostlivou a pravidelnou udrzbou, prehliadkami a reviziami mozete v&as zistit' poruchy
a odstranit’ ich. Predidete tak naslednym Skodam.

KedZe st prevadzkové pomery velmi rozdielne, je mozné uvadzat iba véeobecné lehoty pri
bezporuchovej prevadzke. Prispdsobte teda intervaly udrzby miestnym danostiam (nedistoty,
Castost’ zapinania, zatazenie atd'’.).

Pri akejkolvek praci so strojom dodrziavajte véeobecné bezpe&nostné pokyny (Strana 11) a
poziadavky normy EN 50110-1 o bezpecnej prevadzke elektrickych zariadeni.

Upozornenie
Servisné stredisko

Ak budete potrebovat podporu pri vykonavani prehliadky, udrzby alebo oprav, obratte sa
servisné stredisko.

Bezpecénostné upozornenia tykajluce sa prehliadky a udrzby

/\ VYSTRAHA

Rotujlice sudasti a studasti pod napatim

Elektricke stroje vykazuju sucasti pod napéatim a rotujuce sucasti. Ak nie je stroj pocas

vykonavania udrzby odstaveny a odpojeny zo siete, moze ddjst’ ku vzniku smrtelného, velmi

tazkého zranenia alebo vzniku materialnych $kod.

e Udrzbu vykonavaijte len pri vypnutom stroji. Pri zapnutom stroji je povolené iba
domazavanie valivych lozisk.

® Pocas vykonavania udrzby dodrziavajte pat' bezpecnostnych pravidiel (Strana 11).

/\ VYSTRAHA

Poskodenia stroja

V désledku zanedbania udrzby méze dbjst’ k poSkodeniu stroja. Méze dochadzat’ k porucham,
ktoré m6zu mat’ za nasledok priamo alebo nepriamo smrt, vazne Urazy alebo materialne
Skody.

Na stroji vykonavajte pravidelnu udrzbu.
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9.1 Bezpecnostné upozornenia tykajuce sa prehliadky a udrzby

70

/\ OPATRNE

Rozvirenia pri praci so stlaéenym vzduchom

Pri Cisteni stlatenym vzduchom sa mozu rozvirit’ prach, kovové triesky alebo Cistiaci
prostriedok. Nasledkom mézu byt telesné zranenia.

Pri Cisteni stlaenym vzduchom dbajte na vhodné odsavanie a osobné ochranné pomécky,
napr. ochranné okuliare a ochranny odev.

POZOR

Poskodenie izolacie

Ak pri Cisteni stlaenym vzduchom vniknu kovove triesky do Cela vinutia, moze sa poskodit
izolacia. M6ze sa stat, ze nebudu dosiahnuté minimalne velkosti vzduchovych medzier a
plazivé vzdialenosti. Nasledkom méze byt poSkodenie alebo uplny vypadok stroja.

Pri Cisteni stlatenym vzduchom zaistite vhodné odsavanie.

POZOR

Poskodenia stroja v désledku cudzich telies

Pocas udrzby mozu vo vnutri stroja zostat’ cudzie telesa, ako napr. necistoty, naradie alebo

volné sucasti ako napr. skrutky. Désledkami mézu byt skrat, znizeny chladiaci vykon alebo

zvySena hluénost’ poc¢as prevadzky. Méze dojst’ k poskodeniu stroja.

® Pri vykonavani udrzby dbajte na to, aby na stroji ani vnutri neho nezostali Ziadne cudzie
telesa.

e \/olné sudasti po ukonéeni Udrzby opat upevnite.

e Starostlivo odstrarite pripadné necistoty.

Upozornenie

Prevadzkové podmienky mozu byt velmi réznorodé, a preto mdézeme na tomto mieste uviest
len vSeobecné lehoty prehliadok a udrzby v pripade bezporuchovej prevadzky.
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9.3 Inspekcia

9.2 Priprava a pokyny

9.2.1 Severoamericky trh (voliteiné)

Pri upravach, opravach uvedenych strojov dodrziavajte prisludné stavebné normy! Tieto stroje
su na vykonovom 8&titku oznagené nasledovnymi ,znackami®.

“@ Underwriters Laboratories
Canadian Standard Association

She

C

us

@ Canadian Standard Association Energy Efficiency Verification
®

EV

9.2.2 Oprava poSkodeného nateru

Ak je nater poskodeny, poSkodené miesta opravte. Tymto sposobom zaistite protikor6znu
ochranu.

Upozornenie
ZloZenie vrstvy nateru
Predtym ako zagnete s opravou poskodeného nateru, kontaktujte servisné stredisko

(Strana 97). Poskytne vam dalSie informacie o konkrétnom zlozeni vrstvy nateru a oprave
poskodenia nateru.

9.3 InSpekcia

Upozornenie

Dodrziavajte najma lehoty dodato€ného premazavania pre valivé loziska, ktoré sa odliduju od
intervalov inSpekcie.

Upozornenie

Pri indpekciach nie je spravidla nutné rozoberat’ stroje na trojfazovy prud. Rozobratie je
prvykrat potrebné pri vymene lozisk.
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9.3 Inspekcia

9.3.1 Prva inSpekcia po montazi alebo oprave

Po cca 500 hodinach prevadzky, najneskér 6 mesiacov po uvedeni do prevadzky, vykonajte
nasledujuce kontroly:

Tabulka 9-1 Kontroly po montéZi alebo oprave

Kontrola Za chodu | Pri odsta-
venom
stroji

Su dodrziavané elektrické parametre.

Nie su prekroCené (Strana 57) pripustné teploty na loziskach.

Nezhorsili sa pokojny chod a hlu¢nost’ chodu stroja.

X | X[ X|X

V zaklade nevznikli ziadne trhliny a priehlbiny. (*)

(*) Tieto kontroly mozete vykonat’ za chodu stroja alebo pri odstavenom stroji.

Dalsie kontroly mézu byt navy$e potrebné v zavislosti od pomerov $pecifickych pre dané
zariadenie.

POZOR

Poskodenia stroja

Ked pri prehliadke zistite nepripustné odchylky od obvyklého stavu, ihned ich odstrarite.
V opaénom pripade mdze dojst’ k poSkodeniam stroja.

9.3.2 Hlavna prehliadka

Skontrolujte, ¢i su dodrzané podmienky instalacie. Odporu¢ame vam, aby ste asi po 16 000
prevadzkovych hodinach, najneskdr po dvoch rokoch vykonali nasledujuce kontroly:

Tabulka 9-2 Kontroly v ramci hlavnej prehliadky

Kontrola Zachodu | Pri odsta-
venom
stroji

Su dodrziavané elektrické parametre. X

Nie su prekro¢ené (Strana 57) pripustné teploty na loziskach. X

Nezhorsili sa pokojny chod a hlu¢nost’ chodu stroja. X

V zakladoch nevznikli trhliny ani priehlbiny. (*) X X

Vyrovnanie strojov lezi v rozmedzi pripustnych tolerancii. X

Pevne su utiahnuté vSetky upevriovacie skrutky mechanickych a tiez elek- X

trickych spojov.

VSetky pripojenia pospajania, uzemnenia a tienenia su dotiahnuté a maju X

riadny kontakt.

Izolaéné odpory vinuti su dostato¢ne vysoké X
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9.4 Udrzba
Kontrola Zachodu | Pri odsta-

venom

stroji
Pripadna izolacia loziska je vykonana v sulade s udajmi na Stitkoch. X
Vedenia a izola¢né ¢asti sa nachadzaju v riadnom stave a nevykazuju ziadne X
zafarbenie.

(*) Tieto kontroly mdzete vykonat pri odstavenom stroji alebo za chodu stroja.

POZOR

Poskodenia stroja

Ked pri prehliadke zistite nepripustné odchylky od obvyklého stavu, ihned ich odstrarite.
V opaénom pripade mdze dojst’ k poSkodeniam stroja.

9.4 Udrzba
9.4.1 Intervaly Udrzby
/\ OPATRNE

Podrazdenie pokozky a zapal odi

Velky pocet maziv mdze vyvolat podrazdenie pokozky a zapal oé&i.
® Dodrziavajte vSetky bezpe&nostné pokyny vyrobcu.

Stroje su vybavené valivymi loZiskami s trvalym tukovym mazanim. Domazavacie zariadenie
patri medzi volitelné prisluSenstvo.

Za ucelom v€asného rozpoznania, odstranenia poruch a zabraneniu naslednych skéd
dodrziavajte nasledujuce pokyny:

e Udrzbu stroja vykonavaijte pravidelne a starostlivo.
e \/ykonavajte kontrolu stroja.

e \/ykonavaijte reviziu stroja.
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9.4 Udrzba
PretoZe st prevadzkové pomery velmi roznorodé, je mozné uvadzat iba véeobecné lehoty pri
bezporuchovej prevadzke. Prispdsobte teda intervaly udrzby miestnym danostiam (nedistoty,
Castost’ zapinania, zatazenie atd'’.).
POZOR
Vypadok stroja
Pri poruche alebo pretazeni stroja mézu vzniknut’ materialne Skody.
® Pri vyskyte poruch ihned vykonajte inSpekciu stroja.
® (Okamzita inSpekcia je dolezita predovSetkym v pripadoch, kedy dochadza k nadmernému
elektrickému alebo mechanickému namahaniu trojfazového stroja (napriklad désledku
pretazenia alebo skratu).
Opatrenia, intervaly, lehoty
Opatrenia po uplynuti intervalov prevadzkovej doby pripadne lehét:
Tabulka 9-3 Intervaly prevadzkovej doby
Opatrenia Intervaly prevadzkovej doby Lehoty
Prva prehliadka Po 500 prevadzkovych hodinach Najneskor po uplynuti 1/2 ro-
ka
Domazavanie (voliteiné pri- | Pozri &titok mazania
sluSenstvo)
Cistenie V zavislosti od znedistenia na mieste in-
Stalacie
Hlavna prehliadka Po uplynuti priblizne kazdych 16000 pre- | Najneskér po uplynuti 2 ro-
vadzkovych hodin kov
Vypustenie kondenzatu V zavislosti od klimatickych podmienok
9.4.2 Dodatoéné premazavanie
V pripade strojov s domazavacim zariadenim su udaje o lehotach domazavania, mnozstve a
type tuku uvedené na Stitku mazania a dalSie udaje su v pripade potreby uvedené na hlavhom
vykonovom §titku stroja.
Druh tuku pri Standardnych strojoch (IP55) UNIREX N3 - firma ESSO.
Upozornenie
MieSanie réznych druhov maziva nie je povolené.
Pri dlhSej dobe skladovania sa skracuje doba pouzitia maziva loziska. Pri skladovani dlhsSom
ako 12 mesiacov prekontrolujte stav maziva. Pokial pri kontrole zistite odolejovanie alebo
znedistenie maziva, ihned zaistite domazanie pred uvedenim stroja do prevadzky. Trvale
namazané ulozenia pozri kapitolu Ulozenie (Strana 77).
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Udrzbové préce

Postup

9.4.3

9.4 Udrzba

Pri domazavani valivych lozisk postupujte nasledovne:

1. Ocistite mazaciu hlavicu na strane DE a NDE.

2. Natlaéte predpisany tuk a mnozstvo tuku podia tidajov na &titku.
- Dodrziavajte idaje uvedené na $titku s tidajmi o vykone a v tabulke mazania.
— Domazavanie by ste mali vykonavat pri spustenom stroji (max. 3 600 min-1).

Teplota loziska sa méze najskér vyrazne zvysit' a po vypudeni prebytoéného tuku z loziska
zase klesne na normalnu hodnotu.

Cistenie

Cistenie mazacich kanalov a priestorov pre staré mazivo

Spotrebované mazivo sa zhromazduje vzdy mimo loziska v priestore pre staré mazivo
vonkajSieho krytu loziska. Pri vymene loziska odstrarte staré mazivo.

Upozornenie

Aby sa vymenil tuk nachadzajuci sa v mazacom kanali, rozoberte loziskové viozky.

Cistenie kanalov chladiaceho vzduchu

1LES

Pravidelne Cistite kanaly chladiaceho vzduchu, ktorymi prudi okolity vzduch.

Intervaly Cistenia su zavislé od miery znecCistenia na mieste pouzitia.

POZOR

Poskodenie stroja

Ak nasmerujete stlaceny vzduch do smeru vystupu hriadela alebo otvorov stroja, mdzu

vzniknut’ vecné Skody.

e Zabrafite priamemu posobeniu stlateného vzduchu na tesniace krizky hriadelov alebo
na Strbinové tesnenia stroja.

Upozornenie

Dodrziavajte bezpecnostné upozornenia tykajuce sa Cistenia (Strana 75).
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9.5 Oprava

944 Cistenie strojov s textilnym krytom ventilatora

Pri strojoch s textilnym krytom ventilatora pravidelne odstranujte vliakna, zvysky latky alebo
podobné znedistenia, predovSetkym na priechodnych otvoroch vzduchu medzi krytom
ventilatora a chladiacimi rebrami plasta stroja, aby bol zaisteny neobmedzeny prud
chladiaceho vzduchu.

945 Vypustenie kondenzatu

Pokial sti dostupné otvory pre kondenzat, otvaraite ich v pravidelnych intervaloch, v zavislosti
od klimatickych podmienok.

/\ VYSTRAHA
Nebezpeéné napétie

Vkladanim predmetov do otvorov na odvadzanie kondenzatu (voliteine) méze dojst

k poskodeniu vinutia. Nasledkom moze byt usmrtenie, zavazné telesné poranenie a vznik
vecnych $kod.

Aby bol zachovany druh ochrany, reSpektujte nasledujuce pokyny a upozornenia:

e Skor nez otvorite otvory na odvadzanie kondenzatu, stroj odpojte zo siete.

® Pred uvedenim stroja do prevadzky uzatvorte otvory pre kondenzat, napriklad zatkami
v tvare pismena T.

POZOR

ZniZenie druhu ochrany

Neuzatvorené otvory pre kondenzatu mézu spdsobit’ vznik vecnych §kod na stroji.
Na zachovanie a dodrzanie druhu ochrany musite po vypusteni kondenzatu opat’ uzatvorit’
vSetky odtokové otvory.

9.5 Oprava

Pri akejkolvek praci so strojom dodrziavajte véeobecné bezpeénostné pokyny (Strana 11) a
poziadavky normy EN 50110-1 o bezpecnej prevadzke elektrickych zariadeni.

/\ VYSTRAHA

Nebezpecéenstvo vybuchu poéas vykonavania oprav

Opravy su pripustné iba v ramci ¢innosti, ktoré su opisané v tomto navode na otv)sluhu. Vo
vybusnom prostredi moze inac dojst’ k vybuchu. Nasledkom méze byt vznik smrtelného alebo
velmi vazneho zranenia a materialnych s$kod.

KvOli opravam nad tento ramec sa obratte na servisné stredisko.
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9.5 Oprava

9.5.1 UloZenie

Oznacenia pouzitych lozisk si zistite z vykonového stitka alebo z katalogu.

Zivotnost loZisk

Pri dihSej dobe skladovania sa skracuje doba pouzitia maziva loziska. Pri trvalo namazanych
loziskach to vedie k znizeniu zivotnosti.

Vymena loziska alebo tuku sa odporuca uz po 12-mesacnej dobe skladovania, ak je doba
dihSia ako 4 roky, tak loziska alebo tuk vymente.

Vymena loZiska

Odporucana doba vymeny lozisk za normalnych prevadzkovych podmienok:

Tabulka 9-4 Doba vymeny loZisk

Okolita teplota Spdsob prevadzky Doba vymeny lozisk
40 °C Horizontalna spojkova prevadz- 40 000 h
ka
40 °C S axialnymi a radialnymi silami 20 000 h

e Stiahnuté loziska uz nepouzivajte.

® 7 loziskového Stitu odstrante dostupny, znecisteny stary tuk.
e Dostupny tuk vymerite za novy tuk.

® Pri vymene loZiska vymeiite tesnenia hriadela!

e Zlahka namazte kontaktné plochy tesniacich manziet tukom.

Upozornenie

Specialne prevadzkové podmienky

Hodiny prevadzky sa znizuju napriklad

® Pri zvislom nainstalovani stroja.

Velkym zatazenim vibraciami a narazmi.
Castou reverznou prevadzkou.

Vy&Sou teplotou okolitého prostredia.
Vys$Simi otackami atd.
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9.5 Oprava
N
—==
I
%
AW\
@ Nabhriat na 80... 100 °C
9.5.2 Demontaz
Upozornenie
Pred zaCiatkom demontaze si oznacte priradenie upevinovacich prvkov ako aj umiestnenie
vnutornych spojov. Ulahd&i to neskorSiu montaz.
9.5.21 Vlozky lozisk
Loziska chrante pred vniknutim necistét a vihkosti.
9.5.2.2 Spojenia

1. Pripadné skorodované skrutky vymente.

2. Neposkodte izolaciu sucasti, ktoré vedu elektricky prud.
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9.5 Oprava

3. Poznamenajte si umiestnenie vykonovych a doplnkovych §titkov, ktoré je potrebné

pripadne demontovat’.

4. Zabrante poSkodeniu centrovacich okrajov.

9.5.3 Montaz

Zostavenie stroja by sa malo podia moZnosti vykonavat’ na rovnacej platni. Je tak zaruéeng,
Ze budu plochy noziCiek/spodné plochy lezat' v jednej rovine.

Pri montazi loziskového stitu neposkodte vinutia vy€nievajuce z telesa statora!

Utesnenie

1.

o M DN

Na vodiaci okraj naneste potrebnu tesniacu hmotu, napr. Fluid-D, Hylomar.
Skontrolujte tesnenia pripojovacej skrinky a v pripade potreby ich vymente.
PoSkodenia laku opravte aj na skrutkach.

Dodrziavajte potrebné opatrenia na zabezpecenie krytia.

Nezabudnite na penovy kryt v mieste priechodu vodiéov. Uplne uzavrite otvory a zabrarite
tomu, aby sa vedenia opierali o ostré hrany.

9.5.3.1 Montaz vloziek lozisk

Pri montazi vloZiek loZisk dodrziavajte predpisané utahovacie momenty skrutiek (Strana 82).

9.5.3.2 Montaz lozisk

Utesnenie lozisk

Pamatajte na nasledujlce detaily:

1LES

Na utesnenie stroja v mieste rotorového hriadela sa pouzivaju tesniace krizky hriadela.
— 'V pripade kruzkov tvaru V dodrziavajte montazne rozmery.

Pouzivajte predpisané loziska.

Davaijte pozor na spravnu polohu tesniacich krizkov loziska!

Prvky na nastavovanie loziska vlozte z predpokladanej strany.

Pevné loziska mbzu byt vyhotovené s poistnym krizkom alebo loziskovym vekom.
Skrutky krytu lozisk utesnite pouzitim tesniacich podloziek alebo tuku.

Nezamerite umiestnenie krytov lozisk (strana DE a strana NDE, alebo vo vnutri a vonku).
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9.5 Oprava
9.5.3.3 Montazny rozmer "x"
Montazny rozmer "x" krdzkov tvaru V
Konstruk&na velkost X
[mm]
315 Standardné vyhotovenie
355 13,5 +1,2
N
L X ]
Zvlastne vyhotovenie
I
X
9.5.34 Montaz ventilatorov
® Pri ventilatoroch s uzatvaracimi mechanizmami dbajte na to, aby sa tieto neposkodili!
e Ventilatory k tomu zohrejte v oblasti naboja na teplotu cca. 50 °C.
® Pri poskodeni si vyziadajte nové diely.
9.5.3.5 Ochranna strieSka, montaz impulzného snimaéa otacok pod ochrannou strieSkou
Upevhovacie skrutky prestréte cez otvory na vonkajsej ploche ochrannej strechy a utiahnite
ich utahovacim momentom 3 Nm = 10 %.
9.5.3.6 Montaz - ostatné pokyny
e Umiestnite vSetky vykonové a doplnkové §titky tak, ako boli umiestnené v pévodnom stave.
® \/ pripade potreby zafixujte elektrické vedenia.
e Skontrolujte véetky utahovacie momenty skrutiek, aj tych, ktoré neboli uvoinené.
9.54 Poistky skrutiek
Skrutky alebo matice, ktoré su spolone namontované s poistnymi, pruziacimi a/alebo silu
roznasajucimi prvkami (napr. poistné plechy, pruzné podlozky atd.) pri montazi opat’ vybavte
rovnakymi prvkami z funkéného hladiska.
V zasade vymente poistné a tesniace prvky!
1LE5
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9.5 Oprava
9.5.5 Elektrické pripojky - pripojky svorkovnice
Tabulka 9-5 Utahovacie momenty elektrickych pripojok svorkovnice
Zavit & M 3,5 M4 M5 M6 M8 M 10 M 12 M 16
Nm | min 0,8 0,8 1,8 2,7 55 9 14 27
max 1,2 1,2 2,5 4 8 13 20 40
9.5.6 Kablové priechodky

Tabulka 9-6 Utahovacie momenty pre kablové priechodky

Upozornenie

Zabrante poskodeniu plasta kabla.

Utahovaci moment prispdsobte materialu plasta kabla.

Pri utahovacich momentoch pre kablové priechodky z kovu a plastu pre priamu montaz na
stroj, ako aj dalSie skrutkové spoje (napr. redukcie) je potrebné aplikovat' prislusné momenty

podia tabulky.

Kov Plast Rozsah diZzky upnutia [mm] O krazok
+10 % +10 % Standard @ $nary
[Nm] [Nm] -30°C ... 100 °C [mm]

M12x1,5 8 1,5 30..70 2

M16x1,5 10 2 4,5..10,0

M20x1,5 12 4 7,0...13,0

M25x1,5 9,0...17,0

M32x1,5 18 6 11,0...21,0

M40x 1,5 19,0 ... 28,0

M50x1,5 20 26,0 ... 35,0

M63x1,5 34,0...45,0

M63x1,5 42,0...54,0

M75x1,5 80 54,0 ... 58,0

M75x1,5 59,0 ... 63,0

M80x2,0 58,0 ... 64,0

M80x2,0 63,0... 70,0
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Udrzbové préce
9.5 Oprava

9.5.7 Skrinka svorkovnice, loZiskové Stity, uzemnovacie vodiCe, plechové kryty
ventilatora

Pokial nie st uvedené iné utahovacie momenty, platia hodnoty z nasledujucich tabuliek.

Tabuika 9-7 Utahovacie momenty pre skrutky na skrinke svorkovnice, na loZiskovych titoch, skrutkovych spojoch
uzemnovacich vodiCov

Zavit @ M3,5 M4 M5 M6 M8 M 10 M12 M 16 M20
Nm min 0,8 2 3,5 6 16 28 46 110 225
max 1,2 3 5 9 24 42 70 165 340
9.5.8 Brzdovéa nadstavba (volitelne):
Tabulka 9-8 Priradenie $tandardnych brzdy pri strojoch 1LE5
Konstrukéna velkost Typ bfzd Priradenie velkosti
(BG) brzd
315 SFB 205-SH 250
355 SFB 400-SH 400
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Nahradné diely 1

10.1 Objednavanie dielov

Pri objednavkach nahradnych dielov alebo dielov na opravu uvadzajte okrem presného
oznacenia dielu vzdy aj typ stroja a sériové Cislo stroja. Davajte pozor na to, aby oznacenie
dielu suhlasilo so zoznamami nahradnych dielov a doplnte prislusné &islo dielu.

Pri objednavani nahradnych dielov a dielov na opravu je potrebné uviest' nasledujice udaje:
® Nazov a Cislo dielu
® Objednavacie Cislo a sériové Cislo stroja

Typ stroja a sériové Cislo najdete na vykonovom S§titku.

10.2 Objednavka nahradného dielu cez internet

Pouzitim ,Spares on Web*“ mate moznost’ sami zistit’ objednavacie Cisla Standardnych
nahradnych dielov pre motory, a to rychlo a bez komplikacii.

Spares on Web (https://www.automation.siemens.com/sow).

Kratky navod na pouzitie systému ,Spares on Web* najdete na internete:

Navod k systému Spares on Web (http://support.automation.siemens.com/WW/news/en/
25248626).

10.3 Definicia skupin dielov
Mozno rozliSovat' nasledujtice skupiny dielov:
Nahradné diely

Nahradné diely su Casti strojov, ktoré mozno objednat’ v dobe vyroby a az dalSich 5 rokov po
ukonceni vyroby. S vymenou tychto dielov sa obratte iba na autorizovanych servisnych
partnerov a partnerov, ktori su opravneni vykonavat prestavby.

Opravarenskeé diely

Opravarenské diely su diely, dodavané iba poCas aktivnej vyroby stroja (az do okamihu
zru$enia vyroby vyrobku).

Opravarenské diely su diely, ktoré sa pouzivaju na opravy alebo Upravy sucasnych vyrobkov.
S vymenou tychto dielov sa obrat'te iba na autorizovanych servisnych partnerov a partnerov,
ktori su opravneni vykonavat' prestavby.

Standardné diely

étandardrlé diely su Casti strojov, ktoré su na zaklade svojich rozmerov, materialu a povrchovej
Upravy volne dostupné v obchodoch. Podrobny zoznam najdete v kapitole Standardné diely.

Iné diely

1LE5
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Nahradné diely
10.4 Priklad objednavky

Ostatné diely su drobné diely na zabezpecenie kompletnosti pre Uplnost’ rozkreslenia. Tieto
diely v3ak nie su k dispozicii samostatne ako nadhradné alebo opravarenské diely. Dodavka
zostav (napriklad celej skrinky svorkovnice) je mozna na poziadanie.

Pre nahradné stroje a opravarenské diely po expedicii stroja platia nasledovné dodavatelské
zavazky.

® Az 3 roky od kompletnej expedicie pévodného stroja spolocnost’ Siemens v pripade Uplnej
poruchy stroja doda nahradny stroj, ktory je rozmerovo a funkéne porovnatelny, prechod
na inu sériu nie je vyluceny.

e Dodavka nahradného stroja v tychto 3 rokoch nema za nasledok novy zaciatok plynutia
zaruky.

® Nahradné stroje, ktoré budu dodané po ukon&eni aktivnej vyroby série strojov, su na
vykonovom &titku naviac oznacené ako nahradny motor.

® Pre tieto nahradné motory su k dispozicii nahradné diely iba na poziadanie, oprava alebo
vymena nie suU mozné.

® Po uplynuti 3 rokov (po expedicii povodného stroja) existuje pre tieto stroje iba moznost’
opravy (v zavislosti od dostupnosti nahradnych dielov).

® Nahradné diely su dostupné az 5 rokov od expedicie pdvodného motora, v nasledovhom
obdobi 5 rokov bude spolo¢nost’ Siemens poskytovat’ informacie o nahradnych dieloch a
v pripade potreby dokumentaciu.

10.4 Priklad objednavky
Tabulka 10-1 Priklad objednavky
Loziskovy stit, pohanana strana 1.40 Loziskovy §tit
Typ stroja * 1LE5504-3AB73-4AB0
Ident. &. * UD 1504/156750601

* na zaklade udajov na vykonovom Stitku
Typ a vyrobné Cislo zistite z obsahu udajov na Stitku a v dokumentacii stroja.

Vymena valivych lozisk vyZzaduje okrem oznacenia uUloziska taktiez znalost’ doplfiujuceho
oznacenia vyhotovenia loziska. Obidve oznacenia najdete na vykonovom S§titku, v
dokumentacii stroja alebo ich je mozno zistit' zo zabudovaného loziska.

Grafické znazornenia v tejto €asti su principialne znazornenie zakladného vyhotovenia. Slizia
na definiciu nahradnych dielov. Dodané vyhotovenie sa méze v detailoch liSit' od tychto
vyobrazeni.
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10.5 Diely stroja

10.5 Diely stroja

Diel Popis Diel | Popis

1.00 Ulozenie, pohariana strana 5.54 | O kruzok

1.30 Skrutka 5.55 | Matica

1.40 LozZiskovy §tit 5.58 | Nosna lista

1.43 Tesniaci krizok na hriadel 5.59 | Spojovaci mostik

1.46 Kryci kriazok 5.60 | Skrutka svorkovnice

1.49 Skrutka 5.63 | Nosna lista

1.58 Pruzna podlozka 5.68 | Zaslepka

1.60 Valivé loziska 5.76 | Upinacia doska / uholnik kontaktu
1.62 Zaslepka 5.78 | Pruzna delena podlozka

1.64 Vnutorné loziskové veko, strana DE 5.79 | Skrutka

1.65 Mastenica 5.84 | Kryt skrinky svorkovnice

3.00 Cely rotor 5.89 | Skrutka

3.38 Licované pero 5.96 |Zaslepka

4.00 Cely stator 5.99 | Doska adaptéra

4.04 Skrutka s okom 6.00 | Ulozenie, strana NDE

4.38 Pruzna delena podlozka 6.02 | Poistny krazok

4.39 Uzemnovacia skrutka (zavitorezna skrutka) 6.10 | Valivé loziska

4.41 Uzemfovaci pasik 6.20 | Loziskovy Stit

5.00 Cela skrinka svorkovnice 6.23 | Tesniaci kriizok na hriadel

5.06 Nosna lista 6.24 | Vnutorné loziskové veko, strana NDE
5.10 Cela svorkovnica 6.25 | Mazacia dutinka

5.1 Svorkovnica 6.29 | Skrutka

5.13 Spojovaci mostik 6.65 | Mastenica

5.18 Pruzna delena podlozka 6.74 | Puzdro

5.36 Pruzna delena podlozka 6.75 | Skrutka

5.37 Pruzna delena podlozka 7.00 | Celé vetranie

5.44 Horny diel skrinky svorkovnice 7.04 | Ventilator

5.45 Skrifia 7.40 | Kryt ventilatora

5.46 Skrutka 7.49 | Skrutka

5.49 Skrutka
Pripravky na natahovanie a stahovanie valivych lozisk, ventilatorov a pohananych prvkov nemozno dodat.
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10.6 Standardné diely

10.6

Standardné diely

Tabulka 10-2 Standardné diely nakupuite voine v obchodoch podia rozmerov, materialu a povrchovej tpravy.

C.

Norma

Obrazok

C.

Norma

Obrazok

6.02

DIN 471

6.75

EN ISO 4026

4.04

DIN 580

5.55

EN ISO 4032

1.60
6.10

DIN 625

4.39
5.79
5.89

EN ISO 4017

3.38

DIN 6885

1.30
1.49
5.46
5.49
5.60
6.29
7.49

EN ISO 4762

5.18
5.36

EN ISO 7089
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Nahradné diely

10.7 Rozkreslenie

10.7 Rozkreslenie
10.7.1 1LE5 BG 315
1LE5
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10.7 Rozkreslenie
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Nahradné diely

10.7 Rozkreslenie

Skrinka svorkovnice BG 315
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Nahradné diely

10.7 Rozkreslenie
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Nahradné diely

10.7.4 Skrinka svorkovnice BG 355
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Likvidacia odpadu 1 1

11.1

11.2

11.3

1LES

Ochrana zivotného prostredia a Setrenie jeho zdrojov su pre nasu spolo¢nost’ ciele s vysokou
prioritou. Celosvetovy environmentalny manazment podia normy ISO 14001 zabezpeduje
dodrziavanie zakonov a predpisuje vysoky Standard. Uz pri vyvoji nasich vyrobkov su
stabilnymi cielmi ekologicky navrh, technicka bezpeénost’ a ochrana zdravia.

V nasledujucich ¢astiach najdete odporucania na ekologicku likvidaciu stroja a jeho sucasti.
Pri likvidacii dodrziavajte miestne predpisy.

RoHS - obmedzenie pouzitia urcitych Skodlivych latok

Na zaklade nariadenia RoHS ("Restriction of certain Hazardous Substances" ) vychadzajuc
zo stavu techniky nahradzame latky ohrozujuce zivotné prostredie za latky bezpecné.
Bezpecnost po€as prevadzky a pri manipulacii je pritom vzdy na prvom mieste.

Zakonné predpisy Specifické pre danu krajinu

Upozornenie
Zakonné predpisy Specifické pre danu krajinu

Pri likvidacii stroja alebo odpadu zo stroja v jednotlivych fazach jeho Zivotnosti dodrziavajte
prislusné zakonné predpisy Specifické pre danu krajinu.

Priprava demontaze

Demontaz stroja musia zabezpecit,, prip. kontrolovat’ kvalifikovani pracovnici s primeranymi
odbornymi znalostami.

1. Kontaktujte Specializovanu firmu na likvidaciu odpadov vo vaSom okoli. Stanovte, aka bude
kvalita demontaze stroja alebo priprava jeho sucasti.

2. Dodrziavajte pat’ bezpecnostnych pravidiel (Strana 11).
3. Odpojte vSetky elektrické pripojky a odstrarte vSetky kable.

4. Odstrante vSetky kvapaliny, ako napr. olej a chladiace kvapaliny. Kvapaliny zachytte zvlast’
a zlikvidujte ich v sulade s predpismi.

5. Uvolnite upevnenie stroja.

6. Stroj premiestnite na miesto, ktoré je vhodné na demontaz.
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Likviddcia odpadu

11.5 Likvidacia komponentfov

Pozri tiez

Oprava (Strana 76)

11.4 Rozobratie stroja

Stroj rozoberte postupom, ktory je vSeobecne platny pre strojarstvo.

/\ VYSTRAHA
Mbze dojst’ k padu Easti stroja

Stroj sa sklada z Casti s vysokou hmotnostou. Pri rozoberani mézu tieto diely spadnut.
Néasledkom méze byt’ vznik smrtelného alebo velmi vazneho zranenia a materialnych skod.

® Predtym, nez sucasti strojov povolite, zaistite ich proti padu.

11.5 Likvidacia komponentov

SuUcasti

Stroje vacSinou pozostavaju z ocele a rézneho zastupenia medi a hlinika. Kovovy material je
vSeobecne povazovany za material s neobmedzenou moznost'ou recyklacie.

Za Ugelom recyklacie rozdelte suéasti do nasledovnych kategoérii:
e ocel a zelezo
e hlinik

e farebné kovy, napr. vinutia
Izolacia vinutia pri recyklacii medi zhori na popol.

® [zolatné materialy
e Kable a vedenia

® Elektrotechnicky odpad

Prevadzkové média a chemikalie

94

Prevadzkové média a chemikalie za Gi¢elom likvidacie rozdelte napr. do nasledovnych
kategorii:

® olej

e tuk

e (istiace prostriedky a rozpustadla
e zvySky naterov

® protikor6zne prostriedky

e Aditiva do chladiacich médii, ako napriklad inhibitory, nemrznice zmesi alebo biocidy

1LES
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Likvidacia odpadu

11.5 Likvidacia komponentov

Separované sucasti zlikvidujte v sulade s miestnymi predpismi alebo ich odovzdajte
Specializovanej firme na likvidaciu. To isté plati pre handry a Cistiace prostriedky, ktoré boli
pouzité pri praci na stroji.

Obalovy material
® \/ pripade potreby kontaktujte Specializovanu firmu na likvidaciu odpadu.

® Drevené obaly pre namornu dopravu sa skladaju z impregnovaného dreva. Dodrzujte
miestne predpisy.

¢ Utesneny obal obsahuje hlinikovu vrstvenu féliu. Je mozné ju odovzdat do procesu tepelne;
recyklacie. Znecistené fdlie je nutné zlikvidovat' v spalovni odpadov.
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Likviddcia odpadu

11.5 Likvidacia komponentfov
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Servis & podpora A

Technické otazky alebo d'alSie informacie

Ak mate technické otazky alebo potrebujete ziskat’ dalSie informacie, obrat'te sa na Technicku
podporu.

Na tento ucel si pripravte nasledujuce udaje, prosim:

* Typ
® Sériové Gislo

Tieto Udaje najdete na vykonovom Stitku.

Kontaktna osoba

E e E Ak budete pozadovat’ servis na mieste pouzitia stroja alebo nahradné diely, obratte sa na vasu
. miestnu kontaktni osobu. Skontaktuje vas s prislusnym servisnym miestom. Svoju kontaktnu
osobu najdete v databaze kontaktnych oséb:
E www.siemens.com/your contact
Pozri tiez

Technicka podpora (https://support.industry.siemens.com/cs/ww/en/sc/2090)

www.siemens.com/yourcontact (www.siemens.com/yourcontact)

Podpora od firmy Siemens na cesty

Prostrednictvom aplikacie ,Siemens Industry Online Support® ziskate vSade optimalnu
podporu. Aplikacia je dostupna pre systém Apple iOS, Android a Windows Phone.
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Vykurovanie zastaveného motora, 36
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Rotujuce Casti, 13, 62
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S
Servis na mieste pouzivania stroja, 97
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Interval udrzby, 69
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1LE5
100 Néavod na prevadzku, 03/2017, ASE41454741A






Dalsie informacie

www.siemens.com/drives/...

Siemens AG

Process Industries and Drives
Large Drives

Postfach 48 48

90026 NURNBERG

Nemecko




	1LE5
	Právne upozornenie - Koncept výstražných upozornení
	Obsah
	1 Úvod
	1.1 Informácie o tomto návode
	1.2 Zostavenie osobných dokumentov

	2 Bezpečnostné pokyny
	2.1 Informácie pre osobu zodpovednú za zariadenie
	2.2 Päť bezpečnostných pravidiel
	2.3 Kvalifikovaný personál
	2.4 Bezpečná manipulácia
	2.5 Rušivé napätia pri prevádzke s meničom
	2.6 Atypické vyhotovenia a konštrukčné varianty

	3 Popis
	3.1 Oblasť použitia
	3.1.1 CE označenie

	3.2 Výkonový štítok
	3.3 Konštrukcia
	3.3.1 Vyhotovenie stroja
	3.3.2 Predpisy
	3.3.3 Chladenie, vetranie
	3.3.3.1 Stoje s ventilátorom
	3.3.3.2 Stroje bez ventilátora (voliteľné)

	3.3.4 Uloženie
	3.3.5 Vyváženie
	3.3.6 Konštrukčné typy/spôsob inštalácie
	3.3.7 Stupeň krytia
	3.3.8 Okolité podmienky
	3.3.9 Nadstavby a vstavané prvky ako voliteľné príslušenstvo


	4 Príprava na používanie
	4.1 Aspekty návrhu zariadenia, ktoré sú významné z hľadiska bezpečnosti
	4.2 Dodržiavanie prevádzkového režimu
	4.3 Dodanie
	4.4 Preprava a skladovanie
	4.4.1 Konštrukčné tvary na výkonovom štítku
	4.4.2 Doprava
	4.4.3 Skladovanie

	4.5 Životnosť ložísk
	4.6 Elektromagnetická kompatibilita
	4.7 Prevádzka s meničom
	4.7.1 Nastavenie parametrov meniča
	4.7.2 Zníženie ložiskových prúdov pri prevádzke s meničom (nízke napätie)
	4.7.3 Izolované ložiská pri prevádzkovaní pri meniči


	5 Montáž
	5.1 Príprava montáže
	5.1.1 Predpoklady na montáž
	5.1.2 Izolačný odpor
	5.1.2.1 Izolačný odpor a polarizačný index
	5.1.2.2 Kontrola izolačného odporu a polarizačného indexu


	5.2 Nainštalovanie
	5.2.1 Inštalácia stroja
	5.2.2 Zabezpečenie chladenia
	5.2.3 Stroje konštrukčného typu IM B15, IM B9, IM V8 a IM V9
	5.2.4 Montáž s pätkami
	5.2.5 Vyváženie
	5.2.5.1 Nasadenie a stiahnutie hnaných prvkov

	5.2.6 Hlukové emisie

	5.3 Vyrovnanie a upevnenie
	5.3.1 Opatrenia na vyrovnanie a upevnenie
	5.3.2 Rovinnosť dosadacích plôch pre pätkové motory
	5.3.3 Pätky skrine (atypické vyhotovenie)


	6 Elektrické pripojenie
	6.1 Pripojenie stroja
	6.1.1 Označenie svoriek
	6.1.2 Smer otáčania
	6.1.3 Pripojenie s/bez káblových ôk
	6.1.4 Pripojenie vyvedených vodičov
	6.1.5 Skrinka svorkovnice
	6.1.5.1 Voľne vyvedené prípojné vedenia
	6.1.5.2 Pripojenie snímača teploty/vykurovania zastaveného motora


	6.2 Uťahovacie momenty
	6.2.1 Elektrické prípojky - prípojky svorkovnice
	6.2.2 Káblové priechodky
	6.2.3 Skrinka svorkovnice, ložiskové štíty, uzemňovacie vodiče

	6.3 Pripojenie uzemňovacieho vodiča
	6.3.1 Spôsob pripojenia uzemnenia
	6.3.2 Minimálna prierezová plocha uzemňovacieho vodiča
	6.3.3 Veľkosť skrutiek uzemňovacieho vodiča

	6.4 Pripojenie vodiča;
	6.4.1 Pripojenie vodičov
	6.4.2 Druh pripojenia vodiča

	6.5 Pripojenie meniča
	6.6 Opatrenia pri uzatváraní

	7 Uvedenie do prevádzky
	7.1 Hodnoty nastavenia pre kontrolu teploty ložiska
	7.2 Opatrenia pred uvedením do prevádzky
	7.3 Zapnutie

	8 Prevádzka
	8.1 Bezpečnostné pokyny
	8.1.1 Bezpečná manipulácia
	8.1.2 Prevádzka strojov s certifikáciou UL pripojených na menič
	8.1.3 Bezpečnostné pokyny pre vetranie
	8.1.3.1 Bezpečnostné pokyny pre prevádzku strojov s ventilátorom
	8.1.3.2 Bezpečnostné pokyny pre cudzie vetranie (voliteľne)
	8.1.3.3 Stoje s textilným krytom ventilátora 

	8.1.4 Prevádzkové prestávky

	8.2 Poruchy
	8.3 Vypínanie

	9 Údržbové práce
	9.1 Bezpečnostné upozornenia týkajúce sa prehliadky a údržby
	9.2 Príprava a pokyny
	9.2.1 Severoamerický trh (voliteľné)
	9.2.2 Oprava poškodeného náteru

	9.3 Inšpekcia
	9.3.1 Prvá inšpekcia po montáži alebo oprave
	9.3.2 Hlavná prehliadka

	9.4 Údržba
	9.4.1 Intervaly údržby
	9.4.2 Dodatočné premazávanie
	9.4.3 Čistenie
	9.4.4 Čistenie strojov s textilným krytom ventilátora
	9.4.5 Vypustenie kondenzátu

	9.5 Oprava
	9.5.1 Uloženie
	9.5.2 Demontáž
	9.5.2.1 Vložky ložísk
	9.5.2.2 Spojenia

	9.5.3 Montáž
	9.5.3.1 Montáž vložiek ložísk
	9.5.3.2 Montáž ložísk
	9.5.3.3 Montážny rozmer "x"
	9.5.3.4 Montáž ventilátorov
	9.5.3.5 Ochranná strieška, montáž impulzného snímača otáčok pod ochrannou strieškou
	9.5.3.6 Montáž - ostatné pokyny

	9.5.4 Poistky skrutiek
	9.5.5 Elektrické prípojky - prípojky svorkovnice
	9.5.6 Káblové priechodky
	9.5.7 Skrinka svorkovnice, ložiskové štíty, uzemňovacie vodiče, plechové kryty ventilátora
	9.5.8 Brzdová nadstavba (voliteľne):


	10 Náhradné diely
	10.1 Objednávanie dielov
	10.2 Objednávka náhradného dielu cez internet
	10.3 Definícia skupín dielov
	10.4 Príklad objednávky
	10.5 Diely stroja
	10.6 Štandardné diely
	10.7 Rozkreslenie
	10.7.1 1LE5 BG 315
	10.7.2 Skrinka svorkovnice BG 315
	10.7.3 1LE5 BG 355
	10.7.4 Skrinka svorkovnice BG 355


	11 Likvidácia odpadu
	11.1 RoHS - obmedzenie použitia určitých škodlivých látok
	11.2 Zákonné predpisy špecifické pre danú krajinu
	11.3 Príprava demontáže
	11.4 Rozobratie stroja
	11.5 Likvidácia komponentov

	A Servis & podpora
	Index

