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Pravni upozornéni

Koncept vystraznych upozornéni

Tato prirucka obsahuje pokyny, které musite dodrzovat z divodu své osobni bezpec¢nosti a zamezeni materialnim
Skodam. Upozornéni ohledné Vasi osobni bezpec€nosti jsou zvyraznény vystraznym trojuhelnikem, upozornéni
tykajici se pouze materialnich Skod jsou uvedeny bez vystrazného trojuhelniku. Podle stupné ohrozeni jsou
vystrazna upozornéni zobrazena v sestupném poradi nasledujicim zptsobem.

/\ NEBEZPECI

znamena, ze nastane smrt nebo tézké ublizeni na zdravi, kdyz se neucini pfislusna bezpeénostni opatfeni.

/\ VYSTRAHA

znamena, Ze mhze nastat smrt nebo tézké ubliZzeni na zdravi, kdyZ se neucini pfislusna bezpecnostni opatfeni.

/\ POZOR

znamena, ze mlze nastat lehké ublizeni na zdravi, kdyZz se neudini pfislusna bezpec¢nostni opatfeni.

UPOZORNENI

znamena, ze mohou nastat materialni $kody, kdyz se neucini pfisluSsna bezpeénostni opatreni.

Pri vyskytu vice stupnd ohroZzeni bude vzdy pouzito vystrazné upozornéni s nejvy$sim stupném. Je-li ve vystrazném
upozornéni s vystraznym trojuhelnikem vystraha pfed Skodami na zdravi, pak mlze byt v tomtéz vystrazném
upozornéni jesté pfipojena vystraha pfed materialnhimi Skodami.

Kvalifikovany persondl

Vyrobek nebo systém, ke kterému nalezi tato dokumentace, miiZe obsluhovat pouze personal s odpovidajici
kvalifikaci, ktery bude pfi provadéni stanovenych ukolt dodrzovat pokyny uvedené v dokumentaci, zejména pak
predpisy tykajici se bezpecnosti prace. Kvalifikovany personal je na zakladé svého vzdélani a zkusenosti zplUsobily
odhalit rizika v souvislosti s obsluhou téchto vyrobku ¢i systému a zabranit moznému ohrozeni.

Pouzivani vyrobkl Siemens v souladu s uréenim

Znamky

Méjte na zfeteli nasledujici:

/\ VYSTRAHA

Vyrobky Siemens se smi pouzivat pouze pro Ucely uvedené v katalogu a v pfislusné technické dokumentaci. Pokud
se pouzivaji cizi vyrobky a komponenty, musi byt doporu€eny nebo schvaleny firmou Siemens. Bezporuchovy a

bezpecny provoz predpoklada odbornou pfepravu, skladovani, ustaveni, montaz, instalaci, uvedeni do provozu,

obsluhu a udrzbu. Musi se dodrzovat pfipustné podminky prostfedi. Dodrzovat se musi také pokyny v pfislusné

dokumentaci.

VSechny nazvy oznacené ochrannou znamkou ® jsou zapsané znamky firmy Siemens AG. Ostatni nazvy v této
tiskoviné mohou byt znackami, jejichz pouzivani tfetimi subjekty pro své Ucely mize porusovat prava majitelu.

Vylougeni odpovédnosti

Zkontrolovali jsme obsah tiskoviny, zda je v souladu s popsanym hardvyarem a softwarem. Presto nelze vyloucit
odchylky, takze nemGzeme prevzit odpovédnost za kompletni shodu. Udaje v této tiskoviné jsou pravidelné
kontrolovany, potfebné opravy jsou uvedeny v nasledujicich vydanich.

Siemens AG Objednaci ¢islo dokumentu: ASE41454648A Copyright © Siemens AG 2017.
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Postfach 48 48
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Uvod

1.1

Informace o tomto navodu

Tato pfirucka popisuje stroj a informuje o tom, jak s nim zachazet - od dodani az po likvidaci.
Tuto pFiruc¢ku si uchovejte pro budouci pouziti.

Tento provozni navod si precCtéte, jes$té nez zanete se strojem pracovat, a dodrzujte pokyny,
které jsou v ném uvedeny. Tak zarucite bezpe&nou a bezporuchovou funkci a dlouhou
zivotnost stroje.

Jestlize mate navrhy pro zlepSeni této dokumentace, potom se prosim obratte na
servisni stfedisko.

Charakteristika textu

1.2

1LES

Provozni navod, 03/2017, ASE41454648A

Koncepce vystraznych upozornéni je vysvétlena na zadni strané vnitini ¢asti navodu. Vzdy
dodrzujte bezpecnostni pokyny v tomto navodu.

Vedle vystraznych upozornéni, kterd z bezpecénostnich divodl musite bezpodminecné
dodrzovat, naleznete v tomto navodu tato oznaceni textu:

1. Pokyny k zachazeni jsou uvedeny jako ocislovany seznam. Dodrzujte pofadi krok( v
postupu.

® Vycty jsou uvedeny za teCkou odrazky.

— Odrazka ve tvaru pomlcky oznacuje vycty druhé drovné.

Poznamka

Upozornéni je dllezita informace o vyrobku, manipulaci s vyrobkem nebo o jednotlivych
Castech dokumentace. Upozornéni Vam poskytuje pomoc nebo dodate¢né podnéty.

Vytvareni vaSi specifické dokumentace

Na internetovych strankach v sekci Industry Online Support mate moznost pomoci funkce
Dokumentace (https://support.industry.siemens.com/My/ww/en/documentation) vytvaret vasi
specifickou dokumentaci.

Pomoci funkce ,Dokumentace” sestavte z pfiru¢ek nachazejicich se v ¢asti vénované podpore
produktu svou vlastni ,Dokumentaci“. Do takto sestavené dokumentace mulzete zahrnout také
dal$i &asti obsahu této podpory daného produktu, jako jsou ,Casté otazky a odpovédi‘ nebo
grafy charakteristik.

Ve funkci ,Dokumentace” mate moznost sestavovat a spravovat vlastni soubory dokumentace
s vasi vlastni strukturou. M{zZete pfitom mazat nebo pfesouvat i jednotlivé kapitoly nebo
témata. Pomoci funkce pro vkladani poznamek miizete také vkladat svij vlastni obsah.
Vytvorena ,dokumentace” miize byt exportovana, napf. ve formatu PDF.


https://support.industry.siemens.com/My/ww/en/documentation

Uvod

1.2 Viytvareni vasi specifické dokumentace

Pomoci funkce ,Dokumentace” efektivné sestavte svou vlastni dokumentaci daného zafizeni.
.,Dokumentace” sestavena v jednom jazyku mlze byt automaticky pfevedena i do jinych
jazyku, které jsou k dispozici.

Veskeré funkce jsou k dispozici pouze pfihlagenym uzivatelim.

1LES
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Bezpecnostni pokyny 2

2.1 Informace pro osobu zodpovédnou za zafizeni

Tento elektricky stroj je navrzen a konstruovan v souladu s pozadavky smérnice 2014/35/ES
("Smérnice o zafizenich nizkého napéti") a pfedpoklada se, ze se bude pouzivat v
primyslovych zafizenich. Pfi pouziti elektrického stroje mimo tzemi Evropského spolecenstvi
dodrzujte predpisy platné v dané zemi. Dodrzujte mistni bezpe&nostni a instalaéni predpisy,
které jsou platné pro dané odvétvi.

Osoby zodpovédné za bezpecnost zafizeni musi zarudit toto:

® Planovani, projektové prace a jakékoli prace na stroji a se strojem provadi jen kvalifikovani
pracovnici.

® Navod k obsluze musi byt vzdy k dispozici pfi provadéni jakychkoli praci.

® Budou dusledné dodrzovana data a Gidaje o povolenych podminkach pro montaz, pfipojeni,
okoli stroje a jeho provoz.

® Budou dodrzovany zvlastni bezpec€nostni a instalaéni predpisy a predpisy o pouzivani
osobnich ochrannych pomucek.

Poznamka

PFi projektovani, montazi, uvadéni do provozu a udrzbé vyuzijte podpory a sluzeb
prislusného servisniho stfediska.

V jednotlivych kapitolach tohoto dokumentu naleznete bezpeénostni upozornéni. Tato
bezpecnostni upozornéni je bezpodmineéné nutné dodrzovat, abyste zajistili svou vlastni
bezpecnost, ochranu ostatnich osob a abyste zabranili hmotnym Skodam.

Dodrzujte nasledujici bezpecnostni pokyny pfi provadéni jakékoli Cinnosti na stroji a se strojem.

2.2 Dodrzovani péti bezpecnostnich pravidel

Aby byla zajisténa vase osobni bezpecnost a aby se zabranilo hmotnym Skodam, pfi vSech
pracich pfisné dodrzujte bezpecnostni upozornéni a nasledujici pétici bezpe€nostnich zasad
podle normy EN 50110-1 "Prace na zafizeni, které neni pod napétim". Téchto pét
bezpec€nostnich zasad uplatnéte pfed zahajenim prace v uvedené posloupnosti.

Pét bezpecénostnich zasad

1. Odpojit.
Odpoijte také pomocné obvody, napf. vyhfivani béhem odstavky.

2. Zaijistit proti opétovnému zapnuti.

3. Zkontrolovat nepfitomnost napéti.

1LES
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Bezpecnosini pokyny

2.4 Bezpecnad manipulace s elektrickymi stroji

4. Uzemnit a zkratovat.
5. Zakryt nebo ohradit sousedni soucasti pod napétim.

Po ukonc&eni praci opét zruste pfijata opatfeni v opacném poradi.

2.3 Kvalifikovany personal

Jakoukoli praci na stroji smi provadét jen kvalifikovany personal. Kvalifikovanym personalem
ve smyslu této dokumentace se rozuméji osoby, které splnuji nasledujici pfedpoklady:

® Na zakladé svého vzdélani a zkuSenosti jsou schopny ve svém oboru ¢innosti rozeznat
rizika a odvratit mozna nebezpedi.

® Tyto osoby jsou odpovédnym pracovnikem povéfeny provadénim praci na stroji.

24 Bezpecna manipulace s elektrickymi stroji

Bezpecnost na pracovisti zavisi na obezfetnosti, prevenci a rozumném chovani vSech osob,
které stroj instaluji, provozuji a udrzuji. Mimo dodrzovani uvedenych bezpeénostnich opatfeni
je v blizkosti stroje v zdsadé vyzadovana opatrnost. VZdy dbejte na svou bezpec€nost.

Abyste se vyhnuli Urazdm, dodrzujte také:

® \/Seobecné bezpecnostni pokyny pfislusné zemé, v niz je stroj pouzivan
e Specifické pfedpisy tykajici se provozovatele a oblasti pouziti

e Zvlastni dohody, které byly uc€inény s provozovatelem stroje

e Samostatna bezpecnostni upozornéni, ktera jsou soucasti dodavky stroje

® Bezpecnostni symboly a pokyny na stroji a jeho obalu

/\ VYSTRAHA

Soucasti pod napétim

Elektrické stroje obsahuji ¢asti, které jsou pod napétim.

V dasledku odstranéni krytd, neodborného pouzivani stroje, nespravné obsluhy nebo

nedostateéné udrzby maze dojit ke smrtelnému Urazu, téZkym zranénim nebo hmotnym
Skodam.

® P¥i praci se strojem vzdy dodrzujte "pét bezpecnostnich zasad" (Strana 11).

e Kryty demontujte jen v souladu s pokyny, které jsou uvedeny v tomto provoznim navodu
k obsluze.

® Stroj obsluhujte fadnym zplsobem.

e Udrzbu stroje provadéjte pravidelné a odborné& podle pokynti v kapitole ,Udrzba“
(Strana 73).
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Bezpecnostni pokyny

1LES

2.4 Bezpecnad manipulace s elektrickymi stroji

/\ VYSTRAHA

Rotujici ¢asti

Elektrické stroje obsahuji nebezpecné rotujici ¢asti.

V disledku odstranéni kryt, neodborného pouzivani stroje, nespravné obsluhy nebo

nedostatecné udrzby maze dojit ke smrtelnému Urazu, té€zkym zranénim nebo hmotnym

Skodam.

e Kryty demontujte jen v souladu s pokyny, které jsou uvedeny v tomto provoznim navodu
k obsluze.

e Stroj obsluhujte fadnym zpusobem.

¢ Udrzbu stroje provadéjte pravideln& a odborné.

® Volné konce hfidele a ostatni otacejici se sou€asti, jako je spojka, femenicova kladka,
zajistéte proti dotyku.

/\ VYSTRAHA

Horké povrchy

Elektrické stroje maji horky povrch. Kontakt s horkymi povrchy mlze mit za nasledek tézké
popaleniny.

® Nez zacnete pracovat na stroji, nechejte jej vychladnout.

e Kryty demontujte jen v souladu s pokyny, které jsou uvedeny v tomto provoznim navodu
k obsluze.

e Stroj provozuijte fadnym zplisobem.

/\ POZOR

Zdravi Skodlivé latky

Chemické latky, které jsou nezbytné pro instalaci, provoz a udrzbu stroje, mohou byt zdravi

Skodlivé.

Dusledkem jejich plisobeni mlze byt otrava, podrazdéni pokozky, poleptani dychaciho ustroji

nebo jiné zdravotni ujmy.

e Dbejte pokynl v tomto provoznim navodu a informaci, které jsou obsazeny v informacich
vyrobcl o pfislusnych produktech.

® Dodrzujte pfislusné bezpec€nostni pfedpisy a pouzivejte pfedepsany ochranny odév.

/\ POZOR

Lehce zapalné a horlavé latky

Chemické latky, které jsou nezbytné pro instalaci, provoz a udrzbu stroje, mohou byt lehce
zapalné nebo horflavé.

Dusledkem jejich pusobeni mlze byt vznik popalenin, jiné zdravotni Ujmy nebo hmotnych
Skod.

e Dbejte pokynl v tomto provoznim navodu a informaci, které jsou obsazeny v informacich
vyrobcl o pfislusnych produktech.

e Dodrzujte pfislusné bezpecnostni predpisy a pouzivejte pfedepsany ochranny odév.
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Bezpecnostni pokyny

2.6 Zvidstni provedeni a konstrukcni varianty

2.5

2.6

14

/\ VYSTRAHA

Ruseni elektronickych systému energetickymi elektrickymi zafizenimi

Elektrotechnicka energeticka zafizeni vytvareji za provozu elektricka pole. Jestlize se osoba
zdrzuje v bezprostredni blizkosti stroje, mlze dojit k selhani Iékafskych implantat(, napf.
kardiostimulatort, které muize byt Zivotu nebezpecéné. V pripadé magnetickych nebo
elektronickych datovych nosi¢t mize dojit ke ztraté dat.

e Osoby s kardiostimulatory maji zakazano se zdrZzovat v oblastech, kde jsou tyto stroje.

® Prostfednictvim vhodnych opatfeni, jako napf. oznaéenim, zahrazenim, Skolenim
bezpeclnosti prace a vystraznymi tabulkami, zajistéte ochranu pro osoby pracujici na
téchto zafizenich.

® Dodrzujte narodni ochranné a bezpec€nostni predpisy.
® Nenoste sebou magnetické ani elektronické datové nosice.

Rusiva napéti pfi provozu s méniem

/\ VYSTRAHA

Rusiva napéti pfi provozu s méniéem

Pfi provozu s ménic¢em vznikaji v zavislosti na typu ménice (vyrobce, typ, uinéna odrusSovaci
opatfeni) riizné silné rusivé emise. U motorll se zabudovanymi snimaci, jako jsou napfr.
termistory, se mohou v zavislosti na ménici na vodi¢ich snimacl vyskytnout rusiva napéti.
Mize dochazet k porucham, které mohou mit za nasledek zprostfedkované nebo
bezprostfedné smrt, vazna télesna zranéni nebo materialni Skody.

Vénujte prosim pozornost pokyndm vyrobce ménice, které se tykaji EMC, aby se zabranilo
pfekroeni meznich hodnot podle norem IEC/EN 61000-6-3 u pohonového systému, ktery
se sklada ze stroje a ménice. UCinte odpovidajici opatfeni ohledné elektromagnetické
kompatibility.

Zvlastni provedeni a konstrukéni varianty

Poznamka
Pfed zahajenim jakychkoli praci na stroji si zjistéte informace o jeho provedeni.

Jestlize se vyskytnou néjaké odchylky a nejasnosti, doporuujeme vznést dotaz u vyrobce s
udanim typového oznaceni a vyrobniho Cisla (viz typovy Stitek) nebo se obratte na servisni
stfedisko firmy Siemens.

1LES
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Popis

3.1 Oblast pouziti

Trifazové stroje této fady se pouzivaji jako pramyslové pohony. Jsou koncipovany pro Siroké
spektrum aplikaci v oblasti techniky pohont, a to jak pro provoz s pfipojenim na sit' tak ve
spojeni s frekven&nimi ménici.

Vyznaduji se vysokym vykonem, velkou robustnosti, dlouhou zZivotnosti a vysokou
spolehlivosti.

Radné uzivani strojtl
Tyto stroje jsou uréeny pro primyslova zafizeni. Stroje vyhovuji harmonizovanym normam
fady EN / IEC 60034 (VDE 0530). Pouziti v oblasti s nebezpecim vybuchu (Ex) je zakazano,
pokud oznaceni na typovém stitku vyslovné nedovoluje provoz s pfipojenim na sit, pfip. s
frekvenénim méni¢em. Jestlize jsou ve zvlastnich pfipadech, napt. pfi pouziti mimo
pramyslova zafizeni, kladeny jiné/zvy$ené pozadavky (napf. kontakt déti), tyto podminky musi
byt pfi instalaci v zafizeni zaji$tény.

Poznamka
Smérnice pro stroje
Nizkonapétové motory jsou komponenty pro montaz do stroji ve smyslu aktualni smérnice

pro strojni zafizeni. Uvadéni do provozu je zakazano tak dlouho, dokud neni zaru€ena shoda
kone¢ného produktu s touto smérnici. Dodrzujte pozadavky normy EN 60204-1.

/\ VYSTRAHA
Nebezpeéi vybuchu

Tento stroj neni navrzen pro pouziti ve vybusném prostiedi. Budete-li jej provozovat v
takovémto prostiedi, maze dojit k vybuchu. Nasledkem muze byt smrtelné nebo velmi vazné
zranéni a materialni Skody.

® Tento stroj neprovozujte v prostiedi, kde hrozi nebezpeci vybuchu.

3.1.1 Oznaceni CE

Poznamka
Pouziti strojii bez oznaceni CE

Stroje bez oznaceni ( € jsou uréeny pro provoz mimo evropsky hospodafsky prostor (EHP).
V ramci EHP zadné stroje bez oznaceni CE nepouzivejte!

1LES
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Popis

3.2 Typovy Stitek

3.2 Typovy Stitek

Vykonovy stitek

Vykonovy stitek obsahuje identifikaéni idaje a nejdilezit&j$i technické udaje. Udaje na
vykonovém S§titku a pfislusna smluvni ujednani vymezuji rozsah pouziti v souladu s uréenim.

Udaje na typovém Stitku

Polozka | Popis Polozka | Popis
VSeobecné udaje Elektrické udaje
1 Druh stroje 31 Elektrické udaje
2 Typ stroje 33 Jmenovité napéti [V]
3 Vyrobni &islo (v€etné data vyroby RR.MM) 34 Zapojeni vinuti
4 Normy 35 Frekvence [Hz]
5 Doplrikové udaje (volitelné) 36 Jmenovity vykon [kW]
6 Zakaznické udaje (volitelné) 37 Jmenovity proud [A]
7 Zemé ptivodu 38 Uginik [cos@]
8 Misto vyroby 39 Jmenovity pocCet otacek [1/min]
10 Predpisy (volitelné) 40 T¥ida ucinnosti
23 ZpGsob chlazeni 41 Uginnost
49 Firemni logo 42 Tocivy moment [Nm] (volitelné)
52 Predpisy tykajici se lodni dopravy 43 Jmenovity vykon [hp] (volitelng)
53 Typova fada stroje 44 Servisni faktor (volitelné)
Mechanické parametry 47 Parametry podle normy NEMA (volitelny)
11 Konstrukéni velikost 48 Vyhtivani pfi odstavce (volitelné)
12 Konstrukéni provedeni
13 Druh ochrany
14 Hmotnost stroje [kg]
15 Tepelna tfida
16 Rozsah teploty okolniho prostiedi (volitelny)
17 Nadmorska vyska pro instalaci (jen kdyz je
vétsi nez 1000 m)
18 Stupen vibraci
19 Velikost lozisek
20 Parametry domazavani/predpisy (volitelné)
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Popis

3.3

3.3.1

3.3.2

1LES

Tabulka 3-1

(49) (10)
®) c €
©) 53 (@ ) (52)
@ (1) (12)_(14)_(13) __(16)
(18) (15) 17) (48)
(23) 1(19) (47)
(20) (10)
(33)(34)](35)| (37)] (36) | (38) [(41/42)] (39) | (40) | (43) | (44) (47)
(31)
(5) (6) (7)
Konstrukce
Provedeni stroje

3.3 Konstrukce

Stroje této konstrukeni fady jsou tfifazové asynchronni nizkonapét'ové motory s valcovym
koncem hfidele a drazkou pro licované pero. Motory jsou dodavatelné v jednootackovém

provedeni v rGznych tfidach ucéinnosti nebo jako prepdlované motory (viceotackové).

U patkovych motoru (tvar IM B3) jsou patky nasroubovany, resp. pfility.

Pfemisténi naSroubovanych patek na kostfe motoru, napf. za u¢elem zmény polohy svorkové

Predpisy

skfifnky, je mozné, nechaveijte si je vSak provést pouze partnery s prislusnym opravnénim.
Opatieni pro polohové srovnani a upevnéni (Strana 43)

Navrh a zkousky tohoto stroje vychazeji z predpist a norem, které jsou uvedeny na typovém

Pouzité vSeobecné predpisy

Stitku. Provedeni stroje v zasadé spliuje nasledujici normy:

Charakteristika

Norma

Rozméry a provozni chovani

EN /1EC 60034-1

Postup pro stanoveni ztrat a uc¢innosti tocivych elektrickych stroju a

odpovidajici zkousky

EN /IEC 60034-2-1
EN /1EC 60034-2-2
EN /1EC 60034-2-3

Druh ochrany

EN /IEC 60034-5

Chlazeni

EN / IEC 60034-6

Konstrukéni provedeni

EN / IEC 60034-7

Oznaceni pfipojeni a smér otaceni

EN /1EC 60034-8

Emise hluku

EN /1EC 60034-9

Chovani pfi rozbéhu, tocivé elektrické stroje

EN /IEC 60034-12

Provozni navod, 03/2017, ASE41454648A
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Popis

3.3 Konstrukce

3.3.3

3.3.3.1

Charakteristika Norma

Mechanické vibrace EN/IEC 60034-14
Klasifikace stupné ucinnosti stfidavych elektromotord s klecovym roto- | EN / IEC 60034-30-1
rem

Normalizovana napéti podle IEC IEC 60038

Chlazeni, ventilace
Stroje této konstrukeni fady jsou tfifazové asynchronni motory s uzavienym primarnim

(vnitfnim) chladicim okruhem a s otevienym sekundarnim okruhem chladiciho vzduchu
(povrchové chlazeni). Povrchové chlazeni se miize v zavislosti na provedeni stroje ménit:

Stroje s ventilatorem

Vlastni ventilace (standard): Druh chlazeni IC 411 podle normy EN / IEC 60034-6

Na strané NDE kostry statoru je umistén kryt ventilatoru pro pfivod venkovniho vzduchu. Vnéjsi
vzduch se nasava otvory v krytu ventilatoru a proudi axialné pfes vnéjsi chladici Zebra kostry.
Rotor ventilatoru pro vnéjsi proud chladiciho vzduchu je upevnén na hfideli stroje.

Rotory ventilatord jsou nezavislé na sméru otaceni.

PFi Castém spinani nebo brzdéni, resp. pfi stalé regulaci ota€ek pod jmenovitym poétem
otacek, kontrolujte chladici ucinek.

1
S Y

A
A 11N
N

ANANNNNSN | SERE———— (PRI TR PN 0]

H———
=i

Externi ventilace (volitelny dopInék): Druh chlazeni IC 416 podle normy EN / IEC 60034-6.

18

Chlazeni, které je nezavislé na otackach, je dosahovano modulem (externim ventilatorem),
ktery neni zavisly na provoznim stavu stroje. Tento modul je zvnéjsku uzavren krytem
ventilatoru. Jeho soucasti jsou vlastni hlavni pohon a rotor ventilatoru vytvarejici proud
chladiciho vzduchu, ktery je potfebny pro chlazeni stroje.

1LES
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Popis
3.3 Konstrukce

3.3.3.2 Stroje bez ventilatoru (volitelng)

Povrchové chlazeni volnou konvekci: Druh chlazeni IC 410 podle normy EN / IEC 60034-6

IC410  IC4A1AQ

Ol

Obrazek 3-1 1C410

Povrchové chlazeni relativnim pohybem chladiciho vzduchu: Druh chlazeni IC 418 podle normy
EN / IEC 60034-6

IC418 IC4A1A8

—
P

Ol

\—

Obréazek 3-2 1C418
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Popis

3.3 Konstrukce

3.34 UloZeni
K podepreni a ulozeni hiidele stroje v pevné ¢asti stroje se vyhradné pouzivaji 2 valiva loziska.
PFitom ma jedno z téchto valivych lozisek funkci pevného loziska, které prenasi axialni a
radialni sily z oto€ného hfidele stroje na statickou ¢ast stroje. Druhé valivé lozisko je
konstruovano jako posuvné a opérné, aby mohlo dochazet k tepelné roztaznosti uvnitf stroje;
toto lozisko prenasi radialni sily.
Jmenovita (vypocitana) zivotnost loziska podle normy ISO 281 pfi vyuziti pfipustnych
radialnich / axialnich sil je minimalné 20 000 hodin. Dosazitelna Zivotnost lozisek ovéem muze
byt pfi menSich silach (napf. provoz s kompenzacni spojkou) znacné delsi.
Valiva loziska namazana po celou dobu své zivotnosti jsou bezudrzbova.

3.3.5 Vyvazovani
Stroje jsou standardné dynamicky vyvazeny s poloviénim perem (oznaceni "H") podle normy
ISO 8821. ’
Jakost vyvazeni odpovida stupni "A" mechanickych vibraci. Uroven vibraci "B" je mozna na
prani zakaznika.

3.3.6 Tvary/Instalace

Tvar daného stroje je udavan na vykonovém Stitku.

Tabulka 3-2 Tvar

Zakladni tvar Kéd Graficka reprezentace DalS$i moznosti instalace Grafické zobrazeni

IM B3 (IM 1001) @ IM V5 (IM 1011)

IM V6 (IM 1031)

IM B6 (IM 1051)

ra
)

IM B7 (IM 1061)

O)

IM B8 (IM 1071)

O
Z4
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Popis
3.3 Konstrukce

Kéd zakladni typové Grafické zobrazeni DalSi druhy instalace Grafické zobrazeni
fady

IM B5 (IM 3001) "]]D IM V1 (IM 3011)

IM V3 (IM 3031) é

Kéd zakladni typové Grafické zobrazeni DalSi druhy instalace Grafické zobrazeni
fady

IM B14 (IM 3601) ED]] IM V18 (IM 3611) Q

IM V19 (IM 3631)

Kod zakladni typové Grafické zobrazeni
fady

IM B35 (IM 2001) 'ﬂl@

IM B34 (IM 2101)

3.37 Kryti

Stroj je vyroben s urcitym druhem kryti podle typového Stitku a smi byt instalovan v prostfedi,
ve kterém se vyskytuje prach nebo vihkost.

3.3.8 PoZadavky na okolni prostredi

Mezni hodnoty pro standardni provedeni

Relativni vlhkost vzduchu pfi teploté okolniho max. 55%
prostfedi T, 40°C

Teplota okolniho prostredi -20°C az +40°C
Nadmofiska vyska pro instalaci <1000 m
Vzduch s normalnim obsahem kysliku, obvykle 21% (VIV)

1LES
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Popis

3.3 Konstrukce
PFi odliSnych podminkach okolniho prostfedi plati udaje na typovém Stitku.
Stroj je vhodny pro pouziti v tropech.

3.39 Volitelna dodate€na zafizeni

Stroje mohou byt vybaveny nasledujicimi vnitfnimi doplfikovymi zafizenimi:

® Teplotni snimac¢ zabudovany ve statorovém vinuti pro monitorovani teploty a pro ochranu
statorového vinuti pfed prehratim.

e V/yhtivani pfi odstavce u stroju, jejichZ vinuti jsou vystavena klimatickym vlivim, takze hrozi
nebezpeci kondenzace vody.

Stroje mohou byt vybaveny nasledujicimi vnéjSimi doplfikovymi zafizenimi:
® Brzda

® Impulzni snimac otacek

e Externi ventilace

e Meérici vsuvka pro méfeni razovych impulzd pro kontrolu loZisek

1LES
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Priprava k pouziti 4

Radné naplanovani a piiprava pouZiti stroje jsou dileZitymi predpoklady pro snadnou a
spravnou instalaci, bezpe€ny provoz a zajisténi pfistupnosti stroje za u¢elem provadéni udrzby
a oprav.

V této kapitole se dozvite, ¢eho musite dbat pfi navrhu vaseho zafizeni v souvislosti s timto
strojem a co byste méli pfipravit pfed dodanim stroje.

4.1 Aspekty navrhu zafizeni, které jsou vyznamné z hlediska bezpeénosti

Stroj je zdrojem zbytkovych nebezpecdi. Jsou popsana v kapitole s nazvem "Bezpecénostni
pokyny" (Strana 11) nebo v tematicky souvisejicich oddilech.

Prijetim odpovidajicich bezpeénostnich opatfeni, jakymi jsou kryty, zabrany, oznaceni atd.,
zajistéte bezpec€ny provoz stroje v ramci vaseho zafizeni.

4.2 Dodrzovani provozniho rezimu

Dodrzujte provozni rezim stroje. Pouzitim vhodného fizeni zamezte vzniku nadmérnych otacek
a v dusledku toho poSkozeni stroje.

4.3 Dodavka

Kontrola uplnosti dodavky

Pohonové systémy jsou sestavovany individualné. lhned po obdrzeni dodavky zkontrolujte,
zda-li objem dodavky odpovida pravodnim dokladim ke zbozi. Firma Siemens neruci za
pozdéji reklamované zavady.

® Zjevné transportni Skody reklamujte ihned u prepravce.

e Zjevna poskozeni / neuplnou dodavku neprodlené reklamujte u prislusného zastoupeni
firmy Siemens.

Bezpecnostni upozornéni a pokyny pro uvadéni do provozu, které jsou soucasti dodavky,
ulozte na pfistupném misté, stejné jako provozni navod dodavany na pfani zakaznika.

Neupevnéné typové §titky, které jsou na prani zakaznika pfilozeny k dodavce, jsou uréeny k
tomu, aby byly parametry stroje upevnény na pfistupném misté na nebo u stroje nebo zafizeni.

1LES
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Priprava k pouZiti

4.4 Doprava a skladovani

4.4 Doprava a skladovani

PFi v§ech pracich na stroji dodrzujte vSeobecna bezpecénostni upozornéni (Strana 11) a
pozadavky normy EN 50110-1, ktera se tyka bezpecnosti provozu elektrickych zafizeni.

/\ VYSTRAHA
Nebezpeéi padu nebo zhoupnuti v pfipadé prfepravy zavéSeného bfemena

Jestlize stroj pfepravujete zavéSeny na lanech, mohou se lana, napfiklad kvuli poSkozeni,
pretrhnout. Kromé toho se stroj mlze v pfipadé nedostate¢ného upevnéni zhoupnout.
Nasledkem mUize byt smrt, velmi vazna zranéni nebo materialni Skody.

® P¥i pfepravé, pfip. pfi instalaci, pouzijte dalSi vhodné vazaci prostiedky.
® Jiz dvé lana musi byt schopna unést celé bfemeno.
® Nosné prostredky patfi¢né zajistéte, aby bylo jisté, ze nemohou sklouznout.

/\ VYSTRAHA

Prevraceni nebo sklouznuti stroje

Jestlize je stroj zvedan nebo prepravovan neodbornym zpuisobem, miize sklouznout nebo
se prevratit. Nasledkem muize byt smrt, velmi vazna zranéni nebo materialni Skody.

® Pouzijte vSechna zavésna oka, ktera jsou na stroji k dispozici.

® P¥i vyuziti zvedacich ok stroje neupeviiujte Zadna dalSi bfemena nebo z4téz. Zvedaci oka
jsou dimenzovana jen na vlastni hmotnost stroje.

Radné utahnéte nasroubovana zavésna oka.
Srouby s okem za$roubuite aZ k jejich dosedaci plose.
Dodrzujte dovolené zatizeni zavésnych Sroub(.

V pfipadé potfeby pouzijte vhodné, dostatecné dimenzované vazaci prostfedky, jako napf.
zvedaci popruhy (EN 1492-1) a pfivazovaci popruhy (EN12195-2).

Poznamka

PFi pfepravé sméji byt stroje zvedany pouze v poloze, ktera odpovida jejich zakladnimu
konstrukénimu provedeni.

441 Konstrukéni provedeni na typovém Stitku

Tvar daného stroje je udavan na vykonovém stitku.

4.4.2 Preprava

Pred uvadénim do provozu odstrante pfipadné se vyskytujici prepravni pojistky. Pfepravni
pojistky uschovejte nebo je odpojte, aby byly nefunkéni. Pfi dalSi pfepravé prepravni pojistky
znovu pouzijte nebo je znovu uvedte do stavu, kdy jsou funkéni.
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4.4 Doprava a skladovani

V zavislosti na pfepravni cesté a na velikosti stroje jsou pouzivana rizna baleni. Pokud nebylo
ve smlouveé ustanoveno jinak, obal odpovida smérnicim pro obalové materialy dle ISPM
(Mezinarodni normy pro fytosanitarni opatieni).

Povsimnéte si prosim grafickych symbol{i na obalu. Symboly maji nasledujici vyznam:

11T 9 +«xK4

nahofe  Krehké zbozi Chrarite Chranite Tézisté  Zakaz pouzi- Vazaci
pred pred vani prostfedek
vihkem horkem ruéniho haku upevnéte zde
443 Skladovani

Skladovani ve venkovnim prostredi

UPOZORNENI

Poskozeni stroje

V dusledku neodborného skladovani mohou vzniknout Skody.

V pripadé extrémnich klimatickych podminek, jako je napf. vihk& nebo prasna atmosféra a/
nebo atmosféra obsahuijici sul, pfijméte opatfeni pro ochranu stroje.

Zvolte takové misto pro skladovani, které je zajisténé proti povodnim, bez otfesl a suché.
Pfed uskladnénim opravte poskozeni na obalu, pokud je to nutné pro fadné skladovani. Aby
byla zajisténa ochrana proti zemni vihkosti, ulozte stroje, pfistroje a bedny na palety, tramy
nebo zaklady. Zamezte klesani stroje do zemé. Volna cirkulace vzduchu pod uskladnénym
zbozim nesmi byt nijak omezena.

Kryty nebo plachty na ochranu pfed poCasim se nesméji dotykat povrchu skladovaného
materialu. Pomoci vloZzenych proklad(l zajistéte dostatec¢nou cirkulaci vzduchu.

Skladovani v uzavienych prostorech

Skladovaci prostory musi poskytovat ochranu pfed extrémnimi povétrnostnimi podminkami.
Skladovaci prostory musi byt suché a dobie vétrané a nesmi se zde vyskytovat mraz, narazy
nebo vibrace.

Holé kovové povrchy

Plochy holého kovu, jako jsou konce hfideli, plochy pfirub, centrovaci okraje, jsou pro ucely
transportu opatfeny antikoroznim ochrannym prostfedkem s omezenou trvanlivosti (< 6
mésicl). V pfipadé delsi doby skladovani zajistéte vhodna opatfeni na ochranu proti korozi.
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4.5 Zivotnost loZisek

Otvory pro odvadéni kondenzované vody

Pokud je na stroji otvor pro vypousténi kondenzované vody, v zavislosti na podminkach v
okolnim prostredi jej otevirejte, minimalné kazdych 6 mésicu.

4.5 Zivotnost loZisek

Teplota pfi uskladnéni
Rozmezi pFipustnych teplot: -20°C az +50°C
Maximalni pfipustna vlhkost vzduchu: 60%

Pro stroje, ktera jsou z hlediska teploty okolniho prostfedi béhem provozu nebo nadmorské
vySKy instalace specialné navrzeny, mohou platit jiné podminky tykajici se teploty pfi
uskladnéni. V tomto pfipadé zjistéte udaje o teploté okolniho prostfedi nebo nadmorské vysce
z vykonového S§titku stroje.

Doba skladovani

Hridel je tfeba 1-krat za rok protacet, aby se zabranilo vzniku trvale otlacenych mist. Pfi delSim
skladovani se snizuje doba pouzitelnosti tuku lozisek (starnuti).

Oteviené lozisko

® Pri skladovani del§im nez 12 mésicl zkontrolujte v pfipadé otevienych lozisek, napf. 1Z,
stav tuku.

e Jestlize je pfi kontrole zpozorovano oddéleni oleje nebo znecisténi tuku, tuk vymeérite za
novy. Proniknuti kondenzované vody ma za nasledek zménu konzistence tuku.

Uzavrena lozZiska

® V pfipadé uzavienych lozisek vymérite po 48 mésicich doby skladovani loziska na DE a
NDE strané za nova.

UPOZORNENI
Skladovani

Jestlize se stroj pouziva nebo skladuje nechranény ve venkovnim prostfedi, mize se
poskodit.

e Chrante stroj pfed plisobenim intenzivniho pfimého slunec¢niho zareni, desté, snéhu, ledu
nebo prachu. Pouzijte napf. nastavbu nebo zajistéte vhodné zakryti.

e \/ pfipadé potfeby se obrat'te s Zadosti o konzultaci na servisni stfedisko firmy Siemens,
pfip. pro pouziti ve venkovnim prostfedi vytvofte vhodné technické podminky.
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4.6

4.6 Elektromagneticka slucitelnost

Elektromagneticka slucitelnost

Poznamka

U velmi nerovnomérnych krouticich moment( (napf. pohon pistového kompresoru) je vynucen
nesinusovy proud stroje, jehoz vy3Si harmonické frekvence mohou vyvolavat nepfipustné
ovlivnéni sité a tim nepfipustné rusivé emise.

Poznamka

Mé&nié

® P¥i napajeni frekvencnim méni€em vznikaji podle provedeni ménice (typ, odruSovaci
opatfeni, vyrobce) rusivé emise o rizné intenzité.

e U systému pohonu, ktery se sklada ze stroje a ménice, zabrarite prekracovani predepsané
mezni hodnoty.

® Bezpodminecné dodrzujte pokyny EMC vyrobce ménice.

e Jestlize je odruseny pfivod ke stroji velkoploSné pfipojen ke kovové skfini svorkovnice stroje
(pomoci kovového Sroubeni), je odruseni nejucinnéjsi.

® U motoru s instalovanymi snimaci (napf. termistory) mize dojit v zavislosti na ménici k
chybovym napétim na vodicich snimacu.

Stroje v uzavieném provedeni, pokud jsou pouzity k u€elu, pro ktery jsou uréeny, provozované
na elektrické napajeci siti s parametry podle normy EN 50160 splnuji pozadavky smérnice o
elektromagnetické slucitelnosti.

Odolnost proti ruseni

1LES

Stroje principalné splnuji pozadavky na odolnost proti ruseni podle EN / IEC 61000-6-2. U
stroju se zabudovanymi senzory (napf. termistory) musi provozovatel vhodnym vybérem
vedeni signalu senzoru (pfipadné se stinénim, propojenim jako u pfivodu ke stroji) a
vyhodnocovaciho zafizeni sam zajistit dostate€nou odolnost proti ruseni.

P¥i provozu strojl pfipojenych na ménic s vyS$Simi otackami nez jsou jmenovité otacky, je tfeba
dodrzovat mechanické mezni hodnoty otacek (Safe operating speed EN / IEC 60034-1).
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4.7 Provoz s ménicem

4.7

4.71

4.7.2

28

Provoz s ménicem

Nastaveni parametri ménice

Pokud konstrukce motoru vyzaduje zvlastni pfifazeni ménice, jsou na typovém Stitku
uvedeny prislusné doplrikové udaje.

Nastavte spravné parametry ménice. Hodnoty pro nastaveni parametru zjistéte na typovém
Stitku stroje (nikoli na doplikovém typovém stitku s provoznimi parametry na ménici).
Udaje pro nastaveni parametrl naleznete:

— V provoznim navodu ménice.
— V projekénim nastroji SIZER
— V pfiru¢kach pro navrh konstrukce pro systém SINAMICS.

Nepfekracujte uvedené maximalni otacky n,,,. Tento udaj naleznete bud na typovém Stitku
Npax NA doplikovém Stitku pro provoz s méniCem jako udaj nejvy3sich moznych otacek
nebo v katalogu pro dany typ.

PFi maximalnich meznich otaCkach nechavejte stroj pracovat pouze po kratkou dobu.
Pokud je stroj provozovan po delSi dobu pfi maximalnich otackach, mohou se vyskytnout
vibrace se zvysenou frekvenci a s vysSi urovni hluku, ktera je s tim spojena.

Pfed uvedenim stroje do provozu zkontrolujte, zda je zaru€eno jeho chlazeni.

SniZeni loZiskovych proudt pfi provozu s méni¢em (nizké napéti)

Nasledujici opatfeni mohou snizit velikost loZiskovych proudu:

Zajistéte, aby kontaktni plocha byla velka. Masivni médéné vodi¢e nejsou kvuli vzniku
povrchového jevu pro vysokofrekvenéni uzemnéni vhodné.

Vedeni pro vyrovnani potencialu:

Pouzijte vodice pro vyrovnani potencialu:

® Mezi motorem a vyrobnim zafizenim

® Mezi motorem a ménicem

® Mezi svorkovou skfifnkou a mistem pro vysokofrekvenéni uzemnéni na krytu stroje.

Vybér a pfipojeni kabelu:

Pouzijte podle moznosti stinéné propojovaci kabely symetrické konstrukce. Stinéné pletivo
sestavené z mnoha jednotlivych vodi€¢l musi mit dobrou elektrickou vodivost. Velmi vhodna
jsou splétana stinéni z médi nebo hliniku.

e Stinéni se pfipojuje na obou stranach, tedy na motoru a na ménici.

e Vytvorte velkoploSny kontakt za u¢elem dobrého odvadéni vysokofrekvenénich proudu:

— Jako 360° kontakt na ménici

— Na motoru, napf. se Sroubovacimi pfipojkami pro EMC na kabelovych prachodkach.
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4.7 Provoz s ménicem

e Jestlize je stinéni kabelu pfipojeno, jak je zde popsano, pfedstavuje pozadované vyrovnani
potencialu mezi krytem motoru a méni¢em. Samostatné vedeni kvlli vysokofrekvenénimu
vyrovnani potencialu potom neni nutné.

N A

©©) (@O

Koaxialni médéné nebo hlinikové stinéni Vyztuzeni ocelovym pletivem

® Pokud stinéni kabelu nemuze byt kvdli uréitym okrajovym podminkam uvedenym
zpUsobem zapojeno nebo pokud nema dostatecny kontakt, pozadované vyrovnani
potencialu neni vytvoreno. V tomto pfipadé pouZijte samostatné vedeni pro
vysokofrekvencni vyrovnani potencialu:

— Mezi krytem motoru a pfipojnici ochranného uzemnéni na ménici.
— Mezi skfini motoru a vyrobnim zafizenim

— Zapojte samostatné vysokofrekvencni vedeni pro vyrovnani potencialu pomoci
plochého médéného vodiCe ze spletenych dratk nebo lankového vodice pro
vysokofrekvenéni proudy. Masivni médéné vodice nejsou kvili vzniku povrchového jevu
pro vysokofrekvenéni uzemnéni vhodné.

— Zaijistéte, aby kontaktni plocha byla velka.

Konstrukce sité

Aby bylo dosazeno cileného omezeni loZiskovych proudd, je nutno mit na zreteli cely systém
skladajici se z motoru, ménice a pracovniho stroje. Nasledujici opatfeni pfispivaji ke snizeni
loZiskovych proudd a pomahaji zabranit vzniku Skod:

e \/ celém zafizeni vytvorte bezchybné propojeny systém uzemnéni s nizkou impedanci.

e Na vystup ménice zapojte synchronni filtry (tlumivkova jadra). Volbu a navrh provadi
distribuéni partner firmy Siemens.

e Strmost vzriistu napéti omezte pouzitim vystupnich filtrd. Vystupni filtr potlacuje slozky
vy$Sich harmonickych ve vystupnim napéti.

Poznamka
Dokumentace k ménici

Provozni navod ménice neni soucasti této dokumentace. Vénujte prosim pozornost také
informacim, které se vztahuji k navrhu systémud s méni¢em.

4.7.3 Izolovana loziska pfi provozu s méni¢em

Je-li stroj provozovan s nizkonapétovym ménic¢em, pak je na strané NDE instalovano
izolované lozisko a snimac otacek s izolovanym loziskem (volitelny doplnék).
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4.7 Provoz s ménicem

Dodrzujte stitky na stroji tykajici se izolace lozisek a mozného pfemosténi.

®

5
T

N

@  Vyrobni zafizeni @  1zolované lozisko
®  Motor ® Instalace izolovaného otagkoméru
@ Spojka

Obrazek 4-1 Principialni schéma samostatného pohonu

UPOZORNENI

Poskozeni loZisek

Nesmi byt pfemosténa izolace loZiska. V dlsledku pritoku proudu maze dojit k po$kozeni
loZisek.

® P¥i nasledné montazi, napf. pfi vestavbé systému automatického mazani nebo
neizolovaného snimace vibraci, davejte pozor, abyste nepfemostili izolaci loziska.

® V pfipadé potfeby se obrat'te na servisni stfedisko.

Tandemovy pohon

Kdyz zapojujete dva motory za sebou do tzv. "tandemového pohonu", zabudujte mezi motory
izolovanou spojku.

TE @ ED”DT @
o

@  Vyrobni zafizeni @  1zolované loZisko
®  Motor ® Instalace izolovaného otackoméru
@ Spojka @ Izolovana spojka

Obrazek 4-2 Principialni schéma tandemového pohonu
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4.7 Provoz s ménicem

UPOZORNENI

Poskozeni lozisek

Pokud neni mezi motory tandemového pohonu pouzita izolovana spojka, pak se mohou
vyskytnout loZiskové proudy. To mize mit za nasledek poskozeni loZisek obou motor( na
hnaci strané (DE).

® Za ucelem propojeni motor( pouzijte izolovanou spojku.
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4.7 Provoz s ménicem
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Montaz 5

PFi vSech pracich na stroji dodrzujte vSeobecna bezpecénostni upozornéni (Strana 11) a
pozadavky normy EN 50110-1, ktera se tyka bezpecnosti provozu elektrickych zafizeni.

Poznamka
Ztrata osvédéeni o shodé s evropskymi smérnicemi
Ve stavu, v jakém je stroj pfi expedici, odpovida pozadavkim evropskych smérnic. Svévolné

zmény a upravy stroje maiji za nasledek ztratu platnosti osvéd&eni o shodé s evropskymi
smeérnicemi a neplatnost zaruky.

5.1 Priprava montaze

5.1.1 Predpoklady pro montaz
Pfed zahajenim montaze museji byt splnény nasledujici pfedpoklady:
® Pracovnici maji k dispozici provozni navod a navod k montazi.

e \/ybaleny stroj je v misté montaze pfipraven k montazi.

Poznamka

Zméfeni izolaéniho odporu vinuti pfed zahajenim montaze

Pfed zahajenim montaze zméfte izolacni odpor vinuti. Nedosahuje-li izolaéni odpor
predepsané hodnoty, udinte pfisluSna napravna opatreni. Za ucelem zajisténi napravnych
opatfeni bude mozna nezbytné stroj demontovat a pfepravit na jiné misto.

Poznamka

Ridte se technickymi udaiji na $titcich na krytu stroje.

UPOZORNENI

Poskozeni stroje

Aby se zabranilo hmotnym Skodam, pomoci vhodnych opatfeni, nap¥. odpojenim pracovniho
stroje, pfed uvadénim stroje do provozu zkontrolujte, zda je nastaven spravny smér otaceni
stroje ze strany zakaznika.
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5.1 Priprava montdze

5.1.2

5.1.21

5.1.2.2

Izolaéni odpor

Izolaéni odpor a index polarizace

Méfenim izolaéniho odporu a indexu polarizace (Pl) ziskate informace o stavu stroje. Izolaéni
odpor a index polarizace je zapotfebi zkontrolovat v nasledujicich okamzicich:

® Pied prvnim spusténim stroje

® Po deldim skladovani nebo po odstavce

® \/ ramci udrzbovych praci

Timto zplsobem ziskate nasledujici informace o stavu izolace vinuti:
e \/yskytuje se na izolaci Cel vinuti vodivé znecisténi?

® Dostala se do izolace vinuti vlhkost?

Na zakladé téchto informaci mlzete v pribéhu uvadéni stroje do provozu nebo podle potieby
rozhodnout o potfebnych opatienich, jako jsou €isténi a/nebo suseni vinuti:

® | ze uvést stroj do provozu?
® Je nutno zajistit vyCisténi nebo vysuseni?
Podrobné informace o zkoudkach a o meznich hodnotéch naleznete v kapitole:

"Kontrola izolaéniho odporu a indexu polarizace" (Strana 34)

Kontrola izolaéniho odporu a indexu polarizace

/\ VYSTRAHA
Nebezpeéné napéti na svorkach

PFi mérFeni izolacniho odporu a indexu polarizace (PI) vinuti statoru a bezprostfedné po ném
se svorky z ¢asti nachazeji pod nebezpeénym napétim. Pfi dotyku maze byt nasledkem smrt,
velmi vazna zranéni nebo materialni Skody.

e U pfipadné pfipojenych sitovych vedeni zajistéte, aby nemohlo byt pfivedeno napéti.
® Po méreni vinuti vybijte, aby bylo jakékoli ohrozeni vylou€eno, napf. pomoci nasledujiciho
postupu:

— Zapoijte pfipojovaci svorky na uzemfovaci potencial, dokud zbytkové napéti
nepoklesne na bezpecné hodnoty.

— Pripojte mechanicky kabel elektrické pfipojky.

Zméite izola¢ni odpor

34

1. Pred zacatkem méreni izolaéniho odporu se seznamte s navodem k obsluze pouzivaného
pristroje pro mérfeni izolace.

2. Ujistéte se, ze vSechny sitové pfipojky jsou odpojeny.
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3. Je-li to mozné, zmérte teplotu vinuti a izolaéni odpor vinuti oproti kostre stroje. Pfi méfeni
by teplota vinuti neméla pfekrocit 40°C. Pfevedte podle vzorce izolaéni odpory vinuti na
referencni teplotu 40 °C Tim bude zaru€eno, ze vysledky bude mozné porovnat s
uvadénymi minimalnimi hodnotami.

4. Izolac¢ni odpor odedtéte 1 min po pfivedeni méficiho napéti.

Mezni hodnoty izolaéniho odporu vinuti statoru

Nasledujici tabulka udava méfici napéti a mezni hodnoty izola¢niho odporu. Tyto hodnoty
odpovidaji doporu¢enim normy IEEE 43-2000.

Tabulka 5-1 Izola¢ni odpor vinuti statoru pfi teploté 40°C

Uy V] Uit [V] Re [MQ]
U <1000 500 25

1000 < U < 2500

500 (max. 1000)

2500 < U = 5000

1000 (max. 2500)

5000 < U = 12000

2500 (max. 5000)

100

U > 12000 5000 (max. 10000)

Uy = jmenovité napéti, viz typovy Stitek
U« = stejnosmérné napéti
R¢ = minimalni izolaéni odpor pfi referencni teploté 40°C

Prevod na referenéni teplotu

PFi mé&Fenich pfi jinych teplotach vinuti nez 40°C prepocitejte zméfenou hodnotu podle
nasledujicich vzorct z normy IEEE 43-2000 na referencni teplotu 40°C.

(1) R; | Hodnota izolaéniho odporu pfepocitana na referencni teplotu 40°C
K; | Teplotni koeficient podle rovnice (2)
Rc=K; Ry R; | Zméfena hodnota izolacniho odporu pfi méfici teploté / teploté vinuti
Tve°C
(2) 40 | Referencni teplota ve °C

10 | ZmenSeni izolaéniho odporu na polovinu / zvétSeni na dvojnasobek
s kazdymi 10 K
T Mérici teplota/teplota vinuti ve °C

K= (0’5) (40-T)/10

Zmena teploty o 10 K ma pfitom za nasledek, ze se izola¢ni odpor zvétsi na dvojnasobek,
pfip. snizi na polovinu.

e Kazdych 10 K narustu teploty je izolacni odpor polovi¢ni.

e Kazdych 10 K poklesu teploty se odpor zdvojnasobuje.
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P¥i teploté vinuti pfiblizné 25°C tedy ¢ini minimalni teplota izola¢niho odporu 20 MQ
(U <1000 V), pfip. 300 MQ (U > 1000 V). Hodnoty plati pro celé vinuti proti zemi. Pfi méfeni
jednotlivych vétvi plati dvojndsobné minimalni hodnoty.

® Sucha nové vyrovena vinuti maji hodnoty izolaCniho odporu v rozsahu 100 ... 2000 MQ,
pfip. jesté vySsi hodnoty. Pokud se izolaéni odpor pohybuje v blizkosti minimalni hodnoty,
muze byt pfic¢inou vihkost a/nebo znecisténi. Izolaéni odpor je ovlivhiovan velikosti vinuti,
jmenovitym napétim a dalSimi charakteristikami a je potfeba je mit na paméti pfi
rozhodovani o pfisluSnych opatfenich.

e Béhem provozni doby muze izolaéni odpor vinuti klesnout vlivy Zivotniho prostfedi a
provoznimi vlivy. Vypocitejte kritickou hodnotu izolaéniho odporu v zavislosti na
jmenovitém napéti vynasobenim tohoto jmenovitého napéti (kV) specifickou kritickou
hodnotou odporu. Vypocitejte hodnotu na zakladé aktualni teploty vinuti v okamziku
méreni, viz vySe uvedena tabulka.

Méreni indexu polarizace
1. Abyste zjistili index polarizace, zméfte izola¢ni odpory po 1 minuté a po 10 minutach.

2. Vypocitejte pomér téchto zmérenych hodnot.
PI'= Risol 10 min / Risol 1 min
Mnoho méficich pfistroju ukazuje tuto hodnotu automaticky po uplynuti doby méfeni.

PFi hodnotach izolaniho odporu > 5000 MQ jiz nema méfeni Pl zadnou vypovidaci hodnou,
a proto se uz pro vyhodnocovani nepouziva.

R0 min) | Rt min) Vyhodnoceni
22 Izolace v dobrém stavu
<2 V zavislosti na celkové diagnostice izolace
UPOZORNENI

PoSkozeni izolace

Pokud je dosazena kriticka hodnota izolaéniho odporu nebo pokud je dokonce nizsi, mize
to vést k poSkozeni izolace a k napétovému prlirazu izolace vinuti.

e QObrat'te se za timto ucelem na servisni stiedisko.

® Pokud se naméfena hodnota pohybuje v blizkosti kritické hodnoty, je nutné nasledné
izolaéni odpor kontrolovat v kratSich intervalech.

Mezni hodnoty izolaéniho odporu vyhfivani béhem odstavky

Izolaéni odpor vytapéni vypnutého motoru stroje proti plasti stroje by pfi méreni pomoci DC
500 V nemél byt mensi nez 1 MQ.

1LE5
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5.2 Instalace

5.21 Ustaveni stroje

PFi svislém umisténi pouzijte ke stabilizaci polohy vSechna existujici zavésna oka a
popfipadé zvedaci popruhy (DIN EN 1492-1) a / nebo pfivazovaci popruhy (DIN EN
12195-2).

Nedovolte, aby do krytu ventilatoru spadly néjaké cizi pfedméty. V pfipadé instalace stroje
v poloze, kdy konec hfidele sméruje kolmo dol{i, namontujte ochrannou stfisku.

Jestlize je konec hfidele obracen smérem nahoru, nedovolte, aby doslo ke vniknuti kapaliny
podél hfidele.

Holé kovoveé povrchy, které jsou opatfeny ochrannym prostfedkem proti korozi a které jsou
zapotfebi pro bezproblémovou montaz a/nebo instalaci stroje, olistéte lakovym benzinem.

Nezabrafiuijte ventilaci! Vzduch pouzity pro chlazeni - i od sousednich agregatl - nesmi
byt bezprostfedné znovu nasavan.

Zabrante dlouhodobému plisobeni intenzivniho pfimého slunec¢niho zafeni, desté, snéhu,
ledu nebo prachu. V pfipadé pouziti nebo skladovani ve venkovnim prostfedi upevnéte
vhodnou nadstavbu nebo dalSi zakryti.

NeprekraCujte pfipustné axialni a radialni sily.

Poznamka

Aby se zabranilo uvolnéni zvedacich ok, po dokonceni instalace je dukladné utahnéte nebo
je odmontujte.

UPOZORNENI

Poskozeni namontovanych soucéasti

Abyste zabranili hmotnym skodam a drazim pracovniku. nedovolte, aby doslo k poSkozeni
namontovanych soucasti.

Motor zvedejte jediné za k tomuto ucelu uréena zvedaci oka.

1LES
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5.2.2
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Zajisténi chlazeni

/\ VYSTRAHA

Prehrati a vypadek stroje

Jestlize nejsou dodrzeny nasledujici zasady, mize to mit za nasledek hmotné Skody, vazné
ublizeni na zdravi nebo i smrt.

® Nezabrariujte ventilaci.
® Zabrante pfimému nasavani odpadniho vzduchu ze sousedniho agregatu.

® U svislého provedeni stroje se vstupem vzduchu shora zabrarite vniknuti cizich téles a
vody otvory pro vstup vzduchu (norma IEC / EN 60079-0).

® P¥i konci hfidele nahoru zabrante vniknuti tekutiny podél hfidele.

/\ VYSTRAHA

Poskozeni zplsobené malymi predméty spadlymi dovnitf
Pokud se ventilator zni¢i a v disledku toho dojde k prehfati stroje, mlze to znamenat hmotné
Skody a uUraz pracovnika.

® U konstrukénich typl s volnym koncem hridele obracenym smérem nahoru pomoci
vhodného zakryti zajistéte, aby dovnitf krytu ventilatoru nemohly spadnout Zadné malé
pfedméty (norma IEC / EN 60079-0).

® Neomezujte proud chladiciho vzduchu zakrytim a zajistéte, aby byly dodrzeny minimalni

vzdalenosti.

Tabulka 5-2 Vedeni vzduchu

Spatné Spravné

|
] A=

|
{1

4%%4
4
—

i
—
—Lat
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Spravné

|
of

4
=[] = |
j%@

)

Minimalni rozmér "x" pro vzdalenost od sousednich jednotek, aby byl zajistén pfivod vzduchu ke stroji

Tabulka 5-3 Minimalni rozmér "X" pro vzdalenost od sousednich jednotek, aby byl zajistén pfivod

vzduchu ke stroji

Konstrukéni velikost X
[mm]
315 110
355 140

Konstrukéni provedeni bez loZiska na strané pohonu

1LES

Stroje konstrukéniho typu IM B15, IM B9, IMV8 a IM V9

Tyto stroje nemaiji na své hfideli na strané pohonu DE Zadné vlastni loZisko. Tento hfidel stroje
bude spojen s (dutym) hfidelem nebo se spojkou zafizeni nebo s pohanénym strojem.

® Polohu stroje vuci krytiim, pfirubam nebo pohanénym strojlim srovnejte pomoci

centrovaciho okraje.

e Meéjte na paméti, Ze se stroj a hfidel stroje béhem provozu zahfivaji. Zakaznik musi
prostfednictvim vhodnych opatfeni zajistit, aby zména délky hfidele stroje vyvolavana

tepelnou roztaznosti byla kompenzovana.

Pro tento UcCel a pro ustaveni loZisek typu NE bez vile pouzivejte dodavané pruzinové

podlozky.

Provozni navod, 03/2017, ASE41454648A
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5.2 Instalace
UPOZORNENI
Poskozeni stroje
Jestlize nejsou dodrzeny nasledujici pokyny, mize dojit ke hmotnym Skodam:
® | oZiskovy 8tit s distanénim krouzkem namontovanym u IM B3 na strané pohonu (strana
DE) slouzi jen jako pojistka pfi pfepravé. Na tomto loziskovém §titu se nachazi vystrazna
nalepka.
® Distan¢ni krouzek v zadném pfipadé nema vlastnosti valivého loziska.
® | oZiskovy §tit a distanCni krouzZek odstrarite.
® Prepravni pojistku pfed uvadénim do provozu odstrante.
5.24 Montaz patek
Poznamka
Pfemisténi nadroubovanych patek na krytu stroje si nechavejte provadét pouze partnery s
pfislusnym opravnénim.
Aby se zabranilo deformacim stroje, po montazi patek je nutno dodrzet nasledujici pokyny:
® Nastavte nakonec dosedaci plochy patek, aby se znovu dostaly do jedné roviny a
rovnobézné s hfideli motoru.
® Zatim ucelem opracuijte dosedaci plochy patek, pfip. podkladejte tenké plechy.
® Poskozené natéry odbornym zplsobem opravte.
® Vénujte pozornost pokyniim v kapitole Vyrovnani a upevnéni (Strana 42).
5.2.5 Vyvazovani

Rotor je dynamicky vyvazeny. Jakost vyvazeni odpovida standardné stupni mechanického
kmitani "A" na kompletnim. Opcionalni stupefi mechanického kmitani "B" je uveden na
vykonovém §titku.

Typ licovaného pera, ktery byl sjednan pro vyvazovani, je obecné uveden na vykonovém Stitku
nebo alternativné na Celni stran& na konci hfidele.

Oznadeni na vyrobku:

e Standardné se provadi dynamické vyvazeni s poloviénim perem (oznaceni "H") dle ISO
21940-32.

® OznaCeni "F" znamena vyvazeni s celym perem (opce).

® Oznaceni "N" znamena vyvazeni bez pera (opce).

1LES
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/\ POZOR
Neodborna montaz, pfip. demontaz

Aby se zabranilo Urazim a hmotnym Skodam, dodrZujte pozadovana vSeobecna opatreni
pro ochranu proti dotyku hnacich prvku:

® Dodrzujte vSeobecné pozadovana opatfeni pro ochranu pfed dotykem u hnacich prvk.

® Prvky pro pfenaseni to¢ivého momentu montujte a stahujte pouze pomoci vhodného
pripravku.

® Licovana pera jsou béhem pfepravy zajisténa pouze proti vypadnuti. Pokud je stroj uvadén
do provozu bez pohanéného prvku, zajistéte licované pero proti vymrsténi.

Hridele a pohanény prvek musi mit vzhledem k licovanému peru stejny zpusob vyvazeni.
Licované pero musi byt spravné montovano.

Jakost vyvazeni odpovida stupni mechanickych vibraci "A" na kompletnim stroji, stupen
mechanickych vibraci "B" je k dostani na pfani zakaznika, tzn. aby byla zajisténa jakost
vyvazeni, v pfipadé krat§iho nebo delSiho pohanéného prvku zajistéte, ze se licovana pera
naboje a hfidele stroje vzajemné doplnuji.

Vyrovnejte pfesazeni na spojce mezi elektrickymi stroji vzhledem k pracovnim strojim tak,
aby nedoslo k prekro¢eni max. pfipustnych hodnot vibraci podle normy ISO 10816.

5.2.5.1 Montaz a stahovani pohanéného prvku

—

Stahovani pohanéného prvku

1LES
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5.3 Vyrovnani a upevnéni

5.2.6

5.3

42

L

Nasazovani pohanéného prvku

Pro montaz pohanénych prvkl (spojka, ozubené kolo, femenice atd.) pouzijte zavit na konci
hridele.
Pokud je to mozné - podle potfeby pohanény prvek nahfejte.

Pro stahovani pouzijte vhodny pfipravek.

Nedovolte, aby se pfi montazi a stahovani pfenasely na montované nebo demontované
soucasti pfenasely néjaké narazy, napf. kladivem nebo podobnym nastrojem.

Prostfednictvim konce hfidele pfenasejte na loZiska stroje pouze sily, které jsou mensi nez
pfipustné axidlni nebo radialni sily podle katalogu.

Emise hluku

/\ POZOR

Poskozeni sluchu pfi provozu tfifazovych stroj(i

Jestlize je prekroCena pfipustna hranice akustického tlaku, mize se stat, Zze pfi provozu
tfifazovych stroji se jmenovitym vykonem dojde k poSkozeni sluchu.

Dodrzujte pfipustné mezni hodnoty akustického tlaku podle normy ISO 1680. Pfipustna
mezni hodnota akustického tlaku je 70 dB (A).

Vyrovnani a upevnéni

PFi vyrovnavani a upevnovani dbejte na nasledujici pokyny:

V pfipadé upevnéni pomoci patek nebo pfiruby dbejte na to, aby zatizeni bylo rovnomérné.
Stroj s se spojkou co mozno nejpresnéji ustavte.

Postarejte se, aby upevhovaci plochy nebyly znecistény.

Z ploch oSetfenych pfipravkem proti korozi odstrarite tento pfipravek lakovym benzinem.

Nedovolte, aby doslo k provozu pfi otackach odpovidajicich vlastni rezonanéni frekvenci
zafizeni a dvojnasobku frekvence sité.

Otacejte rotorem rukou a sledujte, zda se nevyskytuji néjaké neobvyklé zvuky.

Jesté nez smontujete spojku, zkontrolujte smér otaceni.
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5.3 Vyrovnani a upevnéni

Nepouzivejte tuhé spojky.

V pfipadé poskozeni natéru jej okamzité a odborné opravte.

5.3.1 Opatreni pro polohové srovnani a upevnéni

Pro vyrovnani radialniho pfesazeni na spojce a pro horizontalni nastaveni elektrického stroje
vzhledem k pohanénému stroji jsou nutna tato opatfeni:

1LES

Nastaveni polohy ve svislém sméru

Abyste zabranili deformacim stroje, podkladejte pod jeho patky tenké plechy, az dosahnete
spravné polohy ve svislém sméru. Aby byl po¢et podlozenych plechli co nejmensi, pouzijte
radéji malo podlozek na sobé.

Nastaveni polohy ve vodorovném sméru
Abyste dosahli spravné polohy ve vodorovné roviné, posouvejte stroj bocné na podkladu
a pritom davejte pozor, aby byla dodrzena souosost (Uhlova chyba).

PFi nastavovani polohy davejte pozor také na to, aby axialni spara na spojce byla po celém
obvodu stejna.

Klidny chod
Predpoklady pro klidny chod bez vibraci podle normy DIN 4024 jsou:

— Stabilni konstrukce zakladu, na ktery se neprenaseji zadné vibrace.

— Presné sefizeni spojky

— Dobfre vyvazeny pohanény prvek (spojka, femenicova kladka, ventilator, ...).

Je nutno zajistit, aby za provozu nebyly pfekro€eny max. povolené vibrace podle normy

ISO 10816.

Nedovolte, aby se v ramci celého rozsahu otacek vyskytovaly nepfipustné vibrace

zplsobované napf. nespravnym vyvazenim (pohanény prvek), externimi vlivy

zplsobujicimi vibrace nebo rezonancemi.

Je mozné uskutecnit kompletni vyvazeni celého stroje s pohanénym prvkem nebo posunuti

rezonancni frekvence systému.

Upevnéni pomoci patek / pFiruby

— Pro upevnéni pomoci patek nebo pfiruby stroje k zakladu, resp. k pfirubé stroje je tfeba
pouzivat velikosti zavitl predepsané v normé EN 50347.

— Stroj upevnéte na Ctyfech otvorech pro patky, pfip. pro pfirubu, které lezi v rozich
obdélniku. Za volbu pevnosti upeviiovacich prvkd nese odpovédnost zakaznik.
Pro upeviovaci prvky se doporucuje tfida pevnosti 8.8 nebo vyssi.

— V ptipadé pfirub na IM B14 zvolte spravné délky Sroub.

— Zajistéte, aby hlavy Sroubl byly podloZeny po celé plose. Zejména v pfipadé patek s
podlouhlymi dirami pouzivejte doplfikové ploché podlozky (ISO 7093).
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5.3.2 Rovinnost dosedacich ploch patkovych motoru
Konstrukéni velikost Rovinnost
[mm]
315 0,20
355 0,20
5.3.3 Patky krytu (zvlastni provedeni)
Poznamka

V pfipadé umisténi svorkové skfinky na NDE strané (volitelny doplnék H08) se mlze rozmér
C lidit od normy EN 50347.

1LES
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6.1

1LES

PFi vSech pracich na stroji dodrzujte vSeobecna bezpecénostni upozornéni (Strana 11) a
pozadavky normy EN 50110-1, ktera se tyka bezpecnosti provozu elektrickych zafizeni.

Pripojeni stroje

/\ NEBEZPEGI
Nebezpeéna napéti

Nasledkem muze byt smrt, ublizeni na zdravi nebo hmotné Skody. Pfed pfipojovanim stroje
dbejte nasledujicich bezpe€nostnich upozornéni:

® Veskeré prace si nechavejte provadét vyhradné odborniky s patficnou kvalifikaci a na
zastaveném stroji.

e Odpojte stroj od napajeni a zajistéte jej proti opétovnému zapnuti. To se vztahuje také na
pomocné obvody.

e Zkontrolujte, ze stroj neni pod napétim!

® Pred zapocetim praci vytvorte bezpecné zapojeni ochranného vodice!

e QOdchylky napajeci sité od jmenovitych hodnot napéti, frekvence, tvaru kfivky a symetrie
zpUsobuji zvySené zahfivani a zhorsuji elektromagnetickou slugitelnost.

® Provoz stroje v siti s neuzemnénym centralnim bodem zapojeni do hvézdy je pfipustny
pouze béhem Fidce se vyskytujicich Casovych Usekl kratkého trvani, napf. az pfi
postupném hledani chyby zapojeni (uzemnéni vedeni, EN 60034-1).

Méjte na paméti pokyny uvedené v normé EN/IEC 60034-1 (VDE 0530-1) pro provoz v mezich
oblasti A (odchylka napéti £ 5% a odchylka frekvence + 2%) a oblasti B, zejména pokud jde
o zahfivani a odchylku provoznich hodnot od jmenovitych parametrd na typovém stitku. V
Zadném pfipadé tyto mezni hodnoty neprekracujte!

Pfipojeni musi byt provedeno tak, aby bylo zajisténo trvalé bezpecéné elektrické spojeni (nesmi
vyCnivat odstavajici konce dratu); pouzivejte pfislusné kabelové koncovky (napf. kabelova
oka, dutinky na vodicCe). Pfipojeni sitového napéti a umisténi propojek provedte podle
schématu zapojeni umisténého ve svorkovnici.

Zvolte pfipojovaci vodi¢e podle normy DIN VDE 0100 a vezméte pfitom v uvahu jmenovity
proud a provozni podminky zafizeni (napf. okolni teplota, druh poloZeni atd. podle normy
DIN VDE 0298, resp. EN / IEC 60204-1).

V technickych udajich jsou definovany nasledujici udaje tykajici se pfipojky:
® Smér otaceni
® Pocet a usporadani pfipojovacich skfinék

® Zapojeni a pfipojeni vinuti stroje
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6.1 Pripojeni stroje

6.1.1

6.1.2

6.1.3

46

Oznacdovani svorek

PFi oznacCeni svorek dle DIN VDE 0530 ¢ast 8 resp. EN / IEC 60034-8 plati pro trojfazové stroje
nasledujici zakladni definice:

Tabulka 6-1  Oznaceni svorek (napf. 1U1-1)

1 |1U |1 |- 1 | Oznaéeni

X Identifikacni Cislo pfifazeni polu u strojl s pfepinanim poctu poli (pokud mozno,
nizké Cislo odpovida nizkym otackam) nebo ve zvlastnim pfipadé pro délené
vinuti.

X Oznaceni fazi (U, V, W)

X Identifika¢ni Eislo pro zacatek vinuti (1)/ konec vinuti (2) resp. pfipojeni (pfi vice
néz jednom pfipojeni na vinuti)

x | Dodate¢né indexy, je-li u nékolika svorek s jinak stejnym oznacenim povinné
pfipojeni paralelnich sitovych vedeni

Smysl toéeni

Standardné se stroje mohou otacet v obou smérech.
Pfipojte vodiCe sitového napajeni v souladu s pevné definovanym smérem otaceni (Sipka
ukazujici smér otaceni).

e Jestlize pfipojujete sitové vodiCe s posloupnosti fazi L1, L2, L3 na U, V, W, pfip. podle
normy NEMA na T, T, T;, potom se bude hfidel otaCet ve sméru hodinovych rucicek
(vpravo).

e Jestlize dva vodice vyménite, napf. L1, L2, L3 na V, U, W, pfip. podle normy NEMA na
T, T, T,, potom se bude hfidel otacet proti sméru hodinovych ruciek (vlevo).

Podle IEC Podle NEMA
Smér otaceni uvw T, T, T,
vpravo
Smér otaceni vle- VUw T, T, T,
VO

Smér otac¢eni motoru pfi pohledu na stranu DE

Pripojeni s/bez kabelovych ok

U pfipojovacich svorek se koncovkami ve tvaru "U" je nutno vodice rozdélit tak, aby na obou
stranach tfmenu byla zhruba stejna vyska vodi¢a. Tento druh zapojeni proto vyzaduje, aby byl
kazdy jednotlivy vodi¢ ohnut do tvaru pismena U nebo aby byl pfipojen pomoci kabelového
oka. To plati také pro pfipojeni vnitfniho a vnéjSiho zemniciho vodice.

Pfi pripojeni pomoci kabelovych ok musi byt jejich velikost vybrana v souladu s potrebnym
priifezem vodice a velikosti Sroubu. Sikmé usporadani je pfipustné jen do té miry, Ze budou
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6.1.4

6.1 Pripojeni strofe

zachovany zadané vzdalenosti kvuli vzduchové izolaci a povrchovému proudu.
Konce vodi¢u zbavte izolace tak, aby zbyvajici izolace sahala témér ke kabelovému oku.

Poznamka

Spojeni schopné prenaset proud je zajisténo pfimym kontaktem mezi plochami kabelovych
ok a maticemi, pfip. Srouby kontaktd.

Pripojeni volné vyvedenych vedeni

U pfipojovacich vedeni volné vyvedenych ze stroje neni na pfipojovaci patici skfiné stroje
namontovana zadna svorkovnice. Pfipojovaci vedeni se z vyroby spojuje pfimo s pfipojkami
na vinuti statoru.

Pfipojovaci vodice jsou barevné oznaceny, pfip. popsany. Zakaznik pfipoji jednotlivé vodice
podle popisu pfimo v rozvadéci svého zafrizeni.

Sroubové spoje s pripojovacim zavitem ve svorkovnici (EN 50262)

6.1.5

1LES

®@  O-krouzek

7

2

Svorkovnicova skrin

/\ NEBEZPEGI

Nebezpeéné napéti

Na elektrickych strojich se vyskytuje vysoké elektrické napéti. Pfi neodborném zachazeni to
mUze mit za nasledek smrt nebo téZka ubliZzeni na zdravi.

Predtim, nez za¢nete pracovat na svorkovych skfifikach, stroj vypnéte, aby nebyl pod
napétim.
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Elektrické pripojeni

6.1 Pripojeni stroje

UPOZORNENI

Poskozeni pfipojovacich skfinék

Pokud jsou prace na svorkovych skrifikach provedeny neodborné, mize to mit za nasledek
hmotné Skody. Abyste zabranili hmotnym Skodadm na svorkovych skfifikach, dbejte
nasledujicich pokynu:

® Davejte pozor, aby nedoslo k poskozeni souéasti ve vnitfnim prostoru svorkové skfinky.
® Ve skfini svorkovnice nesméji byt Zadna cizi télesa a musi byt prosta necistot a vihkosti.

® P¥i zavirani svorkové skfinky pouzijte plivodni tésnéni, aby byla skfifika uzaviena
prachotésné a vodotésné.

® Prichodky ve svorkové skfince, stejné jako dalsi otvory, uzaviete (DIN 42925) pomoci O-
krouzkd nebo vhodnych plochych tésnéni.

e Dodrzujte utahovaci momenty pro kabelova Sroubeni a dalSi Srouby.

Standardni provedeni

U stroju se Sroubovanym hornim dilem skfifie svorkovnice Ize tento dil otocit o 4 x 90 stupnd.

6.1.5.1 Volné vyvedena pfipojovaci vedeni

/\ VYSTRAHA

Nebezpeci zkratu a Urazu vysokym napétim

Jestlize jsou pfipojovaci vedeni seviena mezi sou¢astmi krytu a vikem, mize dojit ke zkratu.
Nasledkem miize byt smrtelné nebo velmi vazné zranéni a materialni Skody.

® Pfidemontazi a zvlasté pfi montazi vika davejte pozor na to, aby pfipojovaci vedeni nebylo
sevieno mezi Casti plasté a vikem!

/\ POZOR

Poskozeni volné vyvedenych pripojovacich kabelu

Abyste zabranili hmotnym S§kodam na volné vyvedenych pfipojovacich kabelech, dbejte

nasledujicich pokynu:

® 'V pfipojovaci patici plasté stroje nesméji byt Zadna cizi télesa, necistoty ani vihkost.

e Prachodky v kryci desce (DIN 42925) a dalSi oteviené prichodky utésnéte O-krouzkem
nebo vhodnym plochym t&snénim.

® Pfipojovaci patici plasté stroje uzaviete prachotésné a vodotésné pomoci originalniho
tésnéni.
e Dodrzujte utahovaci momenty pro kabelova Sroubeni a dalSi Srouby.
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Elektrické pripojeni

6.2 Utahovaci momenty

6.1.5.2 Pfipojeni teplotniho &idla / antikondenzaéniho ohfivade

Kromé zafizeni pro ochranu proti pfetizeni, které je zavislé na napajeni a které je instalovano
v pripojovacich vedenich, pouzijte volitelna doplfikova zafizeni, napf. snimac teploty a
vyhfivani pfi odstavce.

Ve svorkove skfince pfipojte snimac teploty / vyhfivani pfi odstavce.
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6.2 Utahovaci momenty
6.2.1 Elektrické pripojky - pripojky svorkové desky
Tabulka 6-2 Utahovaci momenty pro elektrické pfipojky na svorkovnici
Zavit @ M 3,5 M4 M5 M6 M8 M 10 M 12 M 16
Nm min 0,8 0,8 1,8 2,7 5,5 9 14 27
max 1,2 1,2 25 4 8 13 20 40

6.2.2 Kabelova Sroubeni

Poznamka
Nedovolte, aby doslo k poskozeni plasté kabelu.

Utahovaci momenty musi byt pfizplsobeny materialu plasté kabelu.
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Provozni navod, 03/2017, ASE41454648A 49



Elektrické pripojeni

6.3 Pripojeni uzemriovaciho vodice

Utahovaci momenty pro kabelové prichodky z kovu a plastu s pfimou montazi na stroj i pro
dalsi prichodky (napfiklad redukce) jsou uvedeny v tabulce.

Tabulka 6-3 Utahovaci momenty pro kabelova Sroubeni

Kov Plast Rozsah svorek [mm] O-krouzek
* 10% +10% Standardni J $nlry
[Nm] [Nm] -30 °C ... 100 °C [mm]

M12x1,5 8 1,5 3,0..7,0 2

M16x1,5 10 2 4,5...10,0

M20x1,5 12 4 7,0...13,0

M25x1,5 9,0...17,0

M32x1,5 18 6 11,0...21,0

M40x1,5 19,0 ... 28,0

M50x1,5 20 26,0 ... 35,0

M63x1,5 34,0 ...45,0

M63x1,5 42,0 ...54,0

M75x1,5 80 54,0...58,0

M75x1,5 59,0 ... 63,0

M80x2,0 58,0 ... 64,0

M80x2,0 63,0 ... 70,0

6.2.3 Svorkovnice, loZiskové §tity, uzemnovaci vodi€e

Pokud nejsou uvedeny zadné jiné utahovaci momenty, plati hodnoty v nasledujicich tabulkach.

Tabulka 6-4 Utahovaci momenty pro Srouby na svorkovnici, loZiskovych stitech, Sroubovych spojich uzemnovacich vodicl

Zavit & M3,5 M4 M5 M6 M8 M 10 M12 M 16 M20
Nm | min 0,8 2 3,5 6 16 28 46 110 225
max 1,2 3 5 9 24 42 70 165 340

Utahovaci moment Sroubové zatky kondenzatu

Sroubovou zatku kondenzatu M6x0,75 utahnéte utahovacim momentem od 1,5 do 2,0 Nm!

6.3 Pfipojeni uzemnovaciho vodice

Priifez uzemnovaciho vodice stroje musi odpovidat normé EN / IEC 60034-1.

Kromé toho dodrzujte ustanoveni o vystavbé, napf. podle normy EN / IEC 60204-1.
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Elektrické pripojeni

6.3.1

6.3.2

Vnitini uzemnéni

1LES

6.3 Pripojeni uzemriovaciho vodice

Zasadné existuji dvé moznosti pfipojeni uzemnovaciho vodice ke stroji:

® Vnitini uzemnéni s pfipojenim ve svorkové skfince na misté, které je pro tento ucel ur¢eno

a odpovidajicim zplsobem oznaceno.

® V/ngjSi uzemnéni s pfipojenim krytu statoru na mistech, ktera jsou pro tento uc¢el ur€ena a

odpovidajicim zplsobem oznaéena.

Zpusob pfipojeni uzemnéni

Druh uzemnéni krytu Prirfez vodice
[mm?]
PFipojeni jednotlivého vodice pod vnéjSim ze- M8 120
mnicim uhelnikem. M12 150
Pfipojeni pomoci kabelového oka DIN pod M8 120
vnéjSim zemnicim uhelnikem. DIN 46 234 M12 150

Minimalni prafez uzemnovaciho vodice

Tabulka 6-5 Minimalni prafez uzemnovaciho vodice

Minimalni prifez fazového vodite v ramciinstalace | Minimalni prifez prislusné uzemnovaci pripojky
S
[mm?] [mm?]
S<16 S
16<S<35 16
S>35 05S

P¥i pfipojovani méjte na paméti nasledujici:

® Zajistéte, aby na pfipojovacich plochach kontaktd byl holy kov a aby byly proti korozi
chranény vhodnym prostiedkem, napf. vazelinou neobsahujici kyseliny.

® Pod hlavu Sroubu vlozte pruzinovou podlozku a podlozku.

e Kabelové oko vlozte pod tfmen svorky.

® Pro uzemnovaci vodie ve svorkoveé skfifnce pouzivejte oznacené pfipojovaci svorky.

® Dodrzte utahovaci moment (Strana 50) pfedepsany pro Srouby svorek.

U stroji konstrukénich velikosti 80 ... 90 s centralnim upevnénim svorkové skfinky je mozné
pripojit vnitfni uzemnéni také pomoci kabelového oka velikost M4 podle normy DIN 46237.
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Elektrické pripojeni

6.4 Pripojeni vodicu

VnéjSi uzemnéni
PFi pfipojovani méjte na paméti nasledujici:
e Zajistéte, aby na pfipojovacich plochach kontakt(i byl holy kov a aby byly proti korozi
chranény vhodnym prostiedkem, napf. vazelinou neobsahujici kyseliny.

e Kabelové oko vloZte mezi uhelnik kontaktu a Uhelnik uzemnéni; thelniky kontakt(
nalisované do krytu neodstrariujte!

® Pod hlavu Sroubu vlozte pruzinovou podlozku a podlozku.
® Pro uzemnovaci vodie ve svorkoveé skfifnce pouzivejte oznacené pfipojovaci svorky.

® Dodrzte utahovaci moment (Strana 50) pfedepsany pro Srouby svorek.

6.3.3 Velikost Sroubu uzemnovaciho vodice

Tabulka 6-6 Velikost Sroubu pro vodic¢e vnéjSiho uzemnéni

Konstrukéni velikost Velikost zavitu pro uzemnovaci vodié
315 2x M8
355 2x M12
6.4 Pripojeni vodicU

Pripojitelné prifezy vodi¢u podle velikosti svorek v pfipadé potfeby omezeny velikosti
priichodek vedeni.

6.4.1 Pripojeni vodi€u

Tabulka 6-7 Max. prafez vodice

Konstrukéni velikost Max. pfipojitelny prirez vodite
[mm?]
315 240,0
355 300,0
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Elektrické pripojeni

6.4.2

Zpusob pfipojeni vodicu

6.4 Pripojeni vodicu

Svorkovnice

BG 315

SH 355

SH315+R50

M12

M16

TB3Q01

TB3Q61

TB3RO1

TB3R61

Max.
prifez
vodice

[mm?]

Doporu-
¢ena
prafez
vodice
[mm?]

Max.
prifez
vodice

[mm?]

Doporu-
cena
prifez
vodiée
[mm?]

Max.
prifez
vodice

[mm?]

Doporu-
¢ena
prifez
vodice
[mm?]

Max.
prirez
vodice

[mm?]

Doporu-
Cena
prifez
vodi¢e
[mm?]

Pripojeni
kabelovym
okem

DIN 46234

185

PFipojeni
kabelovym
okem

DIN 46234
se Sroubo-
vou svorkou
pro pfipoje-
ni kabelu

PFipojeni
pomoci
tfmenové
svorky pro
pfipojeni
bez kabelo-
vého oka

120

240

185

300

240

300

240

3007

240"

3007

240"

@ Spojovaci mustek
@ Pfipojovaci vedeni sité
Pfipojovaci vedeni motoru

1LES
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Elektrické pripojeni

6.5 Pripojeni ménice

6.5 Pfipojeni ménice

UPOZORNENI

Prili§ vysoké pfipojovaci napéti

hmotnym Skodam.

napétové Spicky.

Dodrzujte hodnoty v nasledujicich tabulkach.

Doba nabéhu t. > 0,1 ps.

kategorie provoznich narokd C (IVIC C = naroc¢né).

Jestlize je pfipojené napéti vzhledem k izolaénimu systému pfili§ vysoké, muze dojit ke

Stroje SIMOTICS mohou byt provozovany spolu s ménici SINAMICS G a ménici SINAMICS
S (neregulované a regulované napajeni), pokud jsou dodrzeny pozadavky na pfipustné

Izola¢ni systém stroji SIMOTICS odpovida pozadavkim normy IEC 60034-18-41 podle

Tabulka 6-8 Maximalni hodnota napét'ovych Spicek na svorkach motoru pro motory pfipojené na sit,

provoz s méni¢em je

mozny
Jmenovité napéti motoru Maximalni hodnota napétovych Spi¢ek na svorkach motoru
\%| 0., v zavislosti na dobé& nab&hu t,
Uosicvodic Usogic.zem Doba nabé&hu t, Meziobvod Upe
[\ [Vid [us] [Vl
<500V 1500 1100 0,5 750
900 900 0,1

Tabulka 6-9 Maximalni hodnota napétovych Spi¢ek na svorkach motoru specialné pro motory pro provoz s méni¢em (napf.

VSD 10)
Jmenovité napéti motoru Maximalni hodnota napét'ovych Spic¢ek na svorkach motoru
\%| 0., v zavislosti na dobé& nab&hu t,
Uosicvodic Usogic.zem Doba nabé&hu t, Meziobvod Upe
A A [us] [V]
<500V 1600 1400 0,5 750
1000 1000 0,1
=500V az690Vv 2200 1800 0,5 1080
1000 1000 0,1
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Elektrické pripojeni

6.6 Opatren/ tykajici se uzavieni

6.6 Opatreni tykajici se uzavieni

Pred uzavienim skfiné svorkovnice/pfipojovaci patice na plasti stroje zkontrolujte nasledujici:

e Elektricka pripojeni ve svorkové skfifce provedte podle pokynu ve vySe uvedenych
odstavcich a utahnéte je spravnym momentem.

® Mezi neizolovanymi sou¢astmi musi byt dodrzeny vzduchové mezery:
255mmaz690V, =8mmaz 1000 V.

e Nedovolte, aby konce dratd vyénivaly!

® Aby se neposkodila izolace pfipojovacich vodi¢u, usporadeite je jako volné lezici.
® Stroj pfipojte v souladu s pfedepsanym smérem otaceni.

® Vnitfek svorkové skrinky udrzujte disty a bez zbytkd vodicu.

® Zaijistéte, aby vSechna tésnéni a tésnici plochy byly neposkozené a Cisté.

® Nepouzité otvory na svorkové skfifice nalezité uzavrete.
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Provozni navod, 03/2017, ASE41454648A 55



Elektrické pripojeni

6.6 Opatreni tykajici se uzavieni
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Uvedeni do provozu

7.1

PFi vSech pracich na stroji dodrzujte vSeobecna bezpecnostni upozornéni (Strana 11) a
pozadavky normy EN 50110-1, ktera se tyka bezpecnosti provozu elektrickych zafizeni.

Sefizovaci hodnoty ke kontrole teploty loZisek

Pred uvedenim do provozu

BézZny provoz

1LES

Kdyz je stroj vybaven teploméry lozisek, pak pred prvnim chodem stroje nastavte na kontrolnim
zarizeni hodnotu teploty pro vypnuti.

Tabulka 7-1  Sefizovaci hodnoty pro hlidani teplot loZisek pfed uvedenim do provozu

Nastavena hodnota Teplota
Vystraha 115 °C
Odpojeni 120 °C

Zmefte normalni provozni teplotu loziska T, v misté instalace ve °C. V souladu s provozni
teplotou T, nastavte hodnoty pro odpojeni a vystrahu.

Tabulka 7-2  Sefizovaci hodnoty pro monitorovani teploty lozisek

Nastavena hodnota Teplota
Vystraha Toovez F 5 K<115°C
Odpojeni Torovez 7 10K <120 °C

Provozni navod, 03/2017, ASE41454648A 57



Uvedeni do provozu

7.2 Opatreni pred uvedenim do provozu

7.2

58

Opatreni pred uvedenim do provozu

UPOZORNENI

Poskozeni stroje

Aby se zabranilo hmotnym Skodam, pfed uvadénim stroje do provozu zkontrolujte, zda jsou

splnény nasledujici podminky:

® Pomoci vhodnych opatfeni, napf. odpojenim pracovniho stroje, zkontrolujte, zda je
nastaven spravny smér otaceni stroje ze strany zakaznika.

o Ujistéte se, Ze soucastky citlivé na teplo, jako napf. kabely atd., nepfiléhaji ke krytu stroje.

misté stroje.

UPOZORNENI

Poskozeni v disledku nedostatecného chlazeni

Jestlize ke stroji neni zajistén pfivod vzduchu, ktery odpovida pozadavkdm, neni mozné
ucginné chlazeni. To madze mit za nasledek poskozeni stroje.

® Aby byl zajiStén pozadovany pfivod vzduchu, prfed uvadénim do provozu namontujte

vSechny kryty.

Opatieni

Po odborné montazi a pfed uvedenim zafizeni do provozu provedte nasledujici kontroly:

® Dodrzujte pokyny tykajici se spravné montaze a ustaveni stroje.

® Stroj pfipojte v souladu s pfedem stanovenym smérem otaceni.

® Zaijistéte, aby se provoznich podminky shodovaly se stanovenymi Udaji uvedenymi na
Stitcich.

® \/ zavislosti na provedeni loZiska jej namazte. Dodrzte pokyny tykajici se domazani strojli
s valivymi lozisky, které byly uskladnény déle nez 24 mésicu.
Dbejte navic pokynt v kapitole Pfiprava k pouziti.

e Dodrzte pokyny tykajici se nalezitého pfipojeni a funkce pouzitych volitelnych doplrfikovych
zarizeni pro monitorovani stroje.

® U provedeni s loziskovymi teploméry kontrolujte b&éhem prvniho spusténi stroje teploty

lozisek. Na monitorovacich zafizenich nastavte hodnoty pro vystrahu a vypnuti. Kromé
toho dodrzujte pokyny v kapitole Sefizovaci hodnoty pro monitorovani teploty lozisek.

® Prostrednictvim odpovidajicich parametri fidiciho systému a monitorovani otacek
zajistéte, aby nemohly byt nastaveny vysSi otacky, nez je povolena hodnota na typovém
Stitku.

e Zajistéte, aby byly dodrZzeny spravné podminky nastavovani prvkl pohonu podle jejich
druhu (napt. vyrovnani, sefizeni a vyvazeni spojek, sily na femenice u femenicového
pohonu, sily na zubech a vile zubl u pohonu s ozubenymi koly, radialni a axialni vile u
spojenych hridel().

® Dodrzte minimalni izolaéni odpory a minimalni vzduchové mezery.
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Uvedeni do provozu

7.3 Zapnuti

Vytvorte nalezita pfipojeni uzemnéni, vyrovnani potencialu a pfipojeni ochranného vodice.

Utahnéte vSechny upevriovaci Srouby, spojovaci prvky a elektrické pfipojky pfedepsanymi
utahovacimi momenty.

Odstrarite naSroubovana zavésna oka po instalaci nebo je zajistéte proti uvolnéni.
Otacejte rotorem, abyste se uijistili, ze nikde nedrhne.

Provedte veskera opatfeni na ochranu pohyblivych dild a dild pod napétim pfed dotykem.
Volné konce hfidell zajistéte, napf. pomoci krytd.

Pfipadna licovana pera zajistéte proti vymrsténi.

Zkontrolujte, zda pfipadné instalované externi ventilatory (volitelny doplnék) jsou
pfipraveny k provozu a zda jsou pfipojeny v souladu s pfedepsanym smérem otaceni.

Postarejte se, aby nebyl nijak omezen pfivod chladiciho vzduchu.
Zkontrolujte, zda brzda (instalovana jako volitelny doplnék) funguje spravné.

Dodrzujte uvedenou maximalni hodnotu mechanickych otacek n .

Pokud konstrukce stroje vyzaduje zvlastni umisténi ménice, jsou pfislusné udaje uvedeny na
vykonovém nebo pfidavném S§titku.

Poznamka

V zavislosti na specifickych podminkach zafizeni jsou nezbytné dalSi zkousky.

Viz také

Dodrzovani provozniho rezimu (Strana 23)

7.3 Zapnuti

Opatreni pfi uvedeni do provozu

Po montazi nebo revizich se doporucuji k normalnimu uvedeni stroju do provozu nasledujici
opatreni:

1LES

Stroj spustte bez zatéze. Pro tento ucel zapojte vykonovy spina¢ a nevypinejte jej
predcasné. Omezte funkci zafizeni pro odpojovani pfi rozb&hu, kdy jsou otacky jesté nizké,
za ucelem kontroly sméru ota€eni nebo pfi zkouSce na bezpodmine¢né nutnou miru.
Nechte stroj pfed opé&tovnym zapnutim dob&hnout.

PFi mechanickém chodu zkontrolujte hluk nebo vibrace na loZiscich a loZiskovych Stitech.

V pfipadé neklidného chodu pfip. abnormalniho hluku stroj vypnéte a pfi dobéhu zjistéte
pricinu.

Provozni navod, 03/2017, ASE41454648A 59



Uvedeni do provozu

7.3 Zapnuti

60

Je-li mechanicky chod bezprostfedné po vypnuti lepsi, jedna se o magnetické nebo
elektrické priCiny, napf. nesymetrie napéti nebo magnetickd nesymetrie. Jestlize se
mechanicky chod po vypnuti nezlepsi, pak Ize pfedpokladat mechanické pficiny: napf.
nevyvazenost elektrickych stroju nebo pracovniho stroje, nedostateéné vyrovnani soustroji,
provoz stroje pfi rezonancni frekvenci systému (systém = stroj + zakladni konstrukce +
zaklad atd.).

Jestlize je mechanicky chod stroje dokonaly, zapnéte pfipadné instalované chladici
zarizeni a stroj néjakou dobu sleduje pfi chodu naprazdno.

Pokud stroj pracuje bez problémd, pripojte zatéz. Zkontrolujte, zda je chod klidny.
Odectéte hodnoty pro napéti, proud a vykon a zapiste je do protokolu.

Zjistéte, pokud je to mozné, odpovidajici hodnoty pracovniho stroje a dokumentujte je v
protokolu také.

Monitorujte teplotu lozZisek, teplotu vinuti atd., dokud neni dosazeno ustaleného stavu.
Pokud je to s méficimi zafizenimi, ktera mate k dispozici, mozné, zapiste tyto hodnoty do
protokolu.
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Provoz

PFi vSech pracich na stroji dodrzujte vSeobecna bezpecénostni upozornéni (Strana 11) a
pozadavky normy EN 50110-1, ktera se tyka bezpecnosti provozu elektrickych zafizeni.

8.1 Bezpedénostni pokyny

8.1.1 Bezpecna manipulace s elektrickymi stroji

Bezpecnost na pracovisti zavisi na obezfetnosti, prevenci a rozumném chovani viech osob,
které stroj instaluji, provozuji a udrzuji. Mimo dodrzovani uvedenych bezpe&nostnich opatfeni
je v blizkosti stroje v zasadé vyzadovana opatrnost. Vzdy dbejte na svou bezpec€nost.

Abyste se vyhnuli Urazdm, dodrzujte také:

® \/Seobecné bezpecnostni pokyny pfislusné zemé, v niz je stroj pouzivan
e Specifické pfedpisy tykajici se provozovatele a oblasti pouziti

e Zvlastni dohody, které byly uc€inény s provozovatelem stroje

e Samostatna bezpecnostni upozornéni, ktera jsou sou¢asti dodavky stroje

® Bezpecnostni symboly a pokyny na stroji a jeho obalu

/\ VYSTRAHA

Soucasti pod napétim

Elektrické stroje obsahuji ¢asti, které jsou pod napétim.

V dasledku odstranéni krytl, neodborného pouzivani stroje, nespravné obsluhy nebo

nedostateéné udrzby maze dojit ke smrtelnému Urazu, téZkym zranénim nebo hmotnym
Skodam.

® P¥i praci se strojem vzdy dodrzujte "pét bezpecnostnich zasad" (Strana 11).

e Kryty demontujte jen v souladu s pokyny, které jsou uvedeny v tomto provoznim navodu
k obsluze.

® Stroj obsluhujte fadnym zpuisobem.

e Udrzbu stroje provadéjte pravidelné a odborné& podle pokynti v kapitole ,Udrzba“
(Strana 73).
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/\ VYSTRAHA

Rotujici ¢asti

Elektrické stroje obsahuji nebezpecné rotujici ¢asti.

V disledku odstranéni kryt, neodborného pouzivani stroje, nespravné obsluhy nebo

nedostatecné udrzby maze dojit ke smrtelnému uUrazu, tézkym zranénim nebo hmotnym

Skodam.

e Kryty demontujte jen v souladu s pokyny, které jsou uvedeny v tomto provoznim navodu
k obsluze.

® Stroj obsluhujte fadnym zpUsobem.

e Udrzbu stroje provadéjte pravidelné a odborné.

® Volné konce hfidele a ostatni otacCejici se soucasti, jako je spojka, femenicova kladka,
zajistéte proti dotyku.

/\ VYSTRAHA

Horké povrchy

Elektrické stroje maji horky povrch. Kontakt s horkymi povrchy mlze mit za nasledek tézké
popaleniny.

® Nez zaCnete pracovat na stroji, nechejte jej vychladnout.

e Kryty demontujte jen v souladu s pokyny, které jsou uvedeny v tomto provoznim navodu
k obsluze.

® Stroj provozujte Fadnym zpUsobem.

/\ POZOR

Zdravi Skodlivé latky

Chemické latky, které jsou nezbytné pro instalaci, provoz a udrzbu stroje, mohou byt zdravi

Skodlivé.

Dusledkem jejich plisobeni mlze byt otrava, podrazdéni pokozky, poleptani dychaciho ustroji

nebo jiné zdravotni ujmy.

e Dbejte pokynl v tomto provoznim navodu a informaci, které jsou obsazeny v informacich
vyrobcl o pfislusnych produktech.

® Dodrzujte pfislusné bezpecénostni pfedpisy a pouzivejte pfedepsany ochranny odév.

/\ POZOR

Lehce zapalné a horlavé latky

Chemické latky, které jsou nezbytné pro instalaci, provoz a udrzbu stroje, mohou byt lehce
zapalné nebo hoflavé.

Dusledkem jejich pusobeni mlze byt vznik popalenin, jiné zdravotni Ujmy nebo hmotnych
Skod.

® Dbejte pokynl v tomto provoznim navodu a informaci, které jsou obsazeny v informacich
vyrobcl o pfislusnych produktech.

® Dodrzujte prislusné bezpecnostni predpisy a pouzivejte pfedepsany ochranny odév.
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Zapnuti stroje

1LES

8.1 Bezpecnostni pokyny

/\ NEBEZPEGI

Nebezpeéna napéti

Na elektrickych strojich se vyskytuje nebezpecéné napéti. Dotyk mize mit za nasledek smrt,
velmi vazna zranéni nebo materialni Skody.

Provoz stroje v siti s neuzemnénym centralnim bodem zapojeni do hvézdy je pfipustny pouze
béhem fidce se vyskytujicich ¢asovych Usek( kratkého trvani, napf. az pfi postupném hledani
chyby zapojeni. Uzemnéni vedeni EN / IEC 60034-1.

UPOZORNENI

Poskozeni stroje nebo pfed€asna porucha loZiska
Jestlize nejsou dodrzeny nasledujici pokyny, mize dojit k poSkozeni loZisek.

® Abyste zabranili poSkozeni nebo zniCeni stroje, bezpodmine&né dodrzuje povolené
hodnoty vibraci.

® Dodrzujte za provozu povolené hodnoty vibraci podle normy ISO 10816.

® Je bezpodminecné nutné, aby bylo dodrzeno minimaini zatizeni valeCkového loziska,
které €ini 50% prislusného udaje v katalogu.

® Prijméte opatieni, abyste omezili elektrické proudy protékajici lozisky. Vénujte pozornost
pokynum v kapitole "Provoz s méni¢em".

/\ VYSTRAHA

Poruchy v provozu

Zmény oproti normalnimu provozu upozornuji, ze funkce je nepfiznivé ovlivnéna. Mize dojit
k porucham, které mohou mit pfimo nebo nepfimo za nasledek smrt, t&€zky Uraz nebo hmotné
Skody.

Vénujte pozornost nasledujicim pfiznakdm, které signalizuji poruchu funkce:

VysSi spotfeba nez obvykle

VysSi teplota nez obvykle

Neobvyklé zvuky

Neobvyklé pachy

Aktivovani monitorovaciho zafizeni

Jestlize zpozorujete cokoli neobvyklého, neprodlené informujte pracovniky udrzby. P¥Fi
pochybnostech stroj s ohledem na bezpecénostni podminky zafizeni ihned odpoijte.
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UPOZORNENI

Nebezpeéi koroze vlivem kondenzatu

V pfipadé ménicich se teplot stroje a/nebo prostfedi mize uvnitf stroje kondenzovat vihkost.

® V zavislosti na okolnich a provoznich podminkach odstrante uzaviraci zatky nebo
uzaviraci Srouby za Ucelem vypusténi vody, jsou-li k dispozici.

® Pokud jsou pouzity, namontujte poté uzaviraci zatky nebo Srouby zpatky.

Pokud je stroj vybaven zatkami pro vypousténi kondenzované vody, miize voda sama unikat.

Zapnuti stroje s vyhfivanim pfi odstavce (volitelny dopinék)

/\ POZOR

Prehfivani stroje

Jestlize nejsou dodrzeny nasledujici zasady, mize to mit za nasledek lehky Uraz nebo
hmotné Skody:

® Pokud je instalovano vyhrivani pfi odstavce, pred kazdym zapnutim je odpojte.

Viz také

Provoz s méni¢em (Strana 28)

8.1.2 Provoz stroju s certifikaci UL pfipojenych k ménici

Poznamka
Provoz stroje s méniGem
U vSech strojl provedte celkovy systém "stroj-méni¢" v souladu s pfedpisy UL E227215, pokud

budou stroje provozovany vyhradné s méni€em a jsou dodany s certifikatem UL.
Odpovédnost za realizaci v ramci koncového pouziti nese provozovatel.
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8.1.3 Bezpecnostni upozornéni tykajici se ventilace

8.1.3.1 Bezpecnostni pokyny pro provoz stroju s ventilatorem

/\ POZOR

Nebezpeéi v pfipadé dotyku ventilatoru

U stroja s krytem ventilatoru (napf. z textilniho materialu) mdze hrozit nebezpedéi Urazu,
protoze ventilator neni UpIné chranén proti dotyku.

® Nedotykejte se otacejiciho se ventilatoru.
® Nesahejte do zvétSenych otvorl uréenych pro proudéni vzduchu.

® Prostfednictvim vhodnych opatfeni, napf. pomoci specialnich krytd nebo ochrannych
mFizi musi zakaznik zajistit, aby nebylo mozné do stroje manualné zasahnout.

8.1.3.2 Bezpec€nostni upozornéni tykajici se externi ventilace (volitelny dopinék)
Cizi ventilace (volitelné): Druh chlazeni IC 416 podle normy EN / IEC 60034-6.

/\ VYSTRAHA

Nebezpedi popaleni

Provoz stroje bez externiho ventilatoru ma za nasledek prehfivani, Nasledkem mize byt smrt,
uraz a hmotné Skody.

e Stroj nikdy neuvadéjte do provozu bez cizi ventilace!

8.1.3.3 Stroje s textilnim krytem ventilatoru

Aby bylo v maximalni mife zaruéeno, ze v dlisledku zbytkd vidken, materialll nebo podobnych
necistot nedojde k omezeni proudu chladiciho vzduchu, maji stroje s textilnim krytem

ventilatoru vétsi prafez otvoru pro proudéni vzduchu mezi okrajem krytu a chladicimi zebry
krytu stroje.

Tyto stroje jsou na krytu ventilatoru oznaceny vystraznym Stitkem.
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8.14 Provozni prestavky

DelSi odstavky

Poznamka

e \/ pfipadé delSich provoznich prestavek (> 1 mésic) stroj pravidelné, asi jednou za mésic,
uvedte do provozu nebo alespon protocte rotor.

® Pred zapnutim kvuli opétovnému uvedeni do provozu dodrzujte pokyny v kapitole
"Zapnuti".

® Predtim, nez za¢nete otacet rotorem, odstrante pfipadné se vyskytujici blokovaci zafizeni
rotoru stroje.

UPOZORNENI

Omezeni funkce stroje

Dlouha doba odstavky muze mit za nasledek poskozeni nebo Uplny vypadek stroje.

Jestlize je stroj odstaven mimo provoz po dobu del$i nez 12 mésicl, potom mohou v disledku
povétrnostnich vlivli vzniknout na stroji Skody.

® Zaijistéte vhodnou ochranu proti korozi, konzervaéni opatfeni, zabaleni a vysuSeni.

Zapnuti vyhfivani pfi odstavce

Béhem provoznich prestavek stroje zapnéte instalované vyhfivani pfi odstavce.

Odstaveni

Podrobnosti tykajici se nutnych opatfeni naleznete v kapitole Pfiprava k pouziti (Strana 23).

Mazani pfed novym uvedenim do provozu

UPOZORNENI

Chod lozZisek nasucho

Jestlize se v lozZiscich nenachazi dostate¢né mnozstvi tuku, mize dojit k jejich poskozeni.

® Poprestavce v provozu delSi nez jeden rok zajistéte domazani lozisek. Aby se tuk v lozisku
nalezité rozsifil, musi se hfidel otacet. Vénujte prosim pozornost pokynim na Stitku s
informacemi o mazani.

Kapitola Skladovani (Strana 77).
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8.2 poruchy

8.2 poruchy

Poznamka

Pfed odstranovanim poruchy vénujte pozornost informacim v kapitole Bezpecnostni pokyny
(Strana 11)!

Poznamka

Jestlize je stroj provozovan ve spojeni s frekvenénim méniCem a pokud se vyskytne elektricka
porucha, dodrzujte navic jesté i pokyny uvedené v provoznim navodu frekvenéniho ménice.

V nasledujicich tabulkach jsou uvedeny vS§eobecné poruchy zplsobené mechanickymi a
elektrickymi vlivy.

Tabulka 8-1 Elektrické vlivy

Charakteristika elektrickych poruch

i Stroj nestartuje.
! Stroj se rozbiha pomalu.
1 Brucivy zvuk pfi rozbéhu.
0 Brucivy zvuk b&éhem provozu.
! Vysoka teplota ve volnobéhu.
4 Vysoka teplota pfi zatizeni.
I | Vysoka teplota jednotlivych sekci vinuti.
Mozné pfi€iny poruchy Naprava "
X | X X X Pretizeni. Snizte zatizeni.
X PFeru$eni faze v pfivodnim vedeni. Zkontrolujte spinace a pfivody.
X [ X [ X X | X | PferuSeni faze v pfivodnim vedeni po na- | Zkontrolujte spinace a pfivody.
pojeni.
X | X PFilis nizké sitové napéti, prilis vysoka Zkontrolujte sitové poméry.
frekvence.
X PFili§ vysoké sitové napéti, pfilis nizka Zkontrolujte sitové poméry.
frekvence.
X [ X [X|X X | Spatné zapojeni statorového vinuti. Zkontrolujte zapojeni vinuti.
X | X | X X | Zavitovy nebo fazovy zkrat v statorovém | Zjistéte odpory vinuti a izolaéni odpory, oprava
vinuti. po konzultaci s vyrobcem.
X Nespravny smér otaceni axialniho ventila- | Zkontrolujte pfipojeni.
toru.
1LE5
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8.3 Vypnuti

(1) Kromé pri¢iny poruchy (podle pokynu pro odstrafiovani poruch) odstrante také poskozeni,

které se na stroji pfipadné vyskytuiji.

Tabulka 8-2 Mechanické vlivy

Charakteristika mechanickych poruch

! Skrabavé zvuky.
Vysoké zahfati.
| Radialni vibrace.
Axialni vibrace.
Mozné pfiCiny poruchy Naprava "
X Rotujici ¢asti se trou. Zjistéte pri€inu, narovnejte dily.
Snizeny pfivod vzduchu, pfip. nespravny smér otaceni | Zkontrolujte vzduchové cesty, vycCistéte stroj.
ventilatoru.
X Nevyvazeny rotor. Zkontrolujte zpusob vyvazeni (H, F, N).
X Hazeni rotoru, ohnuty hridel. Konzultace s vyrobnim zavodem.
X Nespravné vyrovnani. Strojni jednotku polohoveé srovnejte,
zkontrolujte spojku. 2
X Nevyvazeny propojeny stroj. Dodatecné vyvazeni pfipojeného stroje.
Razy propojeného stroje. Kontrola pfipojeného stroje.
X Neklidna pfevodovka. Opravte pfevodovku.
X Rezonance vyvolané celkovym systémem (stroj a za- | Po konzultaci zpevnéte zaklad.
klad).
X Zmény zakladu. Zjistéte pfic¢inu zmén a pfipadné ji odstrarite; znovu
vyrovnejte stroj.
1) Kromé pficiny poruchy (podle pokynl pro odstrafnovani poruch) odstrante také poskozeni,
které se na stroji pfipadné vyskytuiji.
2) Méjte na paméti pfipadné zmény pfi zahfati.
8.3 Vypnuti
Po odstaveni stroje mimo provoz je nutno pfijmout pfislusna ochranna opatieni proti
kondenzaci vody.
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Prostfednictvim peclivé a pravidelné udrzby, prohlidek a revizi mohou byt poruchy zav€asu
rozpoznany a odstranény. Timto zplisobem zabranite naslednym skodam.

ProtoZe jsou provozni poméry velmi rozdilné, mizeme zde uvést jen obecné Ihuty pfi
bezporuchovém provozu. Z toho divodu je zapotrebi, abyste intervaly adrzby pFizpUsobili
mistnim podminkam (znecisténi, Cetnost zapnuti, zatiZzeni apod.).

PFi vSech pracich na stroji dodrzujte vSeobecna bezpecnostni upozornéni (Strana 11) a
pozadavky normy EN 50110-1, ktera se tyka bezpecnosti provozu elektrickych zafizeni.

Poznamka
Servisni stredisko

Jestlize budete potifebovat pomoc pfi prohlidkach, udrzbé nebo oSetfovani, obrat'te se prosim
na servisni stfedisko.

Bezpecénostni pokyny pro prohlidky a udrzbu

/\ VYSTRAHA

Otacejici se soudasti a dily pod napé&tim

Elektrické stroje obsahuiji asti, které jsou pod napétim a které se otaceji. Neni-li stroj béhem

provadéni udrzby odstaveny a odpojeny ze sité, mlze dojit ke vzniku smrtelného, velmi

tézkého zranéni nebo vzniku materialnich Skod.

e Udrzbu provadsite jen pfi vypnutém stroji. Pfi zapnutém stroji je povoleno toliko
domazavani valivych lozisek.

e Béhem provadéni udrzby dodrzujte pét bezpec€nostnich pravidel (Strana 11).

/\ VYSTRAHA

Poskozeni stroje

V dlsledku zanedbani udrzby mize dojit k poSkozeni stroje. Mze dochazet k porucham,
které mohou mit za nasledek zprostfedkované nebo bezprostifedné smrt, vazna télesna
zranéni nebo materialni Skody.

Provadéijte pravidelné udrzbu stroje.
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/\ POZOR

Zvitené &astice pri praci se stlaéenym vzduchem

PFi Cisténi stlacenym vzduchem se miize rozvifit prach, kovové tfisky nebo Cistici prostfedek.
Nasledkem mohou byt télesna zranéni.

Pfi Cidténi stlaCenym vzduchem zajistéte vhodné odsévani a osobni ochranné prostfedky,
jako napf. ochranné pracovni bryle a ochranny odév.

UPOZORNENI

Poskozeni izolace

Jestlize pfi ¢isténi stlaéenym vzduchem proniknou do hlavy vinuti kovové tfisky, mize dojit
k poskozeni izolace. M(ze se stat, Ze dojde ke zmenseni vzduchovych mezer a drah pro
povrchové proudy pod minimalni pfipustnou hodnotu. Nasledkem miZze byt poskozeni nebo
uplny vypadek stroje.

PFi Cisténi stlatenym vzduchem zajistéte vhodné odsavani.

UPOZORNENI

Poskozeni stroje v dasledku cizich téles

Béhem udrzby mohou uvnitf stroje zUstat cizi télesa, jako napf. nedistoty, naradi nebo volné
soucasti jako napr. Srouby. Dusledkem miiZze byt zkrat, snizeny chladici vykon nebo zvySena
hlu¢nost za provozu. Mlze dojit k poskozeni stroje.

® P¥i provadéni udrzby dbejte toho, aby na stroji ani uvnitf néj nezistala zadna cizi télesa.
® Volné soucasti po ukon&eni udrzby opét upevnéte.

® Peclivé odstrante pfipadné necistoty.

Poznamka

ProtoZe provozni podminky mohou byt velmi riznorodé, mizeme na tomto misté uvést jen
obecné Ihity pro inspekci a udrzbu v pfipadé bezporuchového provozu.
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9.3 Inspekce

9.2 Pfiprava a pokyny

9.21 Severoamericky trh (volitelny doplnék)

PFi zménach &i opravach stroju uvedenych v katalogu dodrzujte pfislusné konstrukéni
standardy! Tyto stroje jsou na vykonovém Stitku oznageny pomoci nasledujicich znacek.

“@ Underwriters Laboratories
Canadian Standard Association

She

C

us

@ Canadian Standard Association Energie Efficiency Verification
®

EV

9.2.2 Vyspravka posSkozeného natéru

Je-li natér poSkozeny, poskozena mista vyspravte. Timto zplsobem zajistite protikorozni
ochranu.

Poznamka
Slozeni vrstvy natéru

Nez zalnete s vyspravkou poskozeného natéru, kontaktujte servisni stfedisko (Strana 97).
Poda vam dalSi informace o konkrétnim slozeni vrstvy natéru a k vyspravce poskozeni natéru.

9.3 Inspekce

Poznamka

Vénujte obzvlastni pozornost Ihitam pro domazavani valivych loZisek, které se liSi od intervall
udrzby.

Poznamka

PFi inspekcich neni zpravidla potfebna demontaz trifazovych stroji. Demontaz je poprvé
potfebna pfi vyméné loZisek.
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9.3 Inspekce
9.3.1 Prvni kontrola po montazi nebo uvedeni do provozu
Provedte po zhruba 500 provoznich hodinach, nejpozdéji po 6 mésicich po uvedeni do
provozu, nasledujici kontroly:
Tabulka 9-1  Zkontrolujte po montazi nebo opravé
Kontrola Za provozu | Pfi odstav-
ce
Elektrické charakteristiky jsou zachovany. X
Nejsou prekroCeny (Strana 57) pripustné teploty na loziscich. X
Nezhorsil se klidny chod a hlu€nost chodu stroje. X
V zakladu se nevyskytuji zadné praskliny a prohlubné. (*) X X
(*) Tyto kontroly mizete uskutecnovat pfi odstavce nebo i za provozu.
Dalsi kontroly mohou byt nezbytné z divodui existence podminek, které jsou specifické pro
dané zafizeni.
UPOZORNENI
Poskozeni stroje
Kdyz pfi inspekci zjistite nepfipustné odchylky od obvyklého stavu, ihned je odstrante.
Zanedbani této zasady by mohlo mit za nasledek poskozeni stroje.
9.3.2 Hlavni prohlidka

Zkontrolujte, zda byly dodrzeny podminky pro instalaci. Doporu¢ujeme, aby nasledujici
kontroly byly uskute€novany po pfiblizné 16 000 provoznich hodinach, nejpozdéji vSak po dvou
letech:

Tabulka 9-2  P¥i hlavni prohlidce zkontrolujte nasleduijici:

Kontrola Za provozu | Pri odstav-
ce

Elektrické charakteristiky jsou zachovany. X

Nejsou prekroCeny (Strana 57) pfipustné teploty na loZiscich. X

Nezhorsil se klidny chod a hlu€nost chodu stroje. X

V zakladu se nevyskytuji zadné praskliny a prohlubné. (*) X X

Ustaveni stroji vyhovuje pfipustnym tolerancim. X

VSechny upeviiovaci Srouby pro mechanicka a také elektricka spojeni jsou X

pevné utazeny.

V8echny pfipojky vodi¢l pro vyrovnani potencialu, uzemnéni a stinéni jsou X

fadné utazeny a vykazuji fadny kontakt.

Izolaéni odpory vinuti jsou dostatecné vysoké. X
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9.4 Osetrovani

Kontrola Za provozu | Pri odstav-

ce
Pfipadna izolace loziska je provedena v souladu s udaiji na Stitcich. X
Vedeni a izola¢ni sou€asti jsou v patficném stavu a nevykazuji zadna zmeény X
zbarveni.

(*) Tyto kontroly mizete uskuteciiovat pfi odstavce nebo pfipadné i za provozu.

UPOZORNENI

Poskozeni stroje

Kdyz pfi inspekci zjistite nepfipustné odchylky od obvyklého stavu, ihned je odstrarite.
Zanedbani této zasady by mohlo mit za nasledek poskozeni stroje.

9.4 OsSetrovani
9.4.1 Udrzbové intervaly
/\ POZOR

Podrazdéni klze, jakoZ i zanét oci
Mnoho tukd maze zpUsobovat podrazdéni klze, ale i zanéty oéi.
® Dodrzujte vSechna bezpecnostni upozornéni vyrobce.

Stroje jsou opatieny valivymi lozisky mazanymi tukem. Domazavaci zafizeni je volitelné.

Aby mohly byt poruchy zav€asu odhaleny, odstranény a aby se zabranilo naslednym Skodam,
dodrzujte nasledujici pokyny:

e Udrzbu stroje provadéjte pravidelné a peclivé.
® Provadéjte prohlidky stroje.

® Provadéjte revize stroje.
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9.4 Osetrovani

9.4.2

74

ProtoZe jsou provozni poméry velmi rozdilné, jsou zde uvadény jen obecné Ihlty pfi
bezporuchovém provozu. Z toho divodu je zapotfebi, abyste intervaly udrzby pFizpUsobili
mistnim podminkam (znecisténi, Cetnost zapnuti, zatizeni apod.).

UPOZORNENI

Vypadek stroje

V pfipadé poruch nebo pretizeni stroje maze dojit ke Skodam.
® Pokud se vyskytnou néjaké poruchy, okamzité uskuteénéte prohlidku stroje.

e Okamzita prohlidka je nezbytna zejména tehdy, pokud doSlo k elektrickému nebo
mechanickému pretizeni tfifazového stroje (napfiklad v dusledku pfili§ vysokého zatizeni
nebo zkratu).

Opatreni, intervaly, Ihiity

Opatreni nutna po urcitém poctu provoznich hodin, resp. po uplynuti Ihut:

Tabulka 9-3 Intervaly v poctu provoznich hodin

Opatreni Intervaly v poétu provoznich hodin Lhaty
Prvni inspekce Po 500 provoznich hodinach Nejpozdéji po 1/2 roce
Domazani (volitelné) Viz §titek s informacemi o mazani
Cisténi V zavislosti na stupni mistniho znecisténi
Hlavni inspekce PFiblizné po kazdych 16000 provoznich | Nejpozdéji po 2 letech
hodinach
Vypust'te kondenzat V zavislosti na klimatickych podminkach
Domazavani

U stroju vybavenych domazavacim zafizenim si na $titku s informacemi o mazani nastudujte
udaje o intervalech domazavani, mnozstvi tuku a druhu tuku a v pfipadé nutnosti vénujte
pozornost také dalSim Gdajim na hlavnim typovém stitku stroje.

Druh tuku u standardnich stroji (IP55) UNIREX N3 - firma ESSO.

Poznamka

Smésovani rdznych druh( tuki je nepfipustné.

PFi delSim skladovani se snizuje doba pouzitelnosti tuku lozisek. Pfi skladovani delSim nez 12
mésicu zkontrolujte stav tuku. Zjisti-li se pfi kontrole vyschnuti oleje nebo znecisténi tuku,
provedte domazani jesté pfed uvedenim do provozu. Trvale mazana loziska viz kapitola
Skladovani (Strana 77).
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Postup
PFi domazavani valivych lozisek postupujte nasledujicim zplsobem:
1. Vycistéte mazaci hlavice na strané DE a NDE.
2. Vtlacte predepsany tuk a jeho mnozstvi podle Udajd na Stitku.
— Dodrzte udaje na vykonovém a mazacim Stitku.
— Domazavani by se mélo uskute€hovat, kdyz je stroj v chodu (max. 3600 ot/min).

Teplota loziska se mize nejdfive vyrazné zvysit a po vypuzeni pfebyte¢ného tuku z loZiska
zase klesne na normalni hodnotu.

9.4.3 Cisténi

Cisténi mazacich kanaltl a prostorti pouZitého mazaciho tuku

Pouzity mazaci tuk se nashromazdi mimo lozisko v prostoru upotfebeného tuku vnéjSiho
loZiskového vika. Pfi vyméneé loziska odstrante stary tuk.

Poznamka
Abyste vymenili tuk nachazejici se v mazacim kanalu, rozeberte loziskové viozky.

Cisténi kanali chladiciho vzduchu
Pravidelné Cistéte kandly chladiciho vzduchu, kterymi proudi okolni vzduch.

Intervaly Cisténi jsou zavislé na mife znecisténi v misté pouziti.

UPOZORNENI

Poskozeni stroje

Jestlize je stlaéeny vzduch nasmérovan na vystupni hfidel nebo do otvor( ve stroji, mlze

dojit ke hmotnym Skodam.

® Nedovolte, aby stlaceny vzduch dopadal pfimo na hfidelové tésnici krouzky nebo na
tésnéni spar stroje.

Poznamka

Dodrzujte bezpec€nostni pokyny tykajici se Cisténi (Strana 75).
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944 Cisténi stroju s textiinim krytem ventilatoru

U strojli s textilnim krytem ventilatoru pravidelné odstrariuijte viakna, zbytky latky nebo podobna
znecisténi, zvlasté na prachozich otvorech vzduchu mezi krytem ventilatoru a chladicimi Zebry
plasté stroje, aby byl zajis§tén neomezeny proud chladiciho vzduchu.

945 Vypustte kondenzat

Pokud je zafizeni vybaveno otvory pro vypousténi kondenzatu, v pravidelnych intervalech je
otevirejte podle toho, jak vyzaduji klimatické podminky.

/\ VYSTRAHA

Nebezpeéné napéti

Zastrkavanim predmétd do otvorl pro odvadéni kondenzované vody (volitelny doplnék) mize
dojit k posSkozeni vinuti. To mlze mit za nasledek smrt, téZky Uraz a hmotné Skody.
Aby nedoslo k poruseni druhu kryti, dodrzujte nasledujici pokyny:

e Dfive nez otvory pro vypousténi kondenzované vody otevriete, stroj vypnéte, aby nebyl
pod napétim.

® Pfed uvedenim stroje do provozu vSechny otvory pro vypousténi kondenzatu uzavrete,
napr. zatkami T.

UPOZORNENI

SniZeni stupné kryti

V dusledku neuzavienych otvorl pro vypousténi kondenzované vody maze dojit k poSkozeni
stroje.

Aby zUstal zachovan stupen kryti, musite po vypusténi kondenzované vody vSechny
vypoustéci otvory opét uzavrfit.

9.5 Uvedeni do provozu

PFi vSech pracich na stroji dodrzujte vSeobecna bezpecénostni upozornéni (Strana 11) a
pozadavky normy EN 50110-1, ktera se tyka bezpecnosti provozu elektrickych zafizeni.

/\ VYSTRAHA
Nebezpec€i vybuchu pfi adrzbovych pracich

Udrzbové a servisni prace jsou pfipustné pouze v ramci &innosti popsanych v tomto
provoznim navodu. Pfesto m{ize ve vybusném prostfedi dojit k explozi. Nasledkem m{ize byt
smrtelné nebo velmi vadzné zranéni a materialni $kody.

Jestlize budete potfebovat opravy, které pfesahuji zde opisované prace, obratte se na
servisni stfedisko.
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9.5.1 Skladovani

Oznaceni pouzitych loZisek mlzete zjistit na typovém stitku nebo v katalogu.

Zivotnost loZisek

PFi delSim skladovani se snizuje doba pouzitelnosti tuku lozisek. U trvale mazanych lozisek to
ma za nasledek snizeni jejich zivotnosti.

Vyména lozZiska nebo tuku se doporucuije jiz po dobé skladovani 12 mésicu, pokud je doba
skladovani delSi nez 4 roky, musi byt loZiska nebo tuk vyménény.

Vyména loZiska

Doporucéena Ihta vymény loZisek za normalnich provoznich podminek:

Tabulka 9-4 Lhdta vymény lozisek

Teplota okolniho prostredi ZpUsob provozu Lhlta pro vyménu loZisek
40 °C Horizontalni provoz se spojkou 40 000 h
40 °C S axialnimi a radialnimi silami 20 000 h

® | ozisko, které bylo staZzeno, uz nepouzivejte.

e 7 loziskového Stitu odstrante vSechen stary tuk, ktery se v ném vyskytuje.
® Tuk, ktery se zde nachazi, vyménte za novy.

® Pii vyméné loZiska vymérite za nové hfidelové tésnici krouzky.

e Dotykové plochy tésnéni lehce potrete tukem.

Poznéamka

Zvlastni provozni podminky

Pocet provoznich hodin se sniZuje napf.

e U stroju instalovanych ve svislé poloze.

V pfipadé velkého zatizeni vibracemi a narazy.
PFi Casté reverzaci.

PFi vys8i teploté okolniho prostfedi.

P¥i vysSich otackach atd.
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( Zahfati 80 ... 100°C

9.5.2 Demontaz

Poznamka

Pred zahajenim demontéaZze si oznacte usporadani jednotlivych upevinovacich prvk, stejné
jako usporadani vnitfnich spoju. To Vam usnadni pozdéjsi montaz.

9.5.21 LoZiskové viozky

Chrarite lozisko pred vniknutim necistot a vihkosti

9.5.2.2 Zapojeni
1. Pokud jsou Srouby napadeny korozi, vyménte je.

2. Neposkodte izolaci sougasti, které jsou pod napétim.
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3.
4.

9.5 Uvedeni do provozu

Pokud potfebujete typovy, pfip. doplfikovy Stitek demontovat, dokumentujte jejich polohu.

Nedovolte, aby doslo k poskozeni centrovacich okraja.

9.5.3 Montaz

Montaz stroje by méla byt provedena, pokud mozno, na pfimérné desce, ¢imz je zabezpeceno,
ze jsou plochy patek v jedné roviné.

PFi montazi loziskového Stitu nesmite poskodit vinuti, ktera vy€nivaji z krytu statoru.

Utésnéni

1.

o M DN

Na centrovaci okraj naneste potfebné mnozstvi kapalného tésniciho prostfedku, jako je
napf. Fluid-D nebo Hylomar.

Zkontrolujte t&snéni svorkovych skfinék a v pfipadé potfeby je vyménte.
Opravte poSkozeny natér a poSkozené Srouby vymeérite.
Dbejte na pozadovana opatieni, aby zlistal zachovan stupefi kryti.

Dejte pozor, aby nedoslo k zaliti krytek z pénového materialu v kabelovych prichodkach.
VSechny otvory dukladné uzavrete a nedovolte, aby se kabely dotykaly ostrych hran.

9.5.3.1 Namontujte loZiskové viozky

PFi montazi loziskovych viozek dodrzujte pfedepsané utahovaci momenty Sroubd (Strana 82).

9.5.3.2 Montaz lozisek

Utésnéni lozisek

Méjte prosim na paméti nasledujici podrobnosti:

1LES

Za uCelem utésnéni stroje se na hrideli rotoru pouzivaji hfidelové tésnici krouzky.
— U V-krouzk( dodrzujte montazni rozméry.

Pouzijte pfedepsané lozisko.

Dejte pozor na spravnou polohu loziskovych tésnicich podlozek.

Pouzijte pfipravky pro instalaci lozisek na odpovidajici strané.

Pevné lozisko muze byt vybaveno pojistnym krouzkem nebo loZiskovym vikem.
Srouby loZiskového vika utésnéte tésnicimi podlozkami, p¥ip. tukem.

Nesmite zameénit polohu loziskového vika (strana DE a strana NDE, pfip. vnitfni a vnéjsi).
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9.5.3.3 Montazni rozmér "x"

Montazni rozmér "x" V-krouzku

Konstrukéni velikost X
[mm]
315 Standardni provedeni
355 13,5 £1,2
%
L X |
Zvlastni provedeni
I
X
9.5.34 Montaz ventilatoru

e U ventilatorl s upinacim mechanismem dejte pozor, aby nedoslo k jeho poskozeni.
® Zatim uCelem ohrejte ventilator v oblasti naboje na teplotu cca 50 °C.

® V pfipadé poskozeni si vyzadeijte noveé dily.

9.5.3.5 Montaz ochranné stfisSky, impulzniho snimace otacek pod stfisku

Upevhovaci Srouby nasunte skrz otvory na vnéjsi ploSe ochranné stfisky a dotahnéte
momentem 3 Nm + 10%.

9.5.3.6 Ostatni pokyny pro montaz
e Veskeré typové a doplikové stitky umistéte tak, aby odpovidaly pavodnimu stavu.
e '\ pfipadé potfeby upevnéte elektricka vedeni.

e Kontrolujte utahovaci momenty vSech Sroub(, a to i nepovolenych Sroubu.

9.54 Pojistky Sroubd

Srouby nebo matice, které jsou namontovany spoleéné s pojistnymi, pruznymi prvky a/nebo
prvky rozdélujicimi sily (napf. pojistné plechy, pruzné podlozky), museji byt pfi montazi opét
vybaveny stejnymi funk&nimi prvky.

Pojistné, bezpecnostni a tésnici prvky pfitom zasadné vyménujte za nové.
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9.5.5

Tabulka 9-5 Utahovaci momenty pro elektrické pfipojky na svorkovnici

Elektrické pfipojky - pfipojky svorkové desky

9.5 Uvedeni do provozu

Zavit @ M35 M4 M5 M6 M8 M 10 M 12 M 16
Nm min 0,8 0,8 1,8 2,7 55 9 14 27
max 1,2 1,2 2,5 4 8 13 20 40

9.5.6

Tabulka 9-6 Utahovaci momenty pro kabelova Sroubeni

Kabelova Sroubeni

Poznamka

Nedovolte, aby doslo k poskozeni plasté kabelu.

Utahovaci momenty musi byt pfizplsobeny materialu plasté kabelu.

Utahovaci momenty pro kabelové prichodky z kovu a plastu s pfimou montazi na stroj i pro
dalsi prachodky (napfiklad redukce) jsou uvedeny v tabulce.

Kov Plast Rozsah svorek [mm)] O-krouzek
1 10% £ 10% Standardni < Shary
[Nm] [Nm] -30°C ... 100 °C [mm]

M12x1,5 8 1,5 3,0..7,0 2

M16x1,5 10 2 4,5..10,0

M20x1,5 12 4 7,0...13,0

M25x1,5 9,0...17,0

M32x1,5 18 6 11,0...21,0

M40x 1,5 19,0 ... 28,0

M50x1,5 20 26,0 ... 35,0

M63x1,5 34,0...45,0

M63x1,5 42,0...54,0

M75x1,5 80 54,0 ... 58,0

M75x1,5 59,0 ... 63,0

M80x20 58,0 ... 64,0

M80x2,0 63,0...70,0
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9.5.7 Svorkovnice, loZiskové §tity, uzemriovaci vodi€e, plechové kryty ventilatoru

Pokud nejsou uvedeny zadné jiné utahovaci momenty, plati hodnoty v nasledujicich tabulkach.

Tabulka 9-7 Utahovaci momenty pro Srouby na svorkovnici, loZiskovych §titech, Sroubovych spojich uzemnovacich vodici

Zavit @ M35 | M4 M5 M6 M8 | M10 | M12 | M16 | M20
Nm | min 0,8 2 3,5 6 16 28 46 110 225
max 1,2 3 5 9 24 42 70 165 340
9.5.8 Brzdici zafizeni (volitelné)

Tabulka 9-8 Pfifazeni standardni brzdy u strojd 1LES

Konstrukéni velikost Typ brzdy Pfifazeni velikosti
(BG) brzdy
315 SFB 205-SH 250
355 SFB 400-SH 400
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Nahradni dily 1

10.1 Objednavani soucasti

PFi objednavkach nahradnich dild nebo dilli pro Géely opravy udaveijte kromé presného
oznaceni dill vzdy také typ stroje a vyrobni &islo stroje. Davejte pozor na to, aby oznaceni
soucasti souhlasilo s oznacenim v kusovnicich a doplrite pfislusné Cislo soucasti.

PFi objednavani nahradnich dilG a dild potfebnych pro opravu jsou zapotrebi nasleduijici
informace:

® Oznaceni a Cislo soucasti
® Objednaci Cislo a vyrobni &islo stroje

Typ stroje a vyrobni Cislo najdete na typovém Stitku.

10.2 Objednavani nahradnich dil pres internet

Prostfednictvim stranky ,Spares on Web* si mizete objednaci isla standardnich nahradnich
dild pro motory zjistit sami rychlym a nekomplikovanym zplisobem.

Spares on Web (https://www.automation.siemens.com/sow).

Struény navod pro pouzivani aplikace ,Spares on Web* naleznete na internetu na strance:

Navod k pouziti aplikace Spares On Web (http://support.automation.siemens.com/WW/news/
en/25248626).

10.3 Definice skupin dilG
Jsou rozliSovany nasledujici skupiny soucasti:
Nahradni dily

Nahradni dily jsou soucasti stroje, které je mozno si objednat v dobé, kdy je stroj ve vyrobg,
a potom jesté az 5 let po dobé, kdy byla vyroba ukon€ena. Vyménu téchto soucasti si
nechavejte provadét pouze partnerskymi organizacemi, které maji opravnéni k servisnim
pracim a Upravam.

Dily potfebné pro opravu

Dily potfebné pro opravu jsou soucasti stroje, které jsou dodavany pouze v pribéhu aktivni
produkce stroje (do oznameni o ukon&eni vyroby).

Dily potfebné pro opravu jsou soucasti, které slouzi pro opravu nebo Upravu aktualnich
produktd. Vyménu téchto soucasti si nechavejte provadét pouze partnerskymi organizacemi,
které maji opravnéni k servisnim pracim a Upravam.

Normované dily

Normované dily jsou soucasti stroje, které Ize podle rozmérd, materialu a povrchu zakoupit
volné na trhu. Podrobny seznam naleznete v kapitole s nazvem "Normované dily".
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Nahradni dily
10.4 Priklad objednavky

Ostatni dily

Ostatni dily jsou malé soucastky, které dopliuji celkovy vykres rozlozené sestavy. Tyto
soucasti vSak nejsou jednotlivé dodavany jako nahradni dily nebo dily potfebné pro opravu.
Na prani zakaznika je mozna dodavka v konstrukénich celcich (napf. sestavena pfipojovaci
skFifnka).

Po dodavce stroje plati pro nahradni stroje a dily potfebné pro opravy nasledujici dodavatelské
zavazky.

e Po dobu az 3 roky po expedici puvodniho stroje firma Siemens dodava v pfipadé
kompletniho vypadku stroje stroj srovnatelny, pokud jde o konstrukéni rozméry a funkci,
pfi¢emz je mozna zmeéna typové fady.

e Dodavka nahradniho stroje v prabéhu lhaty 3 let neznamena novy zacatek zaruéni doby.

e Nahradni stroje, které byly dodany po ukon&eni aktivni produkce typové fady stroje, jsou
na typovém §titku stroje opatfeny navic jesté oznaCenim "Sparemotor" (Nahradni motor).

® Pro tyto nahradni stroje jsou nahradni dily nabizeny pouze na prani zakaznika, opravy
nebo vyména nejsou mozné.

e Po uplynuti 3 let (po expedici plvodniho stroje) existuje pro tyto stroje jesté moznost opravy
(v zavislosti na dostupnosti potfebnych nahradnich dild).

® Po dobu az 5 let po expedici plivodniho stroje jsou mozné dodavky nahradnich dill, po
dobu dalSich 5 let poskytuje firma Siemens informace o nahradnich dilech a v pfipadé
potfeby dodava podklady.

10.4 Priklad objednavky
Tabulka 10-1 Pfiklad objednavky
Loziskovy §tit, na strané DE 1.40 Loziskovy §tit
Typ stroje * 1LE5504-3AB73-4AB0
Ident. &. * UD 1504/156750601

* podle typového Stitku
Typ a vyrobni ¢islo mizete zjistit z idaju na stitcich a z dokumentace stroje.

PFi vyméné valivych lozisek je kromé znadeni loziska nezbytna také znacka pro provedeni
loZiska. Obé znacky jsou uvedeny na vykonovém stitku a v dokumentaci stroje nebo mizete
je nalézt na zabudovaném lozisku.

Graficka zobrazeni v této kapitole jsou principialni zobrazeni zakladniho provedeni. Slouzi pro
definici nahradnich dili. Dodané provedeni se od téchto zobrazeni mlze v detailech lisit.
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Nahradni dily

10.5 Soucasti strofe

10.5 Soucasti stroje

Dil Popis Dil Popis

1.00 Lozisko, strana DE 5.54 | O-krouzek

1.30 | Sroub 5.55 | Matice

1.40 LozZiskovy S§tit 5.58 | Nosna lista

1.43 Tésnici krouzek hfidele 5.59 | Pfipojnice

1.46 Kryci krouzek 5.60 | Sroub svorkovnice
1.49 | Sroub 5.63 | Nosna lista

1.58 Pruzinova podlozka 5.68 | Uzaviraci zatka

1.60 Valivé lozisko 5.76 | Deska svorkovnice / Uhelnik kontaktu
1.62 Uzaviraci zatka 5.78 | Pruzny krouzek

1.64 Loziskoveé viko, strana DE, vnitfni 579 | Sroub

1.65 Maznice 5.84 | Viko svorkové skfifky
3.00 |Rotor, sestaveny 5.89 | Sroub

3.38 Licované pero 5.96 | Uzaviraci zatka

4.00 Stator, sestaveny 5.99 | Adapter skfiné svorkovnice
4.04 | Sroub s okem 6.00 | Lozisko, strana NDE
4.38 Pruzny krouzek 6.02 | Pojistny krouzek

4.39 Uzemnovaci Sroub (zavitofezny Sroub) 6.10 | Valivé lozisko

4.41 Uzemnovaci spojka 6.20 | Loziskovy Stit

5.00 Svorkova skfifika kompletni 6.23 | Tésnici krouzek hfidele
5.06 Nosna lista 6.24 | Loziskové viko, strana NDE, vnitni
5.10 Svorkovnice, sestavena 6.25 | Mazaci objimka

511 | Svorkovnice 6.29 | Sroub

5.13 PFipojnice 6.65 | Maznice

5.18 Pruzny krouzek 6.74 | Pouzdro

5.36 | Pruzny krouzek 6.75 | Sroub

5.37 Pruzny krouzek 7.00 |Ventilace, sestavena
5.44 Horni dil svorkové skFifiky 7.04 | Ventilatory

5.45 Kryt 7.40 | Kryt ventilatoru

5.46 | Sroub 7.49 | Sroub

5.49 | Sroub

Nasazovaci a stahovaci zafizeni pro valiva loziska, ventilator a pohanéné prvky se nedodavaji.
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Nahradni dily

10.6 Normovaneé dily

10.6

Normované dily

Tabulka 10-2 Vyuzijte volné prodejné normované soucéasti podle jejich rozmérl, materialu a jakosti povrchu

C.

Norma

Obrazek

C.

Norma

Obrazek

6.02

DIN 471

6.75

EN ISO 4026

4.04

DIN 580

5.55

EN ISO 4032

1.60
6.10

DIN 625

4.39
5.79
5.89

EN ISO 4017

3.38

DIN 6885

1.30
1.49
5.46
5.49
5.60
6.29
7.49

EN ISO 4762

5.18
5.36

EN ISO 7089
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Nahradni dily

10.7 RozloZené pohledy
10.7 RozloZené pohledy
10.7.1 1LES5 BG 315
1LE5
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Nahradni dily

10.7 RozloZené pohledy
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Nahradni dily

10.7 RozloZené pohledy

Svorkova skrinka BG 315

10.7.2
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5.11

5.63

5.49

4.20

5.49

5.99
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Nahradni dily

10.7 RozloZené pohledy

1LES BG 355

10.7.3
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Nahradni dily

10.7.4 Svorkova skrinka BG 355
5.89
5.84
i
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5.55
5.37
5.36

5.13
5.59
5.55

5.556
5.18
5.10

5.60
5.06

5.79
5.78

5.76
5.94
5.1
5.58

5.63
5.49

4.20

5.49

5.99
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Nahradni dily

10.7 RozloZené pohledy
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Likvidace odpadu 1 1

11.1

11.2

11.3

1LES

Ochrana zivotniho prostfedi a Setfeni jeho zdrojli jsou pro nas podnik cile s vysokou prioritou.
Celosvétovy environmentalni management podle normy ISO 14001 zajiStuje dodrzovani
zakon( a predepisuje vysoky standard. Jiz pfi vyvoji nasich vyrobk( jsou stabilnimi cily
ekologicky navrh, technicka bezpecnost a ochrana zdravi.

V nasledujicich ¢astech najdete doporuceni pro ekologickou likvidaci stroje a jeho soudasti.
P¥i likvidaci dodrzujte mistni pfedpisy.

RoHS - Omezeni tykajici se pouziti ur€itych nebezpeénych latek

V souladu nejnovéjSimi technickymi poznatky a s pozadavky RoHS ("Restriction of certain
Hazardous Substances") nahrazujeme latky, které jsou Skodlivé pro zivotni prostiedi, latkami
neskodnymi. Bezpe&nost béhem provozu a pfi manipulaci je pfitom vzdy na prvnim misté.

Specifické pravni predpisy dané zemé

Poznamka
Specifické pravni predpisy dané zemé

PFi odstrafiovani stroje nebo odpadd, které v jednotlivych fazich provozniho cyklu stroje
vznikaji, dodrzujte pfislusné zemské pravni predpisy.

Priprava demontaze

Demontaz stroje museji zajistit pfip. dozorovat kvalifikovani pracovnici s pfiméfenymi
odbornymi znalostmi.

1. Obrat'te se na specializovanou firmu zabyvajici se likvidaci odpadu ve Vasem okoli.
Stanovte, jaka bude kvalita demontaze stroje nebo pfiprava jeho soucasti.

2. Dodrzujte pét bezpecnostnich pravidel (Strana 11).
3. Odpojte elektrické pfipojky a odstrante vSechny kabely.

4. Odstrante vSechny kapaliny, jako napf. olej a chladici kapalinu. Zachyt'te tyto kapaliny
oddélené a nechejte je odborné zneskodnit.

5. Uvolnéte upevnéni stroje.

6. Stroj pfemistéte na misto, které je vhodné pro demontaz.
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Likvidace odpadu

11.5 Likvidace komponentt

Viz také

Uvedeni do provozu (Strana 76)

11.4 Rozebrani stroje

Stroj rozeberte postupem, ktery je vSeobecné platny pro strojirenstvi.

/\ VYSTRAHA

MiiZe dojit k padu ¢asti stroje

Stroj se sklada z ¢asti s vysokou hmotnosti. Pfi rozebirani mohou tyto dily spadnout.
Nasledkem muze byt smrt, velmi vazna zranéni a materialni Skody.

® Predtim, nez néjakou soucast stroj uvolnite, ji zajistéte proti padu.

11.5 Likvidace komponentu

Soucasti

Stroj vétSinou sestava z oceli a rizného zastoupeni médi a hliniku. Kovovy material je
vSeobecné povazovan za material s neomezenou moznosti recyklace.

Za ucelem recyklace rozdélte/separujte soucasti do nasledujicich kategorii:
® ocel a zelezo
e hlinik

® barevné kovy, napf. vinuti
Izolace vinuti pfi recyklaci médi shofi na popel.

® |zolacni materialy
e Kabely a vedeni

® Elektrotechnicky odpad

Provozni média a chemikalie

94

Provozni média a chemikalie za ucelem likvidace rozdélte/separujte napf. do nasledujicich
kategorii:

® olej

e tuk

e (istici prostfedky a rozpoustédla
e zbytky natérd

® protikorozni prostredky

® Prisady do chladici kapaliny, jako jsou inhibitory, nemrznouci smési nebo biocidy

1LES
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Likvidace odpadu

11.5 Likvidace komponentt

Separované soucasti zlikvidujte v souladu s mistnimi pfedpisy nebo je predejte specializované
firmé na likvidaci. Totéz plati pro hadry a Cistici prostfedky, které byly pouzity pfi praci na stroji.

Obalovy material

® \/ pfipadé potfeby kontaktujte specializovanou firmu na likvidaci odpadu.

e Dievéné obaly pro namorni dopravu se skladaji zimpregnovaného dreva. Dodrzujte mistni
predpisy.

e Utésnény obal obsahuje hlinikovou vrstvenou félii. Je mozné je odevzdat do procesu
tepelné recyklace. Znecisténé folie je nutno zlikvidovat ve spalovné odpadu.

1LES
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Likvidace odpadu

11.5 Likvidace komponentt
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Servis & podpora A

Technické dotazy nebo dalSi informace

Pokud mate technické otazky nebo potiebujete dalsi informace, obratte se na technickou
podporu.

Pfipravte si pro tento u¢el nasledujici udaje:
* Typ
® \/yrobni Cislo

Tyto Udaje naleznete na typovém stitku.

Kontaktni osoba

E" E KdyzZ si chcete vyZzadat servis v misté instalace nebo potfebujete-li nahradni dily, obrat'te se
. na svou oblastni kontaktni osobu. Zajisti kontakt s pfislusnym servisnim stfediskem. Svou
kontaktni osobu naleznete prostfednictvim databaze kontaktnich osob:
E www.siemens.com/your contact
Viz také

Technicka podpora (https://support.industry.siemens.com/cs/ww/en/sc/2090)

www.siemens.com/yourcontact (www.siemens.com/yourcontact)

On-line podpora firmy Siemens

Prostfednictvim aplikace ,Siemens Industry Online Support‘ se vam kdekoli dostane optimalni
podpory. Tato aplikace je k dispozici pro Apple iOS, Android a Windows Phone.
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Rejstrik

B

Bezpecnostni pokyny
Horké povrchy, 13, 62
Horlavé latky, 13, 62
Rotujici ¢asti, 13, 62
Soudasti pod napétim, 12, 61
Udrzba, 69
Zdravi Skodlivé latky, 13, 62

D

DalSi informace, 97
Demontaz

Likvidace, 93
Dokumentace k ménici, 29

E

Elektromagneticka pole, 14

H

Hlavni prohlidka, 72
Horké povrchy, 13, 62
Horlavé latky, 13, 62

Index polarizace, 34, 36
Izolace loziska, 30
Izolaéni odpor, 34
méreni, 34
Vyhfivani béhem odstavky, 36
Izolovana spojka, 30
Izolované lozisko, 29

K

Kvalifikovany personal, 12

1LES
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L

Likvidace
Chemikalie, 94
Soucasti, 94

Loziskové proudy
snizeni, 28

M

Mezni hodnota otacek, 28
Montaz
Prvni inspekce, 72

N

Nadmérné otacky, 23
Nahradni dily, 97
Nebezpedi vybuchu, 15

P

Pét bezpec&nostnich zasad, 11

Poskozeni natéru, 71

Pouziti vyrobku v souladu s jeho uréenim, 16
Provozni rezim, 23

Pfiprava montaze, 33

R

Restriction of certain Hazardous Substances, 93
RoHS, 93

Rotujici ¢asti, 13, 62

RuSiva napéti, 14

Rusivé vyzarovani, 14

S

Servis v misté instalace, 97
Slozeni vrstvy natéru, 71
Smérnice pro zafizeni nizkého napéti, 11
Spares on Web, 83
Synchronni filtry, 29
systém uzemnéni
propojeny, 29
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Rejstrik

T

Tandemovy pohon, 30
Technicka podpora, 97
Teplota loziska
Kontrola, 57
Nastavené hodnoty, 57
Tlumivkova jadra, 29

U
Udrzba
Intervaly udrzby, 69

Uvedeni do provozu
Prvni inspekce, 72

\Y

Vodi€ pro vyrovnani potencialu, 28
Vyhfivani béhem odstavky

Izolaéni odpor, 36
Vykonovy S§titek, 16
Vysokofrekvenéni misto uzemnéni, 28

Y4

Zbytkova nebezpedi, 23
Zdravi Skodlivé latky, 13, 62
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DalSi informace

www.siemens.com/drives/...

Siemens AG

Process Industries and Drives
Large Drives
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